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Tisztelt Olvaséink!

Rendre visszatérd kérdés, hogy a tiizihorganyzdsra Rerild acélszerkezeteRen Rell-e valamilyen feliilettisztitdst
végezni miel6tt azokat a horganyozd villalathoz beszdllitjdR, SzoRdsos esetben egyértelmilen azt mondhatjuk, hogy
Jnem sziikséges”. Azonban lehetneR olyan szélsGséges eseteR, amiRor az acélfeliileten olyan szennyezdéseR vannak,
(pl. festék) melyeket a horganyzo elbkezel§ technoldgidjaval nem, vagy csak, nagyon hosszii id§ alatt lehet
eltdvolitani. Ez aztdn vitdt gerjeszthet a partnereR, Rozott. Ilyenek, lehetnek példdul az erfsen zsiros, olajos,
vakrozsdds, vagy a tomor és vastag revével fedett feliiletek, ERRor mi a teend5?

A bevonds elStti megfelel§ feliilettisztitds nemcsak, tiizihorganyzdsndl Rulcsfontossdgi, hanem a festés
végrehajtdsandl is. Ugyanis a bevonat és a bevonando feliilet Rozotti ,tapadohid” [étrehozdsa dont§ szempont. Ahol
nincs Rell6 tapadds, ott gyors lehet a bevonatlevilds. Frissen, vagy aRdr régebben horganyzott feliileteR festése
egyardnt lehetséges és az igy nyert duplex-védelem hosszantarté és Rarbantartdsmentes feliiletvédelmet nyijt, ha az
adott technologidt helyesen alkalmaztdR, GyaRorlatban szdmos példa van arra, hogy a mem jol végrehajtott
technoldgia, vagy helyteleniil megvdlasztott anyagmindségek nagy Rdrokat okoznak a Rész acélszerRezetnél.

A fentieRRel kapcsolatban hdrom irdsunkban igyeksziink, gyaRorlati tandcsoRat adni a Rivitelez6RneRk, felhivva a
Sfigyelmet a megfelel feliiletelGkészités fontossdgdra.

Olvasdinknak eziiton Rfvanunk sikerekben gazdag, békés Uj Esztendst!

2024. december 30.

Magyar Tiizihorganyzok Szovetsége

Szakmnai Bizottsiga

FIGYELEM: A lapban koz6lt informacidkat — az aldbb koz6lt korlatozasokkal - minden olvasé sajat elhatarozasa szerint hasznélhatja fel, az ebbdl eredé esetleges
karokért a kiadd nem vallal semmiféle felelsséget. A folyodiratban kozolt cikkek, fényképek és abrak mas kiadvanyban, nyomatott és elektronikus termékben
torténd felhaszndldsa, vagy barmilyen modon térténd publikaldsa, kozlése csak a Magyar Tlzihorganyzok Szovetsége irdsos engedélyével torténhet.

A szerkesztGség tagjai: Nagy Miklds, Imre Miklds, Antal Arpad, Kopasz LészI6, Paulik Antal

Cimlapfotd: Egy lombkorona sétany részlete
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Er6sen szennyezett, vakrozsdas, revés acéltermékek
mindségi kockazatai, megoldasi lehetdségek

Az acélalapanyagok gyartasi eljarasatdl, megmunkaldsatdl, tarolasi korlilményeitél és a
tarolds id6tartamatdl fliggben kiilonbozé tipusu és vastagsagu korrdzidtermék alakul ki az
acélszerkezetek felliletén. A korrodalt felliletet minden felliletvédé eljaras elkészitése el6tt
meg kell tisztitani az oxidoktdl. Ezeknek az eljarasoknak sokféle maédja létezik, lehet
mechanikus, termikus, vagy akar vegyi eljaras is. Jelen cikkliinkben a darabaru tlzihorganyzé
Uzemekben alkalmazott vegyi eljaras jellemzGirdl, korlatairdl, valamint a készterméken
kialakuld bevonat minéségi kockdzatairdl olvashatnak részletesebben.

A horganyzdi felliiletel6készités korldatai

A tlizihorganyzo lizemek vegyi el6kezel6 sora a zsirtalanito, illetve a pacold, vegyszerekkel
leoldhatd, lebonthatd szennyez6dések eltavolitdsara alkalmas. llyen szennyez6dés lehet a
hidegen hajlitott lemeztermékek felliletén |évs, az alapanyag gyartaskor felvitt maradék
ken6emulzid, a melegen hengerelt termékek fellletén lévé vékony, vagy toredezett
reveréteg (oxidréteg), valamint a leveg6 és a légnedvesség hatdsara kialakuld kozonséges,
,kereskedelmi allapotu” rozsda. De a vizben leoldhatd festékek, jeldlések is eltdvolithatok.
Az el6z6ekben felsorolt szennyez6dések a horganyzékban minden probléma nélkil,
tokéletesen eltavolithatok a fellletrdl.

Nem tartozik a tlzihorganyzdban eltavolithatd szennyez6dések kdzé a festék, festékfilc, lakk,
katrany, azonositd cimke ragasztdja, hegesztési salak, a hegesztés soran hasznilt, a fellletre
raégett szilikonspray nyom, dntészeti maradvanyok vagy egyéb hasonlé jellegli mas anyag,
valamint a zsirral, olajjal er6sen szennyezett feliiletii alapanyagok hegesztésekor
visszamaradd anyagmaradvanyok (1. kép).

PE

1. kép: A hegesztéskor a feliiletre égett szennyezddés 2. kép: T6mér, vastag revével boritott feliilet

A vastag, lemezes légrozsdarétegek (vakrozsda), vagy az ugyancsak vastag, nagyrészt
egybefliggd reverétegek eltdvolitasa kémiailag ugyan megoldhatd, de a rendkivil hosszu
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pacolasi id6 miatt, ami jelent6s kapacitascsokkenést, termeléskiesést okoz, valamint a
horganybevonat varhaté minéségromldsa miatt a tlizihorganyzé vallalatok az ilyen fellletd
termékek bevondsat altalaban ebben az allapotban nem szivesen, vagy csak felarral vallaljak
(2. kép).

A horganybevonat mindségi kockdzatai

A tlzihorgany bevonat jellemzGit (rétegvastagsdg, megjelenés, felliletminéség, ...) az
alapanyag kémiai Osszetétele (elsGsorban szilicium és foszfor tartalma), az alapanyag
gyartastechnolégiaja, a gyartott szerkezet mérete és kialakitdsa fogja meghatdrozni. A
hidegen hajlitott technolégidval késziilt alapanyagok acélminésége -tapasztalat szerint -
altaldban idealis a tlzihorganyzashoz. A rajtuk kialakulé horganybevonat jellemz&en
szabvanyosan vékony, fényes, sima tapadasu (3. kép). A melegen hengerelt technoldgiaval

gyartott alapanyagon jellemz6en vastagabb bevonat képz6dik, melynek jellemzGje, hogy
sokszor mattsziirke, vagy fényes, de lehet akar foltos, érdes, durva feliletd is (4. kép).

3. kép: Hidegen hengerelt termék bevonatai 4. kép: Melegen hengerelt termék horganybevonata

’ 7

Az alapanyagok kilonbozé feliiletein keletkez6 oxid nem egyforma vastagsagu és
tulajdonsagu.

OEd 13MYNH 00
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5. kép: Er6sen bemarddott vasfeliilet bevonata 6. kép: Meleghengerlési reve okozta bevonathiba
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A hidegen hajlitott anyagokon egy vékonyabb, egyenletesebb, feliileti rozsda szokott
kialakulni, mig a melegen hengerelt anyagoknal, a mar érdesebb fellleten gyakoribb a
mélyebb, pontszerd, vagy krateres vakrozsda kialakuldsa.

Tarolas soran a vizszintes fellileteken vastagabb, nagyobb felilet(i, mélyebbre hatold rozsda
alakul ki, mig a fiigg6leges pozicidju felileteken vékonyabb rozsda szokott megjelenni. Ennek
kovetkeztében a kilonbozd felliletek vegyi tisztitdsa nem végezhets el hasonld id6 alatt.

Ha a termék egyes fellileteinek szennyezettsége egymastdl jelentGsen eltér, akkor annak
tobb kockazati tényezdje van, melyek kihatassal lesznek a horganybevonat tulajdonsagaira.

- A termék tisztitasi, kezelési idejét a legszennyezetteb feliilet ideje hatarozza meg.
Emiatt a kevésbé rozsdds, vagy tisztabb részeken tulpacoldédas alakulhat ki. Ez
karositja a megtisztitott acélfelliletet, bemardddsok keletkezhetnek, mig egyéb
részeken még rozsdamaradvany fordulhat el6. Hasonld jelenség lathatd, mint a
vakrozsdas acélok tlizihorganyzasa utdn (5.kép).

- Tulpdcolds esetén fennall a vasfeliiletbe torténd hidrogéndiffuzié veszélye is, mely
negativan hat az acélalapanyag, a hegesztési varrat és a horganybevonat
tulajdonsagaira is, valamint késGbbi hasznalhatdsagara (ridegség, mikrorepedés,
duplex bevonati hiba).

- A vegyi tisztitds soran a termék minden feliiletét nem lehet tizetesen leellenérizni.
igy a tulzottan korrodalt feliileteken maradé esetleges feliileti hiba horganybevonat
hibat fog eredményezni.

- A melegen hengerelt anyagok gyartasanal haszndlt alakitogorgén el6forduld fellleti
hiba hengerlési hibat okoz az alapanyagon, ami pacolassal nem tavolithato el. Ez az
alapanyag felliletébe belehengerelt reve a horganyzas kozben, illetve a hilés sordn
revekipattogzashoz vezet (6.kép).

- Er6sen rozsdds, revés alapanyag jominGségben nem hegeszthet6. Ezek a
szennyez8dések hegesztési, azaz varrathibdhoz vezetnek, aminek egyenes
kovetkezménye lehet a horganybevonati hiba is.

Megolddsi lehetéségek

A , kereskedelmi allapotu” rozsdas, oxidos felllet(i acél altaldban minden tovabbi intézkedés
nélkil tlizihorganyozhaté. Azonban a vastag és tomor rozsdaval boritott vagy revés
termékeket legkésébb a horganyzdba torténé beszallitas el6tt a megrendelének célszer(
megtisztitani. A tisztitas torténhet szemcse-, vagy homokszdrdssal (7. kép). Legjobb
megoldas a szdlanyagban, vagy még tabldban torténd feliilettisztitds, mert jelent&sen
megkonnyiti a tovdbbi megmunkalasokat, és a hegesztést is.

Ezek a mechanikus tisztitasi modszerek hatékonyan és alaposan megtisztitjak a felliletet a
korrdézids szennyez6désektdl is. Természetesen a tisztitdsi mlvelet soran ellenérizni kell,
hogy a krateres, bemarddott vakrozsda is megfelelGen el lett tavolitva a fellletrél. Ellenkezé
esetben, hidba tiszta a szerkezet felliletének a legnagyobb része, a horganyzomiinek mégis
megnovekedett pacolasi id6vel kell majd szamolnia. Teljesen tiszta, szennyez6désmentes
feltlet nélkil nem kaphatunk j6 min&ségl horganybevonatot.
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A kialakuldé horganybevonat min&ségi kockazatai csokkenthet6k a legyartott szerkezet teljes
fellletének szemcseszdrasaval, ami szamos el6nnyel jar:

- Egyenletes fellileti, homogén horganybevonat fog kialakulni.

- A termék feliiletén nem maradnak vegyileg el nem tavolithatd szennyez6dések
(festék, bitumen, stb.).

- Mind a vastag reve, mind pedig a rozsdaréteg eltavolitasra keril, ezzel azonos
paciddt biztositva a termék minden fellileténél, igy elkerlilhetd a tulpacolddast.

- A szemcse, vagy homokszéras a korrodalt, egyenetlen alapanyag feliletet
egyenletesebbé teszi, igy a fellilet érdessége is hasonlé lesz a termék minden részén.
Ennek lesz koszonhet6 a homogén, esztétikusabb horganybevonat (8. kép). Itt
megjegyezziik, hogy érdesebb fellileten mindig vastagabb lesz a horganyréteg, mint
ugyanazon acél simabb fellletein.

- A hegesztési hibdk nagy része a szorast kovetéen megszlinik. Nemcsak a hegesztési
héhatdsovezetben a feliiletre rdaégé csepplevdlasztd (hegeszté spray) maradvanya
keril eltdvolitdsra, hanem a szélbeégésekben, zarvanyokban, kraterekben és
esetlegesen a varratok fellletén maradt hegesztési salak nagyrésze is.

7. kép: Szemcseszdrdssal revétlenitett feliilet 8. kép: Szemcseszordssal tisztitott termék bevonata

Az vakrozsdas fellletld acélfeliiletet, csak er6s szemcse-, vagy homokszorassal lehet
megtisztitani. A frissen hengerelt acélon levé tomor reve megbontdsara, fellazitasara
rendelkezésre all egy természetes moddszer is. Amennyiben a letarolt, revével fedett
acélanyagot néhdany naponta bévizzel meglocsoljak és ezt legalabb 3-4 héten at elvégzik,
akkor a reveréteg megrepedezik, lazul és elkezdédik rajta egy mar konnyen pdacolhatd
vorosrozsda kialakuldsa. Ezeken a helyeken a horganyzdi pdaclé nagyobb hatékonysaggal
oldja le az oxidokat, reve maradvanyokat és igy konnyebbé valik az oxidmentesités.

Cikkiink elolvasasat kovetéen beldthatd, hogy a régi, elfekvé alapanyagok felhaszndlasa
kockdzatokkal és tobbletkoltségekkel jar ugyan, de van megfelel6 megoldds a bevonasi
problémadk elkeriilésére. Az acélszerkezetgyartds el6tti, vagy az azt koveté megfelel6
felllettisztitds megkonnyiti a tlzihorganyzas végrehajtasat, igy biztositva a késztermék
hosszu évtizedeken at tarté gondtalan hasznalatat.
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ErGsen zsiros, olajos feliiletl termékek okozta mindségi
problémak

Tlzihorganyzasnal a termodiffuziés folyamatok elengedhetetlen feltétele az acél fémtiszta,
zsir és oxidmentes, megfelel6en el6készitett fellilete. Ennek érdekében a folyékony
horganyfiird6be merités el6tt a beszallitott termékek kémiai el6készitésen esnek at. A vegyi
el6készit6 soron a feliletek kezelése meghatdrozott sorrendben - zsirtalanitds, pacolds
(oxidmentesités) fluxalds — kovetik egymast. Ennek okat és a fellileten lév6 szennyezédések
eltavolitdasdnak mechanizmusat vizsgaljuk meg a megfelel6 bevonatkialakulds érdekében.

Az acélalapanyag gyartdsa soran, els6sorban a lemezbdl készilt, azaz hidegen alakitott
termékeknél, a profil hengerléshez kenBanyagokat, emulziékat hasznalnak, amelyek a
termék mindkét oldalan, zart szelvényeknél a belsé oldalon is jelen vannak. A melegen
hengerelt idomacél és lemez alapanyagok gyartdsahoz nem kell ken6anyag, Ugy azok felllete
olajmentes, els6sorban revés és rozsdds. Viszont az acélszerkezet gydrtasa soran a
megmunkalas tipusatdl fliggéen, valamennyi szerkezet feliilete olajjal, esetleg zsirral
szennyez6dhet. Ezeket az olajos szennyezGdéseket kell eltdvolitani a horganyzé lzemek
el6készit6 soran, zsirtalanitd folyadékban. Azért az els6é mdvelet a zsirtalanitds, mert a zsiros,
olajos anyagoknak a szennyezett teriileteken viztaszitd hatasuk van, a keletkez6 felileti
fesziltség miatt a folyadék kis gdmbok formdjaban vannak jelen, mig a jol zsirtalanitott és
zsirmentes fellleteket a viz nedvesiti, szétterll rajtuk. Az elmondottakbdl logikusan
kovetkezik, hogy a kovetkez8 vegyi el6kezelés hatékonysaganak elengedhetetlen feltétele, a
tokéletes zsir-és olajmentes fellilet. A megfelel6 zsirtalanitas egyik gatja a szennyez6anyag
mennyisége. A vastag zsir és olaj, irredlisan megnoveli a zsirtalanitasi id6t, ami nem
illeszkedik a fellletkezel6 (izem horganyzasi Utemébe. Az ilyen szennyez8anyagokat

legfeljebb 30 perc alatt, el kell tavolitani a felliletrél, tehat nem jo, ha gyartaskor ,flrodik” a
szerkezet az olajban. A masik akadaly a kenésre hasznalt anyagok 6sszetétele, fajtaja.

9-10. kép: Hegesztési feltapaddsgdtlo spray nyomai a h6hatdsi 6vezetekben

A Magyar TlGzihorganyzok Szovetsége ONLINE SZAKFOLYOIRATA 6.




2024. december

A kifejezetten tlizihorganyzdsra keril6 acélszerkezetek gydartasahoz, megmunkaldsdhoz
szilkséges kendanyagokat és hegesztési froccsenési feltapadasgatiokat, mar tobb cég is
forgalmaz. Kénnylszerrel beszerezhet6ek olyan vagé-furd liregel6 anyagok és emulzidk,
amelyek megfelel6 id§ alatt lebomlanak a felliletrél. Ezek elsésorban kéolajszarmazékok, a
szintetikus olajokat, szilikon tartalmd ken&anyagokat, mindenképpen kertlni kell. Ma mar
gyartanak olyan szintetikus ken6anyagokat is, amelyek a legmostohdbb korilmények kozott
is biztositjak a gépek kenését. Ezek a kendanyagok olyan OsszetevSket tartalmaznak,
amelyeknek nincs oldészere, kizdrélag mechanikus Uton tavolithatdéak el a feliiletrdl.
Alkalmazasuk esetén, az egész horganyzdé Uzem elGkészit6ésordra hatdssal vannak, azt
haszndlhatatlanna tehetik. Az utdébbi években elterjedt korszerlibb acélszerkezet
megmunkalas és gydrtas (lézervagds, megmunkalokozpontok), jelentésen csokkentették a
kenbanyagok hasznalatat. Ezeknél a szerkezeteknél, a legtobb esetben problémat az
okozhat, ha hegeszt6 segédanyagként hasznalatos, nem horganyzott termékek gyartasahoz
kifejlesztett froccsenési feltapadasgatidkat (spray) haszndlnak. A hegesztési hé hatdsara a
feltapaddsgatlok és olajok raégnek a feliiletre. A varraton és kodzvetlen kdrnyezetében a
magas h6 hatdsdra ezek az anyagok elégnek, de a h6hatds Gvezetben a fellletre égett
anyagmaradvanyok a horganyzéi el6kezeléskor nem bomlanak le (9-10. képek). Molekula
szerkezetiik megvaltozik, kizarélag mechanikai uton tavolithatéak el. Ebben is jelent8s a
valtozds, mert egyre tobb gyartd forgalmaz a horganyzasi technoldgidhoz illeszkedd,
konnyedén lebomld anyagot, amelyek a hegesztési hé hatasara nem ég ra az acélfeliletre.

A nem megfeleld zsirtalanitas,
fellletel6készitési hibat okoz. A mar emlitett
okok miatt a zsiros fellileten a pdcolds
(oxidmentesités) hatastalan, a sésavas oldat
nem képes lebontani az oxidokat, ezért
ezeken a teriileteken nem lesz
horganybevonat (11. kép). Az oldhatatlan
olajokat a zsirtalanitészer, nem emulgedlja,
nem viszi oldatba, azok az olddszeren és az
el6készit6 folyadékok felszinén olajfilmet
képeznek. A felszinen egyenletesen elterilé
olajréteg az  acélszerkezet  el6kezel6
folyadékba meritése és kiemelése utdn
egyenletes réteget képez a szerkezeten,
amely rontja a tovabbi vegyi el6készités
hatasfokat es ezzel egylutt a horgany

bevonatképz6dés kialakulasat. Mivel a

11. kép: Feliileti szennyez8dés okozta hiba technologia sajatossagabol adddoan a zart
szerkezetek belsé feltletén is

horganybevonat fog kialakulni (ez nagy el6nye is a technoldgidnak), igy az érintett, belsé
terlileteken is sziikséges a megfelel6 zsirtalanitds, aminek el6feltétele, az lreges részek
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elGiras szerint kialakitott technolégiai nyildsai. Ezeken a nyilasokon keresztil lehet ugy
atobliteni az Uregeket, hogy azok zsir-és olajmentesek legyen a tovabbi el6kezelésekhez. A
horganyzé Gzemeknek szlikdsek a lehet8ségeik egy mechanikai fellletel6készitést elvégezni.
A gordilékeny bevonatképzés érdekében, a feliileti min&ségre vonatkozd elGirdsok
betartasa, a megrendelének és a horganyzé lizemnek is elemi érdeke.

Kizardlag akkor lehetséges kifogastalan horganybevonatot kialakitani az acélszerkezeten, ha
mindkét fél, teljesmértékben torekszik a technoldgiai kovetelmények, maradéktalan
betartasara.

n-m

Lombkorona sétany tiizihorganyzott acélbdl

Napjainkban hazankban is kozkedveltté valtak a természet értékeit testkozelbsl bemutatd
lombkorona sétanyok és a kilatészerkezetek. A korabbi évtizedekben els6sorban fabdl
épitett |étesitmények voltak a jellemz8k, azonban ezek néhany év elteltével alapos fadpoldast
igényeltek. Az emberi munkaerd hidnya, az ezzel 6sszefliggd oridsi koltségek arra késztette a
beruhazoékat, hogy tartésabb megoldast keressenek. igy keriiltek szem elé a t(izihorganyzott
kiviteld acélszerkezetek, illetve a tlzihorganyzott+festett bevonatrendszer, a duplex-
védelem (12. kép). Ma mar ugyan nagyon j6 minGségli festékek vannak, azonban egy a csak
acélra felvitt, és legalabb 25-30 évre sz0l6 tokéletes védelem csak ritkan sikeril. A csak
tlizihorganyzott acél is hosszu évtizedekre (60-80 évre) barminemd felujitastdl mentes
megoldast nydjt. Duplex-védelem esetén — amennyiben azt szakszerlien végrehajtjak — még
tovabb lehet névelni a fenti bevonatélettartamot.

Acélminéség a duplex-védelemhez

Az ilyen létesitmények dltalaban a fold folé kidllé vasbeton alapokon nyugszanak, igy az
acélszerkezetek fellletei lényegében légkori korrézidos hatasoknak vannak kitéve. igy
horganybevonat sziikséges vastagsaganak és a rakeril6 festékréteg vastagsaganak,
mindségének megallapitasa az MSZ EN ISO 12944 szabvanysorozat szerint torténik. Ez
tartalmazza az elérendd bevonatélettartamhoz sziikséges festéktipusokat és a javasolt
festési technolodgiakat, a bevonatrendszerek felsorolasat. Az ilyen megoldashoz tokéletesen
megfelel6ek az MSZ EN 10025:2019 szabvany 7.4.3. pontja szerint kivalasztott A-acélcsoport
acéljai (Si<0,03% és Si+2,5P<0,09%), de a B és D tipusok is megfelel6ek. Az A-tipusu acélokon
minden esetben a szabvanynak megfelel6, vékony-gazdasagos horganybevonatok képzédnek
(13. kép). A frissen tlizihorganyzott fellleten az alapozo festékréteg megfelel6 tapadasanak
biztositasa kulcsfontossagl. Ennek eléréséhez elsGsorban az un. sweep-szérast, mint konnyd
szemcseszorast javasoljuk, melynek legfontosabb technolégiai paramétereit az 1. tablazatba
foglaltuk. A legfontosabb, hogy a horganybevonat felszinérél csak annyi bevonatrész
morzsolddjon le, amennyi a megfelel6 fellletallapot eléréséhez éppen sziikséges. A leszort
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fellletnek mattsziirkének kell lenni. A széréanyag minGsége rendkivil fontos, 1ényeges, hogy

12. kép: Lombkorona sétany részlete

vasmentes, rozsdamentes szemcseanyag legyen. (MSZ EN 1SO 11126).

13. kép: A-acélcsoport bevonatai

Szorasi nyomas maximalisan 0,3 MPa
Szbrasi sz0g <30°
Fuvokatavolsag a horganyzott felllettdl 0,5-0,8 m
Szemcseméret (atmér6)—> nagyon fontos 0,2-0,5m
Sziikséges felileti érdesség (MSZ EN 1SO 8503-1:2012) finom (G)
SzOras utani bevonatveszteség 5-10 um

1. tablazat: Kénnyli szemcseszords (sweep-szords) ajanlott paraméterek, jellemzék

Az acélszerkezet minden részérek lehet6leg egységes korrézios képességekkel kell
rendelkeznie. Ez azt jelenti, hogy nemcsak a f6&szerkezet elemei, hanem a kiegészit6k,
korlatok, s6t a kot6-, és kapcsoldelemek feliiletvédelme is hasonlé védelmi értékd legyen.

Kétéelemek tiizihorganyzott kivitelliek legyenek festett acélszerkezetekhez is

Tlizihorganyzott acélszerkezetekhez mindenképpen tlizihorganyzott kdtéelemeket ajanlunk
(MSZ EN ISO 10684). A tul vékony bevonatos (galvanizalt) kot6elemek elsésorban nagyon
alacsony agresszivitdsu kornyezetbe, vagy rovid alkalmazdsi élettartamnal javasoljuk.
Tlzihorganyzott, duplex-bevonatos, sét tisztdn festett acélszerkezeteknél is kiiltérre a
massziv horganybevonattal rendelkezd tlzihorganyzott kiviteli csavarok alkalmazdsa

ajanlott.

MAGYAR TUZIHORGANYZOK

SZOVETSEGE /

2400 Dunaujvaros, Gozmalom utca 6. ¢
mtsz.info@gmail.com

e Www.hhga.hu

A Magyar TlGzihorganyzok Szovetsége ONLINE SZAKFOLYOIRATA 9.




Tlzihorganyzasra keriil6 acélszerkezetek feliileti mindsége
meghatarozza a szerkezet kiillemét és bevonasi koltségeit

A kereskedelmi mindségl acélalapanyagok tébbsége a tizihorganyzdba torténé beszallitas el6tt nem igényel
semmilyen mechanikai felllettisztitast. Azonban a tobb évtizedesen rozsdds (vakrozsdas), vagy a frissen
gyartott, vastagfalu melegen hengerelt acélok mechanikus fellilettisztitdsa indokolt lehet.

S

Durva feliiletdi alapanyagok horganybevonatai

Rosszul kivitelezett duplex-bevonat
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A horganyar alakulasa 2024.05. - 2024.11. hénapokban

A megadott arak a nagytisztasagu (SHG Zinc; 99,995%) havi atlagos, leszallitott eladasi drait mutatjak (Forras:
www.feuerverzinken.com).

Havi atlagar alakulasa
(EUR/tonna)
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