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Tisztelt Olvasoink!

Idbnként megjelenik, a gyaRorlatban az a tizihorganyzott acélszerRezeteRRel szembeni igény, hogy a tobb
részeqységbdl allo acélszerRezet teljes bevonata egységes szinezetd, sét, hoqy egyes terméReR, horganyvirdgosak,
legyenek, De jelent-e valamilyen el6nyt a ,virdgos” feliiletek megjelenése?

A tiizihorganyzdst Rgvet§ azonnali lehiités t6bbféle modon torténhet. A szabad levegén torténd lehiitéstdl kezdve a
vizges, vagy passzivalo kizegben valo lehiitésig tbbféle modszer van. A legtibb tiizihorganyzo lghiitést alkalmaz. A
folyadékokban torténd lehiitésnek szdmos elSnye van, de mindig értékelni Rell az adott acélszerkezet acélminbségét és
Ronstrukcidjat. A hiitéssel bizonyos mértékig befolydsolni lehet a horganyzott acélszerkezet megjelenését, s6t alakjt
s.

Az elmilt 10-15 évben épiilt tiizihorganyzo iizemek a legszigorinn Rornyezetvédelmi elGirdsoknak is megfelelnek, A
IPPC (Integrated Pollution Prevention and Control) elGirdsainak, megfeleld elérhet§ legjobb technikdk, (BAT: Best
Available Techniques) alkalmazdsa ma mdr alapkovetelmény a most épiild iizemeR esetében.

Jelen lapszamunkban nemcsak a technoldgia sajitossigaival, hanem a Kornyezetvédelmi szabdlyozds Rérdéseivel is
foglakozunk, melyet Riilon ajinljuk Olvaséink figyelmébe.

2024. szeptember 30.

Magyar Tiizihorganyzok Szovetsége

Szakmai Bizottsiga

FIGYELEM: A lapban koz6lt informacidkat — az aldbb kozolt korlatozasokkal - minden olvasé sajat elhatarozasa szerint hasznalhatja fel, az ebbdél eredd esetleges
karokért a kiadé nem vallal semmiféle felelGsséget. A folydiratban kozolt cikkek, fényképek és abrak mas kiadvanyban, nyomatott és elektronikus termékben
torténd felhasznélasa, vagy barmilyen mdédon torténd publikaldsa, kozlése csak a Magyar Tizihorganyzdk Szovetsége irasos engedélyével torténhet.

A szerkesztség tagjai: Nagy Miklds, Imre Miklés, Antal Arpad, Kopasz Laszl6, Paulik Antal
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Tlzihorganyzas utani kozvetlen vizes hiités feltételei,
hatasai

A tlzihorganyzasi folyamat elkésziilte utan a termék kornyezeti hGmérsékletre torténd
lehllése tobb mdédon mehet végbe. Egyik mddja, hogy hlit6bakra keril a szallitégerenda és a
horganyozdcsarnok hémérsékletén hil le a felfliggesztett, és mar tlizihorganyzott
acélszerkezet. A horganyzém( technoldgiai soranak kialakitasatdl fliggéen lehetséges még
levegé aramoltatdsaval (kamraban vagy akndban), vagy folyadékba meritve lehtteni a
szerkezeteket, ami lehet tiszta viz, vagy vizben oldott passzivaldszer. Jelen cikkiinkben a
normal, tiszta vizes hitéssel kapcsolatos, néhany fontos informaciot osztunk meg.

Feltételek

A horganyzékddbdl kiemelt munkadarabok vizbe torténd bemartasa, lehiitése is egy
technologiai 1épés, igy ez a folyamat is ugyanolyan korilltekintést igényel. A vizes hités
megkezdésekor a termékek h&mérsékletének olyannak kell lenni, hogy a konstrukcid
karosodas nélkil elviselje az intenziv leh(tési folyamatot. Sem a horganybevonatban*
(repedés, levalas: 1. kép), sem pedig magdban az acélszerkezetben nem keletkezhet sériilés,

min&ségromlas.

1. kép: Hosszu repedés a horganyrétegben 2. kép: Deformdlédott keretszerkezet

*Megjegyzés:

Vannak olyan acélmindségek, melyek feliiletén képz6dS horganyrétegek az dtlagosndl sokkal érzékenyebbek a
bevonatrepedések, vagy szétvdldsok kialakuldsdra (Sebisty-acélok). llyenkor a darabok leh(itésekor a horganyzonak fokozott
ovatossdggal kell eljarni, vagy annak végrehajtasat mérlegelni kell.
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Amely szerkezet mdr a horganyzasi folyamat soran is deformdciét szenvedett, azon termékek
vizben h(itése egydltalan nem javasolt (2. kép).

Vizes hiités el6tt ellendrizni kell a horganyzdstechnoldgiai nyildasok meglétét
(megmaradasat). Amennyiben a kifolyd nyilasok horganyozasi m(ivelet alatt eltomd&dtek, pl.
horgannyal ,beforrtak”, akkor sem javasolt a vizes h(tés. Ugyancsak nem javasolt a

ralapoldsokat, vagy szakaszos, lezdratlan hegesztési varratokat tartalmazo szerkezeteknél (3.
kép). Ennek oka, hogy a h(ités soran a fellletek kozé kertl6é hitéviz korrozids jelenségek
kiinduld oka lehet.

3. kép: Atlapolt feliiletek kéziil kifolyé viz elszinezte a horganybevonatot

Pozitiv hatdsok

Amennyiben a termékek a horganyzast kovetéen alkalmasak a vizben torténd hdtési
mdveletre, akkor annak tébb pozitiv hatasa lehet.

A vizben torténd visszahltés leroviditi a termodiffuzié idejét (bevonatdtalakulas
idStartamat). Ha a 450 °C-os horganyfurdébél kiemelt anyagok hémérséklete lecsdkken 200
0C ala, akkor Iényegében ledll a vas atomok feluletirdnyu diffuzidja (utanotvozédés), azaz a
bevonat szerkezete stabilizalédik. E folyamat egyik el6nye, hogy a ridegebb, keményebb
otvozeti fazisok vékonyabbak lesznek, melynek eredménye a horganybevonat jobb tapadasa.
Masik el6nye a horganybevonat utdlagos, ,utanotvozédési” id6é csokkenésének, hogy
jellemzéen marad a bevonat felszinén egy vékony, tiszta horganyréteg. Ez a felszini cinkréteg
egységesebb, tetszet6sebb killemet kolcsondz a terméknek. Homogénebb lesz a bevonat
megjelenése az eltérd alapanyagvastagsagu szerkezetek esetében is. A leveg6n torténd lassu
leh(ilés utan el6fordulhat a , h6foltossag”, melyet igy el lehet kertilni. Ez a jelenség okozza az
anyagok széle és belsé részei kozotti eltéré leh(ilési id6b6l adddé szineltéréseket (4. kép).
Tovabbi el6ny, hogy a vizben torténd hiités esetén a felliletekre feltapadt horganyhamu
maradvanyokat a hirtelen vizg6zképz6dés szinte maradéktalanul eltavolitja. igy elkeriilhetd,
hogy a termék barmely felliletén ottmaradd savas kémhatasu technolégiai salak a nedvesség
hatdsara elszinezze, vagy megmarja a bevonatot (5. kép).

A Magyar TlGzihorganyzdok Szovetsége ONLINE SZAKFOLYOIRATA _




4. kép: Héfoltossdg kialakuldsa a horganybevonat részbeni ,,atétvézédése” kdvetkeztében

A h(tékad el6nye még a nydri hénapokban, hogy a szabadleveg8ds h(téshez képest
hamarabb munkdba vehet6k a gyorsan leh(itott termékek. Varakozas, idékiesés nélkiil
megkezdhet§ a tisztitasi, ccomagolasi munka, igy rovidilnek az atfutdsi idék.

5. kép: Szép tiszta horganybevonat a vizes hiitést kdvetéen

Mind a gyartd, mind a megrendel6 részére gazdasagi elényt jelenthet, ha a h(it6kadba
hécserél6 keriil beépitésre. A gyartd a felhasznalt hével csokkentheti a flitési koltségeit, mely
kedvez6bb vallalasi kdltséget eredményezhet a megrendel§ iranyaba.
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Negativ hatdsok

A vizes hiités feltételei és hatranyai kozott szoros 0sszefliggés van.

A hlit6sebesség nem megfelel6 megvalasztdsakor kdros feszlltségek alakulhatnak ki az
acélszerkezetben, de a horganybevonatban is. A robusztus, vastag alapanyagbdl késziilt
terméknél koriltekintének kell lenni a bemerités sebességével. Altaldban a horganyzast
kdvetd 20-40 perces szabadlevegds h(ités utan lesz csak alkalmas az acélszerkezet a vizben
torténd tovabb h(tésre. igy elkeriilhet6k a nem kivanatos bevonat repedések, levalasok (6.
kép).

6. kép: Hiités utdn szétvdlt bevonat 7. kép: Hibds hegesztés kévetkezménye

A horganyzasi folyamat soran esetleg deformaciét szenvedett acélszerkezetbe a gyors h(ités
soran ,belefagy” az akkor éppen jellemzd alakdllapot (pl. kardossag), ami szabadlevegén
torténd, lassu hiitésnél megszlinne. Ugyanis a horganyzds magas hdéfoka miatt
deformalddott acélszerkezetnek mar nem lesz ideje visszanyerni eredeti allapotdt, igy
maradandd alakvaltozast szenvedhet. A szerkezetek karos deformdcidja a szabad levegés
hiltés soran azonban valamelyest csdokkenhet. Ez a csokkenés elGsegithet, ha példaul a
leszedést kovet6en a terméket olyan pozicidban hdtjik, hogy a termék sajat tomege a
deformdcio irdnya ellen hasson.

A vizes h(ités el6hozhat gyartasi hibakat. Ez a helyzet all fenn a ralapolt (akdr szakaszos
varrattal, akdr korbehegesztett, furattal ellatott) fellleteknél is a hiités soran. A kapillaris elv
miatt a vegyi el6kezel6 soron a kezel6szer befolyik a lapolt fellletek kdzé, de a szaritas soran
mar nem tud maradéktalanul kiszaradni és eltdvozni a fellletek kozil. Horganyflird6be
meritéskor a résekbdl kidramlo vizg6z a lapolasok szélén a sofilm (flux) réteg karositasaval
horganyhianyos fellleteket okoz. A vizes h(tést kovet6éen a barna-fekete szin(i, savas

A Magyar TlGzihorganyzdok Szovetsége ONLINE SZAKFOLYOIRATA _




kémhatasu folyadék (hitéviz maradvany) a lapolas koziul a horganybevonatra kifolyva azt
megmarja. Ez a kés6bbiekben is folyamatos, visszatérd problémat fog jelenteni (7. kép).
Hasonlé problémat fog okozni, ha lreges termékeknél eltomdédik, bedermed a nem kell6en
nagy horganykifolyod furat és hiitéviz marad az tGregekben.

A mar leh(lt termékek leszedése,
tisztitasa, csomagoldsa soran kifolyik
a folyadék a kileveg6z6 furatokon
keresztil a horganyfeliiletekre,
valamint az egymasra rakott anyagok
feliletei kozé. Ha nem maradt
folyositoszerb6l (fluxbodl) szarmazé
salak az Uregekben, akkor ,csak”
normal ,fehérrozsda” kialakuldsara
lehet szamitani. Ha maradt
horganyzasi salak az Uregekben,
akkor azok savas kémhatasa miatt a

kifolyd folyadékmaradvany

8. kép: Vizes hiités utdn ,,bemattult” feliiletek

megmarja a kész bevonatot, amely
igy matt lesz, megszirkil. Hosszabb tavon a fellleten (fellletek k6z6tt) maradd nedvesség
karosithatja a bevonatot (8. kép).
Gyakori kérés a megrendel6k részérdl, hogy a horganyzasi fazis utan a termékeket
semmilyen vizes martasi mlveletnek (vizben hiités, passzivalas) ne vessék ala. Ez jellemzben
a duplex bevonatra szant termékekre jellemz6. Ebben az esetben a problémat a festés sordn,
vagy a késébbi id6kben a lapolt felliletek kozll kiszivargd savas kémhatdsu hiitéfolyadék
jelenti.

Osszegzés

Mint lathatd, a horganyzast kovetd vizes hitésnek sok elénye és hatranya is van.
Természetesen ez a technoldgiai lépés is csak egy jol megtervezett, precizen legyartott
acélszerkezeti konstrukcidndl hajthatd végre. A negativ hatdasok jé része azonban egy
atgondolt, megfelelSen kivitelezett tervezéssel elkeriilhetd.

Ezt kovet6en mar az el6nydk és hatranyok meérlegelése utan tobb érv szél a vizes hlités
alkalmazasa mellett. Ezért javasolt minden gyartd, megrendelS részére, hogy lehetGségeik
szerint a szerkezet tervezésénél, kialakitasanal vegyék figyelembe azokat a kritériumokat,
melyek lehet6vé teszik majd a horganyzas utani vizes h(ités alkalmazasat.
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Tlzihorganyzo uizemek korszeri kornyezetvédelmi
megoldasai

Az IPPC egy hosszu angol kifejezés kezdGbetlibdl allé6 mozaikszd (Integrated Pollution
Prevention and Control), amely valdjaban az érintett ipari tevékenységet folytatd lzemek
kdrnyezetvédelmi szabalyozasanak 0j utjat jelenti.

A valdsagban egy eurdpai unids irdnyelv, viszonylag rovid jogi szabalyozds, amely évekkel
ezelGtt egy U] tipusu engedélyezést vezet be az altala érintett gyarak, (izemek szdmara. Az
IPPC a szennyez6 anyagok kibocsajtasi hatarértke mellett a gyartasi folyamatokra is nagy
hangsulyt helyez. A szabalyozas legnagyobb erdssége, hogy a kdrnyezet védelmét integralt
szemlélettel igyekszik biztositani, ami a tlizihorganyzé lGzemek esetében a munkavallalék
egészségvédelmét, a munkahelyi kornyezet min6ségét is nagymértékben javitja.

Mit jelent az IPPC rendszer alkalmazdsa a gyakorlatban? A mult szazadban, zomében
»linedris” kialakitasu tlizihorganyzd Gzemeket létesitettek. Akkoriban az egész technoldgiai
sor egy Uzemcsarnokban, az egymast kovet6 munkafolyamatok azonos légtérben keriltek
telepitésre. A légszennyez6 technoldgidk, a vegyi elGkezelés és tlizihorganyzas a tobbi
technikai fazissal azonos légtérben zajlott. A keletkezd gdzok, g6zok, fistok elszivdsara
légszennyez6 berendezéseken peremelszivékat helyeztek el. A médszer hatranya a muszaki
megoldasbdl adddé alacsony hatékonysag, mert a keletkez6 g6z6k toredékét szivja csak el, a
tobbi a munkatérben marad. Az igy elszivott vegyianyagok g&zei ma mar korszer(itlen

berendezéseken, kéményeken, részben szliretleniil juthattak a szabadba.

9. kép: Zart vegyi elékezel
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Az IPPC rendszer ezeknek a szennyez6anyagoknak a munkatérbe és a kornyezeti légtérbe
(szabadba) jutdsat szabalyozza, amihez elGirja az elérheté legjobb technikdk (BAT: Best
Available Techniques) alkalmazasat. Az ehhez sziikséges korszerl eszkdzoket és gépeket a
hattéripar mar képes el6allitani. Az el6irdsok teljesitéséhez sziikséges technoldgiai
berendezések, anyagok kivalasztasa, az egész rendszer tervezése a szakemberek feladata.

A technoldgiai sor kialakitdsa valtozatos, nem szikségszerlien linearis, az anyagaramlast a
miveletek kozott daruk, korszerl atemel6 rendszerek, lancos tovabbitok végzik el. Egyes
Uzemekben az anyagmozgatdas PLC vezérlés(i automata rendszerek biztositjdk. A vegyi

el6készit6 sor az épileten belll kialakitott zart térben (,,dobozban”) torténik (9. kép).

A traverzekre (technoldgiai gerendakra)
felrakott,  tlizihorganyzasra  elGkészitett
termékek bejutdsa az el6kezel6be, ajtdkon
vagy atemel6 aknakon keresztil torténik. A
zart tér negativ térnyomassal, 10-20 Pa
vakuummal rendelkezik, amit egy
frekvenciavaltéval ellatott, szabalyozott
fordulatszamu elszivd ventildtor allit el6. A
depresszio (vdkuum) mértékét,
nyomasérzékel6 miszer figyeli, amely jeleket
tovabbit a PLC szdmara. A szamitégépes
rendszer ad utasitast a ventildtor megfelel6
fordulatszamanak eléréséhez a sziikséges

térnyomds érték elérése érdekében. A
10. kép: Korszer(i légmoso torony . L ;. , y
jelentkez6 nyomasvaltozasokat az ajték
nyitdsakor a nyomasérzékel6 jele alapjan a rendszer kiegyenliti, mert a frekvenciavaltéon
keresztil azonnal mddositja az elszivd motor fordulatszamat. A zart térbdl a vakuum miatt,
savg6z0k nem kerlilnek a munkatérbe, az elszivott gazok, g6zok légmosd tornyon keresztiil,
tokéletesen megtisztitva jutnak a szabadba (10. kép). A kimosott vegyi anyagokat pedig Ujra
felhasznaljak. A rendszer masodlagos koérnyezetvédelmi eredménye a villamosenergia
takarékossag, mert a zart térbdl kedvez6bb feltételekkel lehet elszivni a gazokat, illetve a
kialakult normal depresszié mellet az alacsonyabb fordulatszdamon (izemel6 elszivd motor

optimalis teljesitményen, jelentGsen csokkenti az dram felhasznalast.

A mar fentebb emlitett t(izihorganyzds munkafolyamata alatt keletkez6 gdzok és porok
elszivasara is korszerl mdszaki megolddsok allnak rendelkezésiinkre. A horganyzdkad folé
legtobbszor acélbdl készitett kamzsat (harangot) helyeznek (11. kép), amelybdl szintén
megfelel§ teljesitményl ventildatorral szivjdk ki a keletkez6 karos anyagokat. Az elszivott
gazok, egy nagy szlréfelllettel rendelkez6 porzsakos sz(ir6 egységen keresztll jutnak a
szabadba (12. kép). A koncentralt elszivds a zart térbdl, megsziinteti a munkatér terhelését a
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technoldgiai folyamat alatt keletkez6 poroktdl, meggdatolja a karos anyagok kijutdsat a

szabadba. A berendezés daltal 6sszegylijtott porok, megfelel6en kezelve, Ujra hasznosithatok.

11. kép: Horganyzé kémzsa 12. kép: Porzsdkos légsziird (filter)

Egyes lizemek a vegyi anyagok kezeléséhez, korszer( regenerdlé berendezéseket hasznalnak,
amellyel kiszlirhet6k olyan vegylletek, melyek csokkentik a keletkez6 hulladékok
mennyiségét, elGsegithetik ismételt hasznositasukat, és egyuttal a technoldgiai elGirdsoknak
megfelel6 kémiai Osszetételt is biztositani tudjak. llyen berendezés lehet példdul a
folydsitészer (flux) folyamatos karbantartdsdra alkalmas regenerdld rendszer, amelyet tobb
Gzem is alkalmaz.

A folyékony vegyi anyagok cseréje kornyezetvédelmi szempontbdl akkor biztonsagos, ha zart
térben, megfelelS térfogatl kdrmentd rendszerek mellett torténik. Ezt a feltételt a tartaly és
szivattyu parkok képesek biztositani, minden igényt kielégitenek. A vegyi anyagokat
beépitett szivattyluk, zart cs6rendszeren keresztll mozgatjdk az el6készité kadak és a tarold
tartalyok kozott. A vegyszerek fogadasa és a hulladékok kiaddsa az éplileten belll
tartalykocsikkal tokéletesen és biztonsagosan megoldhatd. A kezel§6 személyzet,
gyakorlatilag nem érintkezik sem a folyadékkal, sem azok g6zeivel.

A tlzihorganyzasi technolégia hattéripara folyamatosan fejleszt és Uj rendszerek
kidolgozasdval torekszik a legjobb kornyezetvédelmi megolddsokra, amit az ipar

folyamatosan alkalmazhat.
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A ,horganyviragos” bevonat nem mindségi kategdria

A napi gyakorlatban id6rél-idére felmeril6 igény a tlizihorganyzott acélszerkezetek minél
jobb esztétikai tulajdonsdgai. Ezek az igények redlisak is lehetnek, amennyiben a horganyzott
feliletek hibamentességére vonatkoznak (MSZ EN ISO 1461). Ha azonban a
horganybevonatok egységes szinezetére, megjelenésére vonatkozéan merilnek fel szigoru
megrendel6i igények, a vadlasz mar |ényegesen arnyaltabb*.

*Megjegyzés: A festéssel ellentétben a tlizihorganyzds olyan korréziovédelmi technoldgia, melynél az acélszerkezet

alapanyaga aktivan ,részt vesz” a horganybevonat kialakitdsdban. S6t abban dénté szerepe van. igy az acél kémiai
Osszetételének és a szerkezet konstrukcidjdnak hatdsdatdl nem lehet eltekinteni egy horganybevonat értékelésekor.

A megrendel8k részérdl felvet6d6 kérdések az alabbi témak koré csoportosithatdk:

- horganyviragos bevonatok

- fényes és/vagy szlirke bevonatok
- foltos horganyrétegek

- érdes és sima felliletl bevonatok

A kovetkez6kben a , horganyvirdgos” és az egyszinli horganybevonatok témadjat igyeksziink
kordl jarni.

A horganybevonat szinezete, dendrites szerkezete

Akdr hazdnkban, akdr Eurdpdban az esetek legnagyobb részében olyan frissen
tlizihorganyzott acélszerkezetekkel talalkozunk, melyek bevonata fényes, esetleg sziirke és
nem lathatdk rajta markdns horganyviragok. A , horganyvirdg” szé egy szakmai technicus
terminus, amely a fémréteg (horganyréteg) felliletén megjelend fémkrisztallitok lathatdsagat

jelenti. Ezek tiszta cinknél friss (korréziotdl még mentes) allapotban alig vagy mérsékelten
lathatdk (13. kép), am mds esetekben mar jobban lathatéva valik (14. kép).

13. kép: Vastag horganyréteg dendrites feliilete 14. kép: Frissen horganyzott feliilet horganyvirdgokkal
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A baloldali foton bemutatott megjelenés sima felliletli terméken, vastag bevonatnal fordul
el6, mig a jobboldali fellilet csak ott lathatd, ahol még tiszta cink (horgany) alkotja a felileti
réteget**.

**Megjegyzés:

Koradbbi cikkeinkben mdr foglalkoztunk azzal, hogy egy tiizihorganyzdssal elédllitott fémbevonat tébb, egymdstol kémiailag
elkiilénithetd fémfazisbdl dll. A teljes réteget tekintve alul a Zn-Fe étvézetek taldlhatdk, ezeket legtébb esetben feliil egy
tiszta horganyfazis takarja. Ez utobbindl a friss bevonatok mindig fényesek-eziistdsek.

A két felvételen ugyanaz a jelenség lathaté. A dendrit az un. feny8agas noévekedési
fémkristalyok megjelenési képére utal, mely a fémcink megszilardulasakor keletkezik. A 2.
képen lathatd mintdazat szintén a cink krisztallitok dermedési képét mutatja. Ahol gyorsabban
hdl le a fellilet ott s(rlibb és aprdbb, ahol lassabban dermed meg, ott a fémréteg nagyobb
méret( krisztallitokbdl all.

A technoldgia gyakorlataban vannak olyan fémotvozék, melyek segitségével mar frissen
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horganyzott allapotban is markans horganyvirdgokat lehet el&allitani (15. kép). Mas esetben
— Otvoz6 hatdsdra — csak fénytorésben lathato, sokkal halvanyabb rajzolattal jelennek meg
(16. kép).

15. kép: Markadns horganyvirdgok 16. kép: Kevésbé erds horganyvirdgok

A horganyviragok megjelenése szubjektiv megitélés ald esik és kevesen igénylik. A korrézié
kovetkeztében - a tiszta horgannyal boritott acélfeliileteken - idével minden esetben
megjelennek a horganyviragok. Sima fellleteken feltlin6bb, érdes részeken halvanyabb
maodon. Tisztan horgany-vas 6tvozetbdl allé bevonaton nem lathatd ilyen jelenség.

A horganyviragoknak csak diszité szerepe lehet

Nem minden tlizihorganyzé rendelkezik olyan technolédgidaval, melynél mar a frissen
tlzihorganyzott aruk felliletén is er6s rajzolatok vannak. Mivel ez a jelenség nem utal a
horganybevonat minGségére, ezért daltalanossdagban nem technoldgiai szempont. Néhany
bevond miinél diszit§ szempontok miatt hasznalhatnak olyan specialis 6tvozeteket, melyek
markans horganyviragokat idéznek el6.
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A horganyvirdgos és a homogén szinezetii réteg koézott nincs élettartam
kiilénbség

Az alkalmazasi klimatél fliggéen a horganyviragok tébb hdénap, vagy csak tobb év utan
jelenhetnek meg és teljesednek ki (17-18. kép). Nedvesebb kornyezetben el6bb, szdaraz
levegén kés6bb tlinnek el6 a mintazatok. Ameddig tiszta horgany van a feliileten ez a

megjelenés allanddéan megmarad.

17-18. képek: Horganyvirdgos bevonatok t6bb év eltelte utdn

Mivel a tiszta horgany és a bevonatban taldlhaté horgany-vas 6tvozetek korrézidalldsagi
képessége kozott nincs a gyakorlatban is érzékelheté kilonbség, ezért az er6sen
horganyviragos bevonatok csak mas esztétikai megjelenést mutatnak, mint az egyszin(i vagy
matt fémrétegek.

A tlzihorganyzo vallalatok egyes megrendel6k kivansagara nem vallaljdk a horganyolvadék
atmeneti Otvozését, ezért csak ritkan fordul el6, hogy a frissen tliihorganyzott termékek
markdans horganyviragos kinézete.

MAGYAR TUZIHORGAN

- R TS s70VETSEGE /
2400 Dunaujvaros, Gézmalom utca 6.

ACELSZERKEZETEK TUZIHORGANY ¢

mtsz.info@gmail.com

SIS At A ™ www.hhga.hu

A Magyar TlGzihorganyzdok Szovetsége ONLINE SZAKFOLYOIRATA




2024. szeptember

Vé o

A horganyrétegek kiilllemét az acélmindséggel és a hiitési

technoldgiaval is lehet befolyasolni

A tlizihorganyzassal ellatott acélszerkezetek megjelenése egyre fontosabb szempontta valik. A bevonat kiilleme
a hibamentesség mellett a bevonat egységes szinezetét is jelenti. Mivel a tlizihorganyzas soran az alapfém
(acél) dont6en részt vesz a bevonatképz6désben, azért az acélmindség kivalasztasa itt is nagy jelent6ségii.

e . . ., oy Tiikérfényes horganybevonatokon nem lathatok
Hiités és passzivdlds egyetlen miiveletben bemdrtdssal

horganyvirdgok

I i
LT [ ¥

Tlzihorganyzott acélszerkezet a horganyzd kdmzsa alatt Vastagfalu acélszerkezeteken nem, vagy csak nagyon
ritkdn lathatdk horganyvirdgos feliiletek
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A horganyar alakulasa 2024.03. - 2024.08. honapokban

A megadott arak a nagytisztasagu (SHG Zinc; 99,995%) havi atlagos, leszallitott eladdsi arait mutatjak (Forras:
www.feuerverzinken.com).

Havi atlagar alakulasa
(EUR/tonna)
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