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Tisztelt Olvasoink!

Hissziik, hogy olvaséinknak nem Rell Riilonosebben bemutatni a 2022-es évben torténteRet. A KialaRult helyzet
drasztikus hatdssal volt az acélszerkezet gydrtd és tiizihorganyzé vdillalatoRra, de a beruhdzokra is. KaotiRus
dllapotok jellemeztéR az ipari alapanyayg és energiapiacok jelent8s részét. Ez pedig ,megrizta” a teljes eurdpai piacot.
Fbleg az energia drak heRtikus viltozdsai szinte Riszdmithatatlannd tettéR a vdllalatok életét, a tervezést. Egy it
maradt, ez pedig az alkalmazRodds iitja, mely szorosabb egyiittmiiRodést Rivin meg az eqyiittmiiRodo felek Rozott.

Az ipari jardardcsoR RozRedvelt terméRei a modern acélszerRezeteRneR és szinte Rizdrélag tiizihorganyzott Rivitelben
Résziilnek, mely Ritiing statiRai jellemz6R, mellett hossziitdvii gondozdsmentes védelmet Rindl. Vannak, azonban

Kisebb-nagyobb buktatok, melyeRr6l lapunk egyik cikRében adunk tdjéRoztatdst.

A fattiizihorganyzott ,0szvér” szerkezeteR, egyre inkdbb terjednek, ElsGsorban Kiiltéren lehet litni olyan
létesitményeket, melyeR a Rét anyag egyiittes haszndlatdval épiiltek, Kjilonosen biztatd ez, amikor természeti
Rornyezetben ldthatunk ilyen megolddsokat. A fa és a horganybevonatos acél egyiittes alkalmazdsa Kivdlo megoldds,
melynek néhdny tudnivaldjarol igyekszink tdjékoztatni olvaséinkat.

Az Uj Esztendbre sokRal béRésebb hionapoRat, stabilabb és Kiszdmithatobb Rornyezetet Kivanunk valamenmyi
Olvasénknak]
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Magyar Tiizihorganyzok Szovetsége

Szakmai Bizottsiga

FIGYELEM: A lapban kozolt informéacidkat — az alabb kozolt korldtozasokkal - minden olvasé sajat elhatarozasa szerint hasznalhatja fel, az ebbdl eredé esetleges
karokért a kiadé nem vallal semmiféle felelGsséget. A folydiratban kozolt cikkek, fényképek és abrak mas kiadvanyban, nyomatott és elektronikus termékben
torténd felhasznélasa, vagy barmilyen mdédon torténé publikaldsa, kozlése csak a Magyar Tizihorganyzdk Szovetsége irasos engedélyével torténhet.

A szerkesztség tagjai: Nagy Miklds, Imre Miklés, Antal Arpad, Kopasz Laszl6, Paulik Antal

n

Cimlapfoté: ,Oszvérszerkezet(i” (fa és t(izihorganyzott acél) kilatdtorony
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Jardaracsok tlizihorganyzasa

A tlzihorganyzott jardaracsok (labracsok, jaréracsok, Iépcsék stb.) alkalmazasa napjainkban mar az
élet minden terilletén rendkivil elterjedt. Az iparban kezel6 pddiumok jardfeliiletei, térelvdlasztok,
csarnokok, épuletek kil- és beltéri lépcsGinek lépcséfokai, stadionok, sportaréndk kezel6jardai
készllnek racsokbdl. Maganfelhasznaldknal az ajtok elStti ldbracstdl, a szuterének angol akna
lezardsan, a vizelvezetd arkok, folydkak, atjardk erésitett lefedésén at az emeletek kozti csigalépcs6k
Iépcs6fokaiig kilonbdz6 teriletek jol hasznalhatd, praktikus eszkozei a racsok. IdGtalléva és
esztétikussa tételének egyik legjobb alternativdja a tlzihorganyzassal torténi fellletbevonas

Alkalmazasi példakat latunk az 1-2. képeken.

1-2. kép: Tiizihorganyzott lépcsdfokrdcsok és csapadékviz elvezetd folyokardcs

A jardaracsok tlizihorganyzas technoldgidja hasonlé az egyéb, normadl acélszerkezetekéhez. Az
el6készitést kovetSen eltavolitasra kerlilnek a fellletrdl a zsirok, olajok és a gyartas, megmunkalas
soran haszndlt szerves és szervetlen kendanyagok. Ezt kdvetSen tavolitjdk el a fellletrél a fémes
szennyezGdéseket, rozsdat, revét. A vizes 6blités utan a fémtiszta feliilet egy folydsitoszeres kezelést
kap, melynek koszonhet6en a rdcsok feliiletét egy Osszefligg6 sofilm réteg boritja. Ezutan a
termékeket megszaritjak, és 70-90 °C-ra el6melegitik egy szaritd kemencében. Innen a leszaritott és
elémelegitett racsok atkeriilnek a horganyt és kiilonb6z6 6tvozéket tartalmazd horganyfirdébe. Itt a
450 °C-ra torténd felmelegedést kovetéen egy termodiffuziés folyamat eredményeként kialakul a
fellleteken a horganybevonat. Ezt kovet6en mar csak a tisztitasi és csomagoldsi mlveletek vannak
hatra és elszallithatd, hasznalhaté a lehorganyzott késztermék.

Annak érdekében, hogy a racsokon megfelel6 minGségil bevonat alakuljon ki és probléma nélkdl,
hosszU id6n at, karbantartdsmentesen haszndlhatdk legyenek, az aldbbi horganyzastechnoldgiai
feltételeket és szempontokat javasoljuk figyelembe venni.

Horganyzdstechnoldgiai nyildsok

A felhasznalas helyétél fliggben sziikség lehet a rdacsok szegésének az er@sitésére. Erre lehet
alkalmazni alakos ,U”, vagy ,C” jellegli, merevité hajtasokkal rendelkez6 profilt. Ekkor a racsok
sarkaindl a folyadék vagy a levegé bennmaradasara alkalmas félig zart részek alakulhatnak ki. Ezeket
a helyeket technolégiai nyilassal kell ellatni, hogy megfelelé bevonat alakulhasson ki minden egyes
feltleti ponton.
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Az alakos profild szegélynél figyelni kell arra is, hogy a f6- és mellékbordak milyen mértékben

kertlnek beengedésre az alakos szegély belsejébe, biztositjdk-e az atfolyast és kilevegézést (3-4.
képek).

o o A

3-4.kép: Balra technoldgiai nyildsok, jobbra a f6-és mellékborddk elhelyezkedése

A nagyobb teherbirds miatt, szlikség lehet szélesebb f6borda alkalmazasara, vagy lecsuszas, leesés
elleni vedelem erdekeben nagyobb a racsok |épcs6fokok széleinél szélesebb méretli lemezélek
{ : haszndlatara. A tlizihorganyzé6 Uzemek a
nagyobb fellletek alél a salak eltavolitasat a
horganyfiird6ben a horganyzéi fedél (gerenda),
vagy maganak az anyagoknak az oldal irdnyu
mozgatasaval szoktak el&segiteni. Amennyiben
ezeknél a zardelemeknél merevité hajtasok,
alakos elemek taldlhatdk, akkor a salak csak
hosszabb Utvonalon a profil belsejében tud
eltdvozni. Erre sajnos nincs mindig technoldgiai
id6, vagy maga a beengedett borda akadalyozza
meg, igy az esetlegesen a racsban maradé savas

L, s . kémhatdsu salak kés6bb korrdzids problémat
5. kép: Rdcs, kiilonleges szeg6elemekkel ) o

okozhat. Ezért szilkséges ezeknek az elemeknek
a kell6 nagysagu kivagasa a teljes atjarhatdsdg érdekében, illetve keriilend6 a széles, alakos szegé

elemek alkalmazésa. Erdemes a kell§ merevséget egy vastagabb, de sik lemezzel elérni.

Alakos, nagy befoglalo méretii, nagy témeg(i rdcsok deformdcidja

A tiizihorganyzasi h6mérsékleten (450 °C) csokken az acélok folyashatéra és szakitd szilardsaga. Ha a
termékben |év6 fesziiltség a lecsokkent folydshatar ald keril, akkor ez a fesziiltség kilonbség
deformacié formajaban leépil a termékben.

A horganyzas soran az aszimmetrikus szerkezetek hajlamosak a horganyzas kozbeni karos
deformaciéra. Ezért célszerd a racsokat minimum 1, de inkdabb két tengelyre szimmetrikus
kialakitasura gyartani.

A nagy befoglald méret(, a horganyzé kad hasznos méretét majdnem teljesen kit6lt6 térelvalaszto,
technikai racsok is érzékenyebbek a deformacidora. A horganyzasi folyamat kozben a fémfiird6ben
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elmerlt részek kitagulnak, megnyulnak (0,012 mm/m/°C-t, ami kb. 5 mm/m taguldsnak felel meg),
ami egy hosszu racsnal mar tébb cm-es dilataciét jelent, mig a firdd felett levé, még csupan a
kornyezeti hémérsékleten [év6 részei eredeti méreten vannak. Ez jelentés huzé- és
nyomofesziltségeket generdl a szerkezeten belll, ami deformdciét, maradd nyulast eredményezhet.

Ezt elkerlilend6 érdemes a tlizihorganyzé kadak hasznos méretéhez igazitani a gydrtandd méreteket
(6. kép).

6. kép: Nagyméretii alakos jardardcsok horganyozds el6tt

A hosszu, keskeny vagy hosszu és nagy toémegl racsokndl is el6fordulhat a horganyzas soran
deformacid, kardosodas. A racs borddk laposvasai a haszndlat sordn, ,élére allitva” latjak el a
feladatukat, abban a poziciéban a legnagyobb a tartdsuk, megfelel6 a merevségiik. Azonban
horganyozni ket ebben a poziciéban nem lehet, valamennyit oldalra kell forditani. Ekkor a h6tagulas
is okozhat deformaciét, de a nehéz racsok az 6nsulyuk miatt is szenvedhetnek alakvaltozast. Ennek a
kikliszobolése érdekében a tlizihorganyzok feladata, hogy a rdcsot ne a hosszabbik él két
végpontjaban fliggesszék fel, hanem az oldal 1/4 és 3/4 részénél. igy megoszlik a terhelés a kotések
el6tt és mogott, igy elkeriilheték az 6nsulybdl eredé alakvaltozasok.

A hémérsékletemelkedés okozta hétagulas problémat okozhat azoknal a racsoknal, ahol nem kerdil
minden f6-, és mellékborda legaldbb 1 helyen hegesztéssel rogzitésre. Ezeknél a racsoknal a furd6ben
|évs, kitdgult bordak szétnyomjak a racs keretét, igy a flirdd felett |évé bordak kieshetnek az U, vagy
C alaku szegésekbdl. A sablonban dsszeallitott és a szegd kerettel rogzitett racsoknal is javasolt az
elemek ponthegesztéssel torténd rogzitése.

Ide kapcsoldédd probléma lehet, ha a megkotés helye és a racsok hegesztési pontjai nincsenek
0sszhangban. Statikai merevség szempontjabdl nem sziikséges minden sarokpontot lehegeszteni egy
racstablaban. Azonban a szegély, vagy a borda deformaciéjat okozhatja, ha a horganyzé lizem
dolgozdja a kotést nem az Osszehegesztett sarokponthoz teszi, hanem valamelyik koztes, le nem
hegesztett bordahoz. Ekkor a terhelés hatasara a kotoz6 drét elhajlitja a szegést, vagy akar tobb
bordat eldeformalva felcsuszik a kdvetkez6 lehegesztett sarokpontig.
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7. kép: Rdcstermék drottal térténd kétése

Nagy vastagsdg kiilonbségli elemek dsszeépitése

A jelent8sen eltérd vastagsagu (3,5-4 szeres kiilonbségli) alapanyagok Osszeépitése szintén magas
deformacids veszélyt rejt magaban. Ennek alapvet6 oka az elemek horganyzas kézbeni felmelegedési,
majd kiemelés utan a leh(lési idejének a jelent6s kiilonbségébdl adddik. Az eltérd idGtartam alatt
lezajlé méretvaltozasok marado alakvaltozadsokat, lokalis anyagfolyasokat fognak okozni a vékonyabb
anyagokban, melyek sokkal rovidebb id6é alatt elérik az adott hémérséklethez tartozd
hosszméretiiket.

Ezért keriilni kell a nagy vastagsag kilonbségli alapanyagok Osszeépitését az egyedi tervezésd,
gyartasu racsok szegése, f6- és mellékbordai kozott.

Egyéb jelenségek
A vékonyabb alapanyagu rdcsokndl gyakran megfigyelhet6 a rdcskozok hartydsodasa. Ennek a
jelenségnek az oka a konstrukcid és a horgany viszkozitasanak a kapcsolataban keresendd. A racsok

8. kép: Finom hdrtydsodds a rdcsk6z6kben 9. kép: Flux salak maradvdny a
sarokban
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néhany mm vastag bordai a horganybdl torténé kiemelés utdan hamar lehlilnek a horgany
dermedéspontja ald. A vékony bordakban nincs kell6 hGtartalék, a fellileten lévé ,felesleges”
horgany mennyiségnek nincs ideje lefolyni a feliiletrdl. igy a horgany feliileti fesziiltsége miatt egy
vékony hartya formajaban a bordak kézott a megdermed (8. kép). Ez korrézidvédelmi szempontbdl
nem probléma, inkabb csak esztétikai jelleg(.

Gydrtasi, konstrukciés hiba okoz bevonathibdt abban az esetben, ha nem megfelel6 hegesztési
varrattal rogzitik a csigalépcsé fokainak a jarofellletét a csatlakozd csé elemre. Amennyiben a
racsbordak nincsenek korbehegesztve, kettds probléma adddik. Az egyik, hogy a merdlegeshez kozeli
pozicibban csatlakozé elemeknél kialakulhat egy ,rélapolashoz” hasonlé felilet, mely alatt
horganyhiany jelenhet meg az anyagvastagsag mértékének megfelel6éen. A masik a hibahely a
széleknél, hegyes szogben csatlakozd elemeknél fordul el6. Mivel itt nincs lehet6ség a
korbehegesztésre, a probléma egy megfelel6en kigyokolt, és teljes keresztmetszetben athegesztett
varrattal elkerilhet§ el. Egyébként beszorul a folydsitdszer (horganyzoi flux) salakja a résbe, mely
késSbb korrdzids gécpontot fog okozni (9. kép).

Reméljik, hogy tapasztalataink megosztdsdval hozzdjarulhatunk a problémamentes, j6 min&ségl
termékek elkészitéséhez, melyek hosszi éveken at az elvarasoknak megfelel6en fogjak ellatni a
feladatukat.

Az aremelkedések f6 okai bérhorganyzadsnal, a megrendel6k
koltségcsokkentési lehetéségei

Ez év juniusdaban, mar megjelent egy cikkiink, amelyben a bérhorganyzasi arakra vonatkoztatva a
horgany aranak valtozdsait és azok hatdsait boncolgattuk. Most megprdbalunk a tlzihorganyzas,
teljes koltség keresztmetszetérél tajékoztatast adni.

A jelenlegi inflaciés adatokbdl is kitlinik, hogy nincs olyan szegmense a gazdasagnak, ahol ne
emelkedtek volna kisebb-nagyobb mértékben az arak. Az alap-és segédanyagok, bérek, karbantartasi
és Uzemeltetési koltségek, egy éven beliil jelentés emelkedésen mentek keresztiil. A tlizihorganyzas
koltségeinek legnagyobb hanyadat az alapanyagok ara és a munkabérek tették, teszik ki. Ugyan a
horgany dra — az év eleji negyedéves t6zsdei arhoz képest - év utolsé negyedévében 15 % feletti
csokkenést mutat (1. dbra), de az éves atlagar igy is kb. 50%-kal magasabb, mint a 2021-ben volt. A
vegyi el6kezel6 soron oxidmentesitéshez hasznalt ipari sésav aranal, az el6z6 évi drakhoz hasonlitva,
20 szoros arnovekedést mutatd ajanlatokat is kaptak az lzemek. Megvizsgdlva egy nagyobb
horganyzé (izem kadtérfogatat és a cseréhez sziikséges sdsav mennyiséget, a koltségnovekedés csak
egyetlen kezel6kad cseréje esetében, akar 10 millié forint tobbletkiadast is jelenthet.
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1. dbra: A cink és természetes foldgadz relativ t6zsdei dranak (%) alakuldsa 2022-ben (Forrds: finanzennet.com)

A legkorszer(ibb horganyzé lzemek sem tudjak nélkilozni a képzett munkaerét. A termékek
el6készitése, tlizihorganyzasa, utdkezelése és csomagoldsa, betanitott nehéz fizikai munkanak
mindsilnek és a feladatok elvégzéséhez szilkséges megfelel6 munkaeré biztositdsa, egyre nagyobb
feladat elé dllitja az lGzemeltetésért felel6s személyeket. Ennek megfeleléen a vallalkozas bér-és
foglalkoztatasi politikdjat is, a munkaerd piaci igényekhez kell igazitani. A 2023 évi minimalbérnovelés
16%, amit altalaban a munkaltatdk, az egyéb bérek emelése estében is gyakran figyelembe vesznek.
Ha az inflacié nagysaga ennél joval nagyobb lesz, a bérek év kdzbeni korrekcidja sziikségessé valhat. A
tlizihorganyzd Gizemekben dolgozok altalaban, jéval a minimalbér feletti bérszinvonalon dolgoznak,
mert a technoldgia kiszolgdldsa megkoveteli a kivald fizikai képességli munkaer6t, akiket a
megbizhato és folyamatos Gzemeltetés fenntartasahoz, meg is kell fizetni.

Az energiadrak robbanasszerd, jelentGs emelkedése, a horganyzé lizemeket is kihivasok elé allitjak. A
villamos energia ara 2-3 szorosara, a gaz ara (1. abra), szélsGségesen, akar az Gtszorosére is
novekedhet, attdl fliggben, hogy a szolgaltatéval milyen targyalasi poziciot tud kialakitani az tGzem.
Ami biztos, az energiakoltség emelkedés, amely 5-10% korili mértékben emeli a bérhorganyzas dijat.
A horgany ara és a munkabér mellett, az energia drak emelkedésének, az dsszkoltségeken belil az
egyéb alap-és segédanyagok beszerzési ardnak emelkedésével egyiitt, egyre nagyobb jelent&sége
lesz a bérhorganyzasi dijak alakulasaban. Az emlitett egyéb koltségek, amelyek az (izemeltetés és a
berendezések karbantartasi koltségndvekedésébdl adddnak, szintén aremeléshez vezethetnek. Bar
joslasokba nem szeretnénk bocsatkozni, hiszen a konkrét jové évi adatokat nem ismerhetjik, de az
iparagon belll legaldbb 15-20% kozo6tti bérhorganyzasi arnévekedést a 2023-as évben, redlisnak
tartjuk. A termékcsoportok arkiilonbsége kozoétti ollé tovabb nyilik. A tiz évvel ezel6tti néhany tiz
forintos kilonbség, aprobb termékek esetében, mara akar tobb szaz forint is lehet, a szerkezet
megmunkalasahoz szlikséges élémunka igényétdl fliggben. Ezért az ilyen termékek ara még nagyobb
mértékben emelkedhet.
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Mit tehet a megrendelé kéltségei csokkentése érdekében?

Az, hogy egyes tlzihorganyzé Gzemek, milyen daremelésre kényszeriilnek, az a vevGvel folytatott
parbeszéd és egylittm(ikodés eredménye. Minden terileten lehet koltséget megtakaritani, a
beszallitdi hozzadllastol és szakmai felkésziltségtél figgben. A jol csomagolt, rendezett aruval
megrakott jarmdvek le-és felrakasa, gyorsabba és rovidebbé teszi a kiszolgalast, ami az emel§
berendezések Uzemeltetési idejét és ezzel egyltt az energiafelhaszndldst is csokkenti. Az
alapanyagok kémiai dsszetételének megvélasztasa, tehat a korultekinté acélanyag beszerzés,
jelent6sen csokkenti a horganyfelhaszndlast, igy a bérhorganyzasért fizetett dijakat. Még mindig
magas azon beszallitok aranya, akiknek az acélszerkezetén javitasokat kell elvégezni, amihez jol
fizetett és képzett fémipari szakmunkasokat kell alkalmazni. A hidnyossagok, amelyeket a
bevonatkészités el6tt meg kell sziintetni, a fellleti szennyezettségre, technoldgiai nyilasok hianyara
és elhelyezésére, vagy a nyildsok nem megfelel6 méretére terjednek ki. JelentGs el6készitési
koltségmegtakaritds érhet6 el, amit nem kell a beszallitéra atharitani, a felkésziilt és a darabaru
tlizihorganyzas technolégia kbvetelményeit szem el6tt tartd, gondos acélszerkezetgydrtas.

Az emelkedé arak ellenére, a korréziévédelem napjainkban is fontos szerepet t6lt be. A befektetett
energia és élémunka nem veszhet kdrba, nem okozhatja szerkezeteink id6 el6tti tonkremenetelét az
atgondolatlan spérolas, a koltségek faragdsa azon a tertileten, ahol a legnagyobb sziikség van ra.

n-m
Fa és tlizihorganyzott acél 6sszeépithet6sége

A horgany kit(in6 korréziés tulajdonsagai miatt — a bevonat vastagsagdtol és a korrdziv hatdsoktdl
flggben - évtizedekre, de akar 80-100 évre is biztositja az acélszerkezet karbantartas-, és
felujitdsmentes védelmét. A cink (horgany) korrozids ellendlldsa kivald a legtobb épitSipari anyaggal
szemben. Az elterjed6ben levs faszerkezetek kot6-és kapcsoldelemei, mdsodlagos tartdszerkezetei
ma mar a legtobb esetben tizihorganyzott kivitelben készllnek (10-11. kép).

10-11. kép: Faszerkezetii kilato tizihorganyzott elemekkel
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Ez a megoldas kdrnyezetbarat, ugyanis a cink nagyon lassan korrodalédik, és korrézidtermékei nem
karositjdk az él6vilagot, mert kis mennyisében nagyon fontos bioldgiai nyomelem minden él6lény
szamara. Akar a frissen bevont feliilet, de a mar tébb éve horganyzott acélfeliilet 6sszeépitése a
faanyaggal a legtobbszor problémamentes megoldas, f6leg, ha szaraz faanyagrdl van szd. Kevés
korlatozas, vagy kiegészit6 intézkedés van, melyeket figyelembe kell venni az ilyen épitmények
kivitelezésénél.

Ajdnldsok, alkalmazdsi szempontok fabdl késziilt szerkezeteknél

A faanyagok tekintetében idedlis eset, ha a fa anyaga nem, vagy legfeljebb mérsékelten savas
kémhatdsu, agressziv. Amennyiben a fa nedvességtartalma nagyon alacsony, ennek jelentGsége
sokkal kisebb. Az egyes fafajtak pH-értékére, vagy korrdéziés hatdsara vonatkozdéan hozzaérté
szakemberek valaszt tudnak adni. Néhdny fafajta korrdzids tulajdonsagaira példakat mutatunk be 1.
tablazatunkban:

Fa fajtdja Agresszivitas
Tolgy erds
Douglas-fenyd erés
Szelidgesztenye erGs
Vorosfeny6 mérsékelt
Blikk csekély
Lucfenyé jelentéktelen

1. tdblazat: Egyes fafajtdk korrozids agresszivitdsa (példdk)

De az sem jelent athidalhatatlan problémat, ha mégis savanyu kémhatdsa van a fanak, ugyanis a
faanyag és a horganyfelllet kozotti festéssel meg lehet el6zni a fa és cink kozotti korrézids
folyamatokat. A festékréteggel elszigeteljik a cinket a fa esetleges agressziv tdmadasatdl (izolacid).
Fontos szempont, hogy agressziv faanyagoknal rendszeres legyen a faanyag védelme. Ugyanis a fahoz
viszonyitva a horganyzott acél hGvezetd képessége igen nagy, ezért a fémen torténd paralecsapodas
a lekezeletlen faval torténé érintkezés kornyezetében helyi cinkkorrézidt okoz, mely féleg a

rendszeresen ismétl6d6 esetekben jelenthet kockazatot (szabadtéri szerkezeteknél).

12-13. kép: Fa és tiizihorganyzott acélszerkezetek dsszeépitve

A Magyar TlGzihorganyzdék Szovetsége ONLINE SZAKFOLYOIRATA




2022. december

A faanyagok tartésitdsdra haszndlatos impregnaldszerek, beszivodo, vagy felileti bevonatok kozil
olyan anyagot kell kivalasztani, mely nem savas kémhatasu (12-13. kép). Ez vonatkozik az épitmény
allagmeg6rz6 karbantartdsara is. Ugyanis a cinknek a nedves kdrnyezete 5,5 pH érték ala kertlve,
gyorsulva romlik a korrdzids ellenallé képessége. Ezért féleg nedves kozegben, és vizbazisu
kemikalidk esetében vannak kockazatok. Amennyiben a bevond szer mar megszaradt, abbol késébb
semmiféle savas kioldédas mar nem torténik, problémamentesen hasznalhato.

A faszerkezetli épitményekkel kapcsolatos korrdzids jelenségek értelemszerlen féleg kiiltéri
alkalmazasoknal jelentenek kockazatot a cinkre, azaz a horganybevonatokra. Itt jegyezzik meg, hogy
kiltéri acélszerkezeteknél minden esetben és kizardlag a darabaru tlzihorganyzdssal (MSZ EN ISO
1461) bevont acélszerkezetek és kot6elemek hasznalatat javasoljuk.
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Lemezbdl készitett, tlizihorganyzott kiviteld jardaracsok
tobb évtizedre gondozasmentes megoldast jelentenek

A konnyl(iszerkezetes épitkezés igen kedvelt elemei a tizihorganyzott kivitel(i (MSZ EN 1SO 1461), vékonyfalu

racstermékek. Mint térelhatarold, vagy jarofeliletek, akar 40-50 évre szo6l6, gondozdsmentes megoldast
kinalnak. Tlizihorganyzott acél faszerkezetekkel 6sszeépitve kdrnyezetkimél6 korrdzio elleni védelmet kinal.

Ve

AN

A tiizihorganyzott acélrdcsok, lépcséfokok Iégies A cink katddos védéhatdsa a jardardcs termékeknél is

szerkezetet és hosszu élettartamot nytjtanak érvényesiil (képen egy elvdgott rdcsszél)

Fa és tiizihorganyzott acél idedlis pdrositds (vegyes Ipari és kereskedelmi célu éplileteknél széles kérben
szerkezet( kilaté Badacsonyban) elterjedt a tiizihorganyzott lépcséfokok haszndlata

A Magyar TlGzihorganyzdék Szovetsége ONLINE SZAKFOLYOIRATA




2022. december

A horganyar alakulasa 2022.06. - 2022.11. hénapokban

A megadott arak a nagytisztasagu (SHG Zinc; 99,995%) havi atlagos, leszallitott eladasi drait mutatjak (Forras:
www.feuerverzinken.com).

Havi atlagar alakulasa
(EUR/tonna)
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