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Tisztelt Olvasoink!

Most Rozzétett lapszdmunRban Kilonleges témdkat vdlasztottunk, de ezeR, egyardnt érintik az acélszerkezetek,
tervezdit, gydrtoit és felhaszndloit.

Az Eurdpai Unidban ma mdr egységesen és jol szabdlyozottak az acélszerRezet tervezési és gydrtdsi folyamatok, A
Rorrozio elleni védelem céljait szolgdlo technoldgidk hasonldan szabdlyozottak, dm a Két teriilet Rozotti dsszhang
megteremtése orszdgonként még eltér. Erre példa a német DASt-Richiline 022 irdnyelv, amely a Rockdzatmentes
Sfelhaszndlds érdekében elGirdsoRat ad a tervezési, gydrtdsi és tiizihorganyzdsi folyamatra a teherviseld

acélszerRezeteR teRintetében. Az irdnyelv 2016-ban mdr a mdsodik Kiaddsban jelent meg.

Az el6z8 témdhoz szorosan RapcsolodiR a nagyméretii hegesziett, zdrt Reresztmetszetd] (dobozos) tartdszerkezetek,
helyes KialaRitdsa és tiizihorganyzdsa. Megfelel§ tervezéssel a lehet§ legRedvezdbb feltételeRet lehet teremteni a
tiizihorganyzdshoz, ezzel minimdlisra csékRentve a nemRivdnatos folyamatok esélyét.

GyaRorlatban sokszor lehet taldlRozni olyan észrevételeRRel, melyeR azt mutatjdk, hogy soR felhaszndlo, megrendeld
még nem rendelRezik, Rell6 miiszaki ismerettel a horganybevonat Rorrozids tulajdonsdgairol. Ennek, egyik, érzéReny
pontja a ,fehérrozsddsodds” jelensége. Irisunkban a legalapvet566 tudnivaloR ismertetésével igyeRsziink, tisztdbb
Répet teremteni olvaséink szdmdra. A horgany (cink) természetes Rorrozids folyamatdnak Rivinatos végeredménye a
cinkpatina Kialakuldsa, de az ehhez vezet§ utat minden esetben ,végig Rell jarni”, és a sziikséges feltételeRet
biztositani Rell.

A gyaKorlati életben is fontos informdciok tanulmdnyozdsihoz Rellemes idGtoltést Rivainunk]

2018. mdrcius 25.

Magyar Tiizihorganyzok Szovetsége

Szakmai Bizottsiga

FIGYELEM: A lapban koz6lt informacidkat — az aldbb kozolt korlatozasokkal - minden olvaso sajat elhatarozésa szerint hasznalhatja fel, az ebbdl eredé esetleges
karokért a kiadé nem vallal semmiféle felelGsséget. A folydiratban kozolt cikkek, fényképek és dbrak mas kiadvanyban, nyomatott és elektronikus termékben
torténd felhasznalasa, vagy barmilyen médon térténd publikdlasa, kdzlése csak a Magyar Tiizihorganyzdk Szervezete irasos engedélyével torténhet.
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A cink-hidroxid kialakulasa nem bevonathiba, hanem
természetes jelenség

Frissen tlizihorganyzott termékek fellletén — miutdn paralecsapddas, esé érte — minden esetben
taldlkozunk egy fehéres, szarazon porszer(i réteggel. llyenkor az addig fényes horganyréteg elveszti
kordbbi csillogdsat és optimalis esetben enyhe, de jél athatd korrdzids jelenségek indulnak meg a
fémfelszinen. A horgany (Zn) kémiailag igen aktiv fém, mely dltaldban kdnnyen reakciéba Iép a
kornyezetével, nedvesség hatasara a horganyfeliileten nagyon gyorsan egy zommel cink-hidroxidbol
(Zn(OH),) allo, laza oxidréteg alakul ki (1. kép). A folyamat egyszertsitve:
Zn0 + H,0 — Zn(OH), (1)

Az 1. képen is lathatd a jelenség egy természetes és tobblépcsés korrézids folyamat kozbensd
allapota, melynek végs6 eredménye a kitlin6en védd cinkpatina kialakulasa lesz (2. kép). A bazisos-
cinkkarbonatbél allé cinkpatina létrejottéhez azonban sziikség van a levegd szén-dioxid (CO,)
tartalmara is. A kovetkez6 folyamat, a cinkpatina képz&dése egyszer(sitett formaban:

52Zn(0H), + 2 CO, — Zns(OH)6(C0Os5), + 2 H,0 (2)

1. kép: Frissen horganyzott feliilet paralecsapddds

2. kép: A mdr kialakult a cinkpatina
utdn

A fentiek alapjan lathatjuk, hogy a frissen tlzihorganyzott fellletek természetes folyamata az
elszinez6dés és atalakulas. De ahhoz, hogy a joél védé oxidréteg, a cinkpatina kialakuljon, a sziikséges
természetes feltételeket biztositani kell. A friss horganyréteget érheti, s6t érje is a légnedvesség,
para, de a felllet szell6zését, megszaradasat biztositani kell azért, hogy a levegs szén-dioxid
tartalmanak segitségével kialakulhasson a fenti véddréteg. Altaldban elmondhaté, hogy magasabb
légnedvesség esetén, ha kdzben a horganyzott fellilet rendszeresen meg is tud szdradni, el6bb
kialakul a cinkpatina (néhany hét), mig szdraz koérilmények kozott erre joval hosszabb idére (tobb
hénapra) van szikség.

Kdros korrozios jelenség, ha ,fehérrozsddsodds” lép fel

Amikor a frissen tlzihorganyzott feliilet megazik, vagy fellletén kondenzviz csapdédik le, és nem tud
megszaradni, akkor sulyos korrézid, az un. fehérrozsdasodas jon létre. A gyors korrézid (1. egyenlet)
kovetkeztében a horgany intenziven karosodik, lepusztulhat, és sulyos esetben elérheti az alapfémet
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és megindul a vas korrézidja (3. kép). Enyhébb esetekben csak kisebb-nagyobb mértékben a
horganybevonat karosodik, de a véd6réteg hasznalhatésaga megmarad, ilyenkor ,csupan” esztétikai
problémak keletkeznek, melyek a legtobb esetben nyomtalanul mar nem tlntethetdk el (4. kép).

3. kép: Sulyos fehérrozsda 4. kép: Erés fehérrozsddsodds

A 3. képen lathaté sulyos kareset abbodl keletkezett, hogy a frissen horganyzott alkatrész
Osszeszerelés el6tti tarolasakor az eséviz nem tudott lefolyni szerkezeti elem sarkabdl és az igen
gyors korrézié a tdrolds néhany hete alatt felemésztette a horganyt. A 4. képen lathato jelenségnél az
ugyancsak frissen horganyzott lemeztablakat felhasznalas el6tt szorosan egymasra fektetve taroltak,
a lemezek kozé bekerilt para nem tudott kiszaradni, ezért komolyabb korréziét okozott. A
fehérrozsda kialakuldsdnak veszélye minden esetben csak frissen horganyzott fellileteknél all fenn,
ahol a cinkpatina még nem tudott kialakulni. Ha a cinkpatina mar kialakult a fehérrozsdasodas
kockazataval nem kell szamolni.

Fontos a helyes csomagolds és tdrolds

A fehérrozsdasodas megel6zése érdekében fontos, hogy az Osszefekvs fellleteket alkalmas
tavtartdval elvélasszak a megfeleld légrés, a szell6zés biztositasa céljabol. Erre megfelel a vékony és
tiszta alatétfa, de egyéb megoldas is lehetséges (pl. horganyzott tavtartd koracélok, miianyagok).

5-6. kép: Helyes csomagolds tdvtartdk alkalmazdsdval
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A megfelel6 mddon elvégzett csomagolast kovetSen fontos odafigyelni az épitési terileten torténd
rendezett és helyes tdroldsra is. A sarban, magas f(iben tarolt tlzihorganyzott elemek fellletét
elcsufitjak, s6t karosithatja az allanddan nedves, esetleg agressziv kozeg (7-8. kép). Ugyelni kell arra,
hogy a nedvesség maradéktalanul lefolyjon a fémfellletekrdl.

7-8. kép: Hanyag, szakszer(itlen tdrolds az épitési teriileten

A frissen bevont termékek also fellileteit a talajszinttdl, vastag novényezettdl kellS tavolsagban (min.
20 cm) célszer(i tarolni annak érdekében, hogy a fellletek nedvességtsl torténd leszédradasa
biztositott legyen, igy ne alakuljon ki a fehérrozsda. Frissen t(izihorganyzott acélszerkezetek fedett
helyen torténd raktdrozdsa a legtobb esetben egyaltalan nem indokolt. A nyilt téren térténd helyes
tdroldssal elGsegitjlik a cinkpatina miel6bbi kialakulasat. A bevonat csillogd fényének megGrzése nem
min&ségi, hanem extra piaci igény kérdése, melyrél a szerz6désben all6 feleknek kell megallapodni,
mivel tobblet koltségekkel jarhat. Ez a leginkdbb szaraz levegdjd, fedett térben torténd tarolast, vagy
atmeneti korrézidvédelmi bevonat felhordasat jelenti.

a-a
Az uj DASt-022 Richtlinie 022:2016 legfontosabb elGirasai
Nagyméretld tlzihorganyzott gerenddkon kordbban - f6leg a hegesztési varratokban és

kornyezetiikben - tapasztalt repedések megel6zése céljdbdl 2009 decemberében Németorszdgban a
meglévd acélszerkezet tervezési, gyartasi szabvanyokon felll bevezették a DASt-Richtline 022
iranyelvet. A ,Teherhordé acél alkatrészek tlizihorganyzdsa" cim({ irdnyelv az alkatrészek
mindségének biztositasat szolgdlja. A beruhdzék, a kivitelez6k, a tervezémérnokok és a gyarték a
DASt-R.-022 megjelenése Ota figyelembe veszik és alkalmazzak ezt az elGirast, alkalmazasa a német
épit6iparban ma mar kotelez6. 2016 juniusaban megjelent az iranyelv (9. kép) felllvizsgalata,
melynek valtozasait az aldbbiakban tekintjiik at. Az atdolgozott DASt 022 iranyelv mdédositasai:

e A moddositds legfébb indikatora a visszavondsra keriilt DIN 18800 szabvany volt, és az Uj
iranyelv elGirasait az EN 1090 szabvany kovetelményeihez igazitottak. Példaul a gyartott
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alkatrészek vagott fellileteinek maximalis felleti keménységét mar nem 340 HV-ben irja el6
iranyelv, hanem az EN 1090 szerint kell azt meghatarozni.

o Afelhaszndlhatd acélanyagok spektrumat kiterjesztették az S500 szilardsagu acélra. A DASt 022
iranyelv igy jelenleg a DIN EN 10025 1 - 4. részei szerinti S235, S275, S355, S420, S450, S460 és
S500 szildrdsdagi osztalyu, valamint az ezzel megegyezd, a DIN EN 10210 és a DIN EN 10219
szabvanyok altal meghatarozott acélokra vonatkozik.

e Ugyanakkor csokkentették a jellegzetes részletek (tartdkialakitasok) szamat, ahol a repedések
el6fordulhatnak (lasd az irdnyelv 4. tdblazata).

e A kordbbi DASt iranyelv kevesebb, mint 2 szazalékra korlatozta a tlzihorganyzast megel6z6
hideg alakitds mértékét (E,). Ezt a korlatozast feloldottak. Csak a DIN EN 10025 és a DIN EN
10219 szerinti minimalis hajlitasi sugarakat kell figyelembe venni, az alkalmazott acél tipusatdl
és az anyag vastagsagatol fliggéen.

o A szerkezetkialakitds, és gyartds alapelveinek egyszer(sitett atdolgozasa: kiemelendd, hogy
most mdr a racsos tartok és Vierendeel-tartok ellenérzott tdguldsara hasznalhatd szdmitdsi
igazolds lehet6sége miatt, az eljarasvizsgalat hasonld acélelemekre elhagyhatd. Egy
tartészerkezet alarendelt elemeinél elmaradhat az , (tve-vagott” peremek eljarasvizsgalatanak
a kotelezettsége, pl. a talplemezeknél, a bordaknal, és a csomdlemezeknél.

e A teherhordd acélelemek tlizihorganyzasa 530-620 °C kozotti hémérsékleten is lehetségessé
valt. A magas h6mérséklet miatt itt szigoribb elSirdsok vannak, mint normal horganyzasi
hémérsékleten (440-460 °C-on). Ezt az irdnyelv 6. melléklete tartalmazza.

e A tlizihorganyzd izemek, melyek a DASt 022 irdnyelv szerint horganyoznak, minimalisan 350
g/l-re csokkenthetik a fluxsé tartalmat (T%) a tlizihorganyzas felllet-el6készitése soran.

Deutscher
Ausschuf fiir Stahibau DASt

T A felhasznaldbarat jelleg biztositasa céljabdl az Uj DASt 022
DASt — Richtlinie 022

iranyelv tovdbbra is udgy van felépitve, hogy egyszer(
tdbldzatokkal alkalmazhaté legyen a gyakorlatban. A
S mpaczinken g repedésmentességet igazold, kilonleges bizonyitasi eljarasra

tragenden Stahlbauteilen

csak kivételes esetekben van sziikség. Mint korabban is, az

Guideline for hot-dip-zinc-

Coatintl ot ontibaaT st iranyelv kiegésziti, a DIN EN ISO 1461 ,T(izihorganyzassal
PG kialakitott bevonatok kész vas- és acéltermékeken.
Kovetelmények és vizsgalati moddszerek”, és bizonyos
esetekben a DIN EN ISO 14713 ,Horganybevonatok.
Utmutatdk, ajanldsok vas- és acélszerkezetek korrézié elleni

Stahibau Verlags- und Service GmbH védelméhez.” szabvanyokat, amelyek tovabbra is érvényben

vannak.
9. kép: DASt-R. 022:2016

A korabbi, a 2009-ben megjelent DASt 022 irdnyelv
szabdlyozza a teherhordd acélalkatrészek tervezését, gyartasat és tlizihorganyzasat. Az iranyelv a
teherhordd acélszerkezetek tervezésének, kivitelezésének, gyartasanak és tlizinorganyzasanak atfogo
elemeit ismerteti. Az irdnymutatds tdmogatja a minGségbiztositdst, és olyan kovetelményeket
hatdroz meg, amelyekkel a horganyzas soran felléps repedésképzddés miatti teherbirds csokkenés és
felhasznalhatdsag csokkenés megakadalyozhato.

A DASt 022 irdnyelv a DIN EN 1993 és a DIN EN 1090 szabvanysorozat szerint méretezett és gyartott
teherhordd, el6re gyartott acélelemek tlizihorganyzdsara vonatkozik. Ez azt jelenti, hogy a DASt
iranyelvet minden, e szabvanyok szerint tervezett és gyartott horganyzott acél és fém alkatrészre
alkalmazni kell. Ez magaban foglalja az Osszes olyan szerkezetet, amelyre allékonysagi méretezés
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sziikséges, pl. a nehéz acélszerkezeteket, de a konnyl szerkezeteket is, mint a lépcsdk, erkélyek,
korlatok vagy gépkocsi bealldk - azaz minden teherhordé alkatrészt a szerkezetben.

Az egyszer(sitett tervezés soran biztositani kell, hogy az alkatrészek repedés nélkdl
tizihorganyozhatdak. Ennek érdekében az acélszerkezeteket alkotd elemeket a tervezési és gyartasi
tablazatos elGirdasoknak megfelel6en kell megtervezni. Az egyszer(sitett tervezési eljaras soran
megtervezett acélalkatrészek geometriai kialakitdsuk, valamint alapanyag vastagsdguk és
anyagmin@ségiik alapjan a harom konfidencia (megbizhatdsdgi) tartomany valamelyikébe esnek. A
konfidencia tartomanyokbdl az ellenérzési kovetelmények kdzvetlenll adédnak. A DASt 022 irdnyelv
értelmében ezt az informdacidt — mely késébb a tlizihorganyzast végzd vallalkozas részére lényeges -
rogziteni kell és a horganyzasi megrendeléssel egyltt a tlizihorganyzo lGzemnek at kell adni. A

« sz

megfelelGségét ellendrizni sziikséges, és sziikség esetén tovabbi szempontokat is mérlegelni kell.

A tlizihorganyzdsra tervezett alkatrészek tervezésére, szerkesztésére és gyartdsara vonatkozd
kovetelmények betartdsan tulmenéen kovetelmény maganak a tlizihorganyzasi folyamatnak és a
horganyzott késztermékeknek a vizsgdlata is. A tlzihorganyzasi folyamatra el&irt kévetelmények arra
iranyulnak, hogy megfeleld eljarasi paramétereket hatarozzanak meg a feliilet-el6készitésre, valamint
magara a horganyolvadékban torténd tényleges horganyzasi folyamatra.

A horganyzott alkatrészek vizsgdlati kovetelménye 100%-os vizualis ellen6rzés az 6sszes horganyzott
alkatrészre vonatkozdéan. A DASt 022 iranyelv altal el6irt minden tovdbbi roncsolasmentes
vizsgdlatot, mint példdul a mdgneses repedésvizsgdlatot, a tlzihorganyzé lzem sajat szakképzett
vizsgald személyzetnek a vagy kiilsé vizsgalati laboratérium szakemberének kell elvégezni. Az egyes
vizsgdlatok fokozatait a konfidencia (megbizhatdsdagi) osztalyba sorolds alapjan kell meghatdrozni. A
tlizihorganyzds folyamatdnak paramétereit és a termékvizsgdlatok eredményeit az Uzemi
gyartdsellendrzési elGirasok keretein belll megfelel6en rogziteni és dokumentalni kell.

A horganyzé Uzemeknek, és a horganyzott acélszerkezeteknek is meg kell felelnilik az lzemi
gyartdskozi ellenbrzési el6irasoknak, tovabba a teljes tlzihorganyzasi eljarast egy kils6, tanusitd
intézettel mindsitetni kell, hogy megfeleljenek az érvényes DASt 022 irdnyelv kbvetelményeinek. A
sikeres mingsitést kovetden a tlzihorganyzd Gizem megfelelGségi tanusitvanyt kap, és a horganyzott
acélelemek széllitolevélen feltiintetett ”U” jellel igazolja a DASt 022 irdnyelvnek valé megfelelést.

A DASt 022 irdnyelv mar egy bizonyitott mindségbiztositasi szabvany, épitési tlizihorganyzott acél
tartészerkezeti elemekre vonatkozdan. Koévetelményeket hatdroz meg a gyartdsi folyamatban
résztvevd Osszes vallalatra - kezdve a tervez6ktdl az acélelemek gyartasat végzé vallalatokon at
egészen a tlizihorganyzast végzé lzemig. A DASt 022 iranyelv Ggy lett kialakitva, hogy hasznalata
egyszeri és praktikus legyen, tablazatok és grafikonok segitségével gyorsan leolvashato
kovetelményeket és megoldasokat hatdroz meg. A DASt 022 iranyelvvel olyan szabalyozast hoztak
létre, melyek valdban biztositjdk horganyzott tartd acélszerkezetek biztonsagat. Az egyes lépések a
horganyzott acélszerkezetek gyartdsi folyamataban jobban Osszehangoltak, m(szakilag jobban
dokumentadltak és ellen6rzottek, valamint belsé és kulsé ellenérzésnek is ald vannak vetve. A
fellilvizsgalt DASt 022 iranyelv szdmos egyszer(isitést hoz anélkiil, hogy csokkentené az el6z6 verzid
magas szintl min&ségbiztositasi szintjét.

b-t
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Nagy belsé terekkel rendelkez6 tartok (szekrénytartdk)
ajanlott konstrukcidja

A cimben szereplS szerkezet definicidjat tekintve, négyszog keresztmetszetd, altaldban négyzet,
téglalap, trapéz geometriai alakzatl, melegen hengerelt lemezbél Gsszeadllitott tartd, amelynek
elénye a kialakitasabdl addodd, kedvezs fajlagos tomeg melletti, jelentés teherbiras, ami alkalmassa
teszi nagy tavolsagok athidalasara. Ennek kdszonhet6en alkalmazasa, altalaban hidak, acélszerkezeti
fétarté elemeinél szokdsos, de horganyozhaté méretl és kialakitasu gyartmanyokkal, az ipari
acélszerkezeteknél is, gyakran talalkozhatunk (10. kép).

10. kép: Szekrénytarto

Mar a cimbeli elnevezésbél is kitlinik, hogy nagykeresztmetszetl, jelentés belsé térfogattal
rendelkez6, belsé bordakkal és gerinclemezekkel megerdsitett szerkezetrél beszéliink. A méret és
kialakitds, a tlizihorganyzas szempontjabol, fajsilyos kérdésnek szamit. A nagy belsG teret, a
technoldgia sajatossagainak megfelel6en, folyadékkal egy adott (a lehetd legrovidebb) idén beliil fel
kell tolteni, és majd ki is kell Uriteni.

A gyors bemeritésre azért van sziikség, mert a fémflirdSében lévé rész anyaga a horgany
hémérsékletére emelkedik, mig a kint Iév6 részek még kornyezeti h6mérsékleten vannak, igy a
hémérséklet kiilonbségébdl adddo, hétagulasi nyulas kiilonbség mértéke jelentbs belsé fesziiltséget
okoz a lemezbdl késziilt szerkezetben. A felmelegedés mértéke, ideje, fligg az anyagvastagsagtol,
vagyis minél vékonyabb lemezzel van dolgunk, annal nagyobb a deformacids veszély. A lemez, a
horganyzas szempontjabdl, egyébként is a legproblémasabbnak szamité szerkezet lehet, mert az
sajatossagai miatt, a bels6 fesziltségek, olyan zart eréfolyamot alkotnak, ami hullamosodashoz
vezet. Ennek egyenes kovetkezménye, hogy a tlizihorganyzas folyamata alatt létrejott torzuladsok,
vetemedések és hulldamosodds, jol lathaté mddon megmarad a szerkezetben, ami esztétikai
probléma, de rosszabb esetben a geometriai méretvaltozasok jénnek létre, amelyek a hasznalhatdsag

A Magyar TlGzihorganyzdk Szervezete ONLINE SZAKFOLYOIRATA




TUZIHORGANYZOTT ACELSZERKEZETEK 2018. marcius

szempontjabdl, altaldaban elfogadhatatlanok. Az elmondottakbdl egyértelm(ien kitlinik, hogy a
technoldgiai nyilasok méretének és elhelyezésének, ennél a szerkezetnél is, kitlintetett szerepe van.
Amennyiben belsé merevité bordak vannak, azok kialakitdsan nagymértékben mulik a horganyzas
elvégzése, mert az utdlagos javitassal, horganyozhatdva tenni a terméket, altaldban nem lehet. A
belsé bordak, (11. kép) kiilonallé Uregekre osztjak fel a teljes belsé térfogatot, utdlagos hozzaférésik
a nyilasok noveléséhez lehetetlen, a kiilsé nyitas, a szekrénylemez kivagasaval elfogadhatatlan,
emiatt atgondolt, el6re megtervezett, technoldgiai nyilastervezés indokolt a tlizihorganyzashoz.

11. kép: Véglemez és belsé borda kialakitdsa 12. kép: Megfelel sarokkivdgds

Mindig sziikség van egy nagyméretl bemeneti nyildsra, ami a
gyors feltoltést és Uritést biztositja. A nyilds azonban, nem
érinti a szekrénytartd palastjat, ezért folyadékot tart vissza,
ami a térfogattdl fluggben, a borddzat megfelel6 méretd
sarokkivagdsat indokolja, a maradék folyadék kifolyasanak
biztositasara (12. kép). A probléma, altalaban ezekkel a
sarokkivagdsokkal van, tul kicsik, nem alkalmasak az elGiras
szerinti kiemelési sebesség mellett, a belsé terekben
visszatartott folyadék kiliritésére (13. kép). A bordazat
nyitasainak keresztmetszete, alkalmas legyen a szekrénytartd
teljes térfogatdnak feltoltésére, hiszen gyakorlatilag az egyik
végérdl ferdén meritett szerkezet, az bordakon, és a

véglemezen keresztil telik meg folyadékkal. Azok a
szekrénytartdk, amelyek ,H” kialakitasuak, a két szekrény racs
13. kép: Kicsi sarokkivdgds .. .. . . .

rudakkal van 0Osszekdtve, a rdcsos tartdkhoz hasonlé
megoldassal, még nagyobb odafigyelést igényelnek. Mivel nagyméretl keretes szerkezet, kis meritési
szogben taldlkozik a folyadékkal, és amennyiben nem tud gyorsan meriilni, a horganyban Iévé részek,
a magas hémérsékletiik miatt megnyulnak, emiatt a kdrnyezeti h6mérsékleten kint 1évé részek
ivesen meghajlanak (14. kép). Fennall a lehetfsége, a megengedhetetlen mértékli maradando
alakvaltozasnak, ami haszndlhatatlannd teszi a szerkezetet, javitani, rosszabb esetben ujra kell

gyartani, emiatt a szerkezet készitGjének, sulyos anyagi kovetkezményekkel jarhat. Amennyiben a
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csomo-és csatlakozasi pontoknal megerdsitések vannak, az atlapolasoknal (15. kép) az eldirt
biztonsagi megnyitasokat kell alkalmazni.

14. kép: Nagyméretlii zartszelvény 6vekkel rendelkezd szerkezet horganyzds kézben jol Iathatoan ,,ivelGdik”

15. kép: Atlapolds szekrénytartén

Mindenképpen azt javasoljuk, hogy az ilyen jellegl szerkezetek esetében, mar a tervezés alatt, de
legkésGbb a gyartds megkezdése el6tt, egyeztessenek a kivdlasztott tlizihorganyzdé lzemmel, a
horganyozhatdsag szempontjabal.
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A fehér szinl cink-hidroxid kialakulasa kozbenso l1épése a
cinkpatina kialakulasanak, de tulzott képzédése karos

A horganybevonatok kitlin6 korrézidallésagat a feliiletikon kialakult, féleg bazisos-cinkkarbonatbdl allo
cinkpatina eredményezi. Ennek a jol véd6 oxidrétegnek a kialakulasahoz bonyolult, tobblépcsds kémiai-fizikai
folyamatok vezetnek. Az atalakuldsi folyamat része a cink-hidroxid kialakuldsa, melynek tulzott mértéke karos.

Az ilyen cink-hidroxiddal boritott horganyfeliilet Sulyos korrézio, fehérrozsdds feliilet. A jelenség mdr
néhdny hét-honap alatt atalakul, Iétrején a cinkpatina. bevonat lepusztuldsdt okozta.

A latvdnyosan korrodadlédott tiizihorganyzott Tébb éve ,érett”, cinkpatindval boritott, horganyvirdgos
lemezfeliilet nemkivdnatos jelenség. bevonat megjelenése.
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A tozsdei horganyar alakulasa 2017.09. - 2018.02.
hoénapokban

A megadott arak a londoni fémt6zsde (LME: London Metal Exchange) nagytisztasagu (SHG Zinc) havi eladasi
arait mutatjak (Forras: www.feuerverzinken.de).

Atlagar alakuldsa (EUR/tonna)
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