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Ajanlas és nyilatkozat:

A Magyar Tlizihorganyzdk Szovetsége ezen kiadvannyal azt a célt kivanja elérni, hogy az MSZ EN 1SO
1461:2023 szabvany hasznaldi, vagy az érdekléddék az Uj szabvanyt kénnyebben tudjak hasznalni és
értelmezni. E dokumentum egészében, sem egyes részei nem helyettesitik az eredeti szabvanyt. A
szabvany pontos ismeretéhez a Magyar Szabvanylgyi Testllet altal kiadott hivatalos mdszaki
dokumentum (MSZ EN ISO 1461:2023) tanulmanyozasa sziikséges. Jelen kiadvanyunkban csupdn
példakkal és magyarazatokkal kivanjuk segiteni a szabvany irant érdekl6d6k munkajat.
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Figyelem!

A kiadvanyt mindenki csak sajat felelGsségére haszndlhatja fel. A kiadé nem véllal semmiféle felelGsséget a
hasznalatbdl eredd barmilyen karért vagy veszteségért. E dokumentum a Magyar T(zihorganyzok Szovetsége
tulajdonat képezi, egészének vagy egyes részeinek masoldsa, sokszorositdsa, kinyomtatdsa, lizleti, oktatasi célu
felhaszndldsa csak a tulajdonos irdsos engedélyével torténhet.



1. A szabvany alkalmazasi teriilete

Ez a szabvany a legfeljebb 2 % egyéb fémet
tartalmazd, horganyolvadékban felhordott
horganybevonatok altaldnos tulajdonsagait és
vizsgalati maoddszerei Nem vonatkozik a
kovetkezbkre:

a) tdzihorganyzott lemezre (EN ISO
10346, EN I1SO 143), huzalra (EN ISO
10244), és fonott vagy hegesztett
halokra;

b) automatikus berendezéseken
tlizihorganyzott csévekre (EN 1SO

10240);

c) olyan tlizihorganyzott termékekre (pl.
kotGelemekre), amelyekre  kilon
szabvanyok |éteznek.

3. A szabvanyban hasznalatos fontosabb
szakkifejezések és fogalmak

3.1. Tlzihorganyzds (hot dip galvanizing):
horganybdl, vagy horgany-vas 6tvozetbdl, vagy
mindkett6b6l all6  bevonat elSallitasanak
technoldgiai folyamata (3.16.)

3.2. Tiizihorgany bevonat (hot dip galvanized
coating): egy munkadarab tlizihorganyzdsakor
kapott fémbevonat, mely horganybdl és/vagy
horgany-vas 6tvozetbdl all.
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A bevonatot a tiszta horgany és az Gtvizet fazisok egyiittesen
alkotjak (mikroszkopi csiszolat fényképe)

3.3. Horganyzo: olyan vallalat, Gzem, amely a
tlizihorganyzasi folyamatot végzi.

3.4. Horganybevonat témege (galvanized
coating mass): a horganybevonat (3.2.)
felliletegységre esé teljes témege (g/m?).

3.5. Horganybevonat vastagsdg (galvanized
coating thickness: horganybevonat (3.2.) teljes
vastagsaga (um).

3.6. Lényeges feliilet (significant surface): a
tlizihorganyzandd termék azon része, vagy
felllete, amely a termék hasznalhatdsaga, vagy
megjelenése, vagy mindkett6 szempontjabdl
az ott képz6db horganybevonat egy, vagy tobb
tulajdonsaga Iényeges.

Megjegyzés:
llyen tulajdonsdg lehet példdul a kiilénleges
simasdg, a bevonat szinezete, vastagsdga stb.

3.7. Ellenérzési minta (control sample): a
lehorganyzott tételb6l a  vizsgdlatokhoz
elkll6nitett termék, vagy termékek.

3.8. Vonatkoztatdsi teriilet (referencia area): az
a horganybevonat rész, amelyen belil az
ellendrzést szolgalé méréseket kell elvégezni.
3.9. Helyi horganyréteqg vastagsdg (local

galvanized coating thickness): a
horganybevonat vastagsag (3.5.) egy referencia
terlileten (3.8.) beliili, magneses

meghatarozott szamu mérés eredményeibdl
szamitott matematikai atlagértéke, vagy
gravimetrias vizsgalatbdl szamitott érték.

3.10. Atlagos horganyréteg vastagsdg (mean
galvanized coating thickness): a helyi
horganyréteg vastagsagok (3.9.) matematikai
atlagértéke, vagy tobb gravimetrids vizsgalat
matematikai atlagértéke.
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3.11. A horganybevonat helyi témege (local
galvanized coating mass): A horganybevonat
tomegének egyetlen gravimetrias vizsgalatbol
szamitott értéke (g/m?).



3.12. A horganybevonat dtlagos témege (mean
galvanized coating mass): a horganybevonat
tomegek szamitott (3.4.) matematikai
kozépértéke, vagy az ellenérzési mintan (3.7.)
méréssel meghatarozott atlagos horganyréteg
vastagsagbdl torténd (3.10.) atszamitassal
hataroznak meg.

3.13. Vizsgdlati tétel (inspection lot): egy
tlizihorganyzadsra megrendelt tétel, vagy
egyszerre leszallitott mennyiség.

Megjegyzés:
Errél a felek kiilon megdllapodhatnak. Lehet példdul
bizonyos terméktipus is (pl.: csak oszlopok).

3.14. Atvételivizsgdlat (acceptance inspection):
Egy vizsgalati tétel (3.13.) mindségi vizsgalata,
mely legyakrabban a tlizihorganyzdé
telephelyén torténik.

3.15. Bevonat nélkiili teriilet (uncoated area):
azon termékfeliilet, ahol nem volt vas-horgany
reakcid (nem volt termodiffuzids reakcid).
3.16. Horganyolvadék (zinc melt): nagyrészt
horgany tartalmazé fémfiirdé (1.), melyben a
tlizihorganyzast végzik.

3.17. Kiszivdrgds a hegesztett kétéseknél (weld
seepage): Horganyzast kovetGen a hegesztések
melletti résekben, példaul atlapolasok alatt,
hegesztési hibakban megrekedt, folyékony
horganyzastechnoldgiai maradvanyok fellletre
torténd szivargasa. Ezek korrdzidt okoznak.

Hegesztési varrat melletti rés szivargdsa

3.18. Utékezelés  (after-treatment):  a
tlizihorganyzast kovetd, atmeneti jellegl
korréziévédelem példaul a fehérrozsda (3.20.)
képz6dés megakaddlyozasa érdekében (pl.:

lakkozds, vagy védGolajozas). Opcionalis, nem
minden horganyzo vallalatnal érhet6 el.

3.19. Kiegészité bevonat (additional coating):
tlizihorganyzast  kovetéen  festék, vagy
mUanyag bevonatok felhordasa a horganyzott
fellletre (duplex-rendszer, 3.21.).

2.20. Fehérrozsda foltok, nedves kérnyezetben
térténd tdrolds miatt (wet storage stain): a cink

sz

fehéres szinl fellleti folt. Csak a frissen
tlizihorganyzott terméken keletkezik, ha azt
folyamatosan nedves koriilmények kozott
téroljadk. A frissen horganyzott fellletre a
légnedvesség
veszélyes.

folyamatos lecsapddasa

Kevésbé és er6sebben fehérrozsdds feliiletek (jobbra)

Amennyiben a cinkpatina mar kialakult a
termék feluletén, nem kell vele szamolni.

3.21. Duplex-rendszer (duplex-bevonat): egy
horganybevonat (3.2.) lefestve folyékonyan
felvitt festékkel, vagy porszérassal.
Megjegyzés:

A duplex-bevonatok nagy elénye, hogy a
festék/miianyag réteg védi az alatta levé
horganybevonatot, mig a horganybevonat védi a
felette levé festék/miianyag réteget a levdldstdl. Ez
dltal - tapasztalatok szerint — 2,5-3-szoros
élettartam névekedés érheté el.

4. Altaldnos kévetelmények

4.1. A Tizihorganyzo fiird6

A furd6 kémiai Osszetételének (tisztasag,
Otvozés) beadllitdsa minden tlzihorganyzé
Gzem sajat receptje szerint torténik, de meg



kell felelnie jelen szabvany ezen pontjanak is.
Azaz a benne lev6 szennyez6 anyagok
Osszesége (Sn és Fe) kivételével nem haladhatja
meg az 1,5%-os tomegaranyt. Ugyanakkor, az
otvoz6kkel egyitt legfeljebb 2% mas fémet
tartalmazhat (1.).

Frissen horganyzott, er6sen horganyvirdgos feliiletii termék

Bizonyos 6tvozdk (pl. Sn, Bi) hasznalata esetén,
a horganyzott feliilet un. ,horganyviragos”
megjelenést kap. Ez a megjelenés esztétikai
jellemz6 és nem bevonat mindségi mutato.

Egy tlzihorgany bevonat tulajdonsagait t6bb
tényezé hataroz meg. igy az acél/vas kémiai
Osszetétele, anyagvastagsaga, feltleti
érdessége, konstrukcidja stb. Ezekre
vonatkozdéan az MSZ EN ISO 14713-2:2019
szabvanyban részletes tajékoztatas szerepel.

5. Atvételi vizsgalatok és mintavételezés

A tlizihorganyzott késztermékek mingsitését a
szerz6désben szerepl6 megallapoddsoknak
megfelel6en a tlizihorganyzd altaldban sajat
hatdskorben elvégzi és minGsiti a termék
horganybevonatdt. A megrendel§ sajat maga,
vagy megbizottja révén ugyancsak jogosult
ellendrizni a horganybevonat megfelelGségét
még a tlizihorganyzo telephelyén beliil is. Ez a
helyszin ajanlatos, mert az esetleges javitast,
Ujrahorganyzast gyorsan és minimalizalt
koltséggel el lehet végezni. A megrendeld
vizsgalata  torténhet példaul a  sajat
telephelyén, de mashol is.

Az atvételi vizsgdlat a termék kilsé
megjelenését, vastagsagvizsgalatat foglalja
magaban. Bevonat tapadasvizsgdlatot csak
akkor végeznek, ha azt, annak modjat a felek
szerz6désben kiilon rogzitették (6.4.).

Amennyiben mds megallapodds nincs a felek
kozott, akkor az 1. tablazat szerint,
véletlenszerd mintakat kell kivenni a vizsgalati
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tételbdl a szabvany elSirdsainak megfelelGen.

A termékek szama a A termékek legkisebb
tételben (db) szama az ellenérzési
mintaban (db)
1-t6l 3-ig az 0sszes

4-t61 500-ig 3
501-t6l 1200-ig 5
1201-t6l 3200-ig 8
3201-t61 10 000-ig 13
10 000 felett 20

1.TABLAZAT: Az ellenérzési mintdban levé munkadarabok
legkisebb szama a tételnagysdg szerint

Példak: 1. amennyiben egy vizsgdlati tételben 670
db termék szerepel, akkor legaldbb 5 db terméket
kell véletlenszertien kivdlasztani az ellenérzéshez. 2.
ha a vizsgdlati tétel 2 db-bdl all, akkor mindkét
darabot vizsgadlni kell.

6. A tlizihorgany bevonat tulajdonsagai

6.1. Kiils6 megjelenés

,Az atvételi vizsgdlat sordn az 0Osszes
tlizihorganyzott termék lathaté Ilényeges
felUlete (lasd: 3.6.), az els6 szemrevételezés
sordn szabad szemmel, legaldbb 1 m
tavolsagrol vizsgalva legyen mentes
holyagoktdl (azaz a szildrd fémhez vald kotédés
nélkali, kiemelked6 teriletektdl) érdességtdl
és éles csucsoktol (ha ezek sérilést
okozhatnak), valamint bevonat nélkdli
terlletektdl”. ElsGdleges cél a korrozid elleni
védelem, egyéb mas szempont csak
masodlagos.  Amennyiben  egyéb  mas
szempontok is fontosak, akkor errél a feleknek
kiilon meg kell allapodni.

Példa 1: amennyiben a fényes bevonat is els6dleges
kévetelmény, akkor ennek kiilén feltételei lehetnek
a megrendel6 felé is. Példdul az ehhez sziikséges
acélmindség kivdlasztdsa a megrendeld feladata.



Példa 2: ha a termékek kikészitésének mindségi
szintje meghaladja a szabvdnyos kévetelményeket,
akkor a horganyzé vdllalat felé egyértelmiien meg
kell hatdrozni a kikészités fokdnak pontos jellemzgit
(pl. minta dtaddsdval). Ezért a tiizihorganyzo kiilén
dijazdst szamolhat fel a megrendeld felé, melyrél a
feleknek kiilon megdllapodhatnak.

Szirke, szirke foltos fellletek, kismértékd
fellleti egyenetlenség (pl. narancshéjszer(
feltilet) nem minGségi hiba, hacsak a felek ettél
eltérd kivitelben nem dllapodtak meg.

Megjegyzés:
A fényes és sziirke, vagy sziirke foltos bevonatok
korroziodllésdga egyenértékiinek tekinthetd.

Sziirke és fényes bevonatok

Narancshéjszerii bevonat

A fenti képeken lathaté bevonat szin-, és
fellleti eltérések az acél alapanyag kémiai
Osszetételére vezethet6k vissza, nem a
horganyzé lzem felelGssége. Errél tovabbi,
részletes informacidkat a MSZ EN 1SO 14713-2
szabvanybdl lehet nyerni.

Nem hiba a fehérrozsda folt (3.20.) sem,
amennyiben a fehér oxidréteg letisztitasa utan,
az érintett felUleten lev6 horganyréteg
vastagsaga az eldirt legkisebb érték felett van
(lasd még a 6.5. szakaszt). Ettdl kivételt képez,
ha fehérrozsda képz6dés megakadalyozasardl
a felek megallapodtak.

Megjegyzések:

Bizonyos esetekben (pl. duplex-védelemnél)

megrendeld kérheti a tizihorganyzétdl, hogy:

e g terméket nem hiitsék le gyorsan, vagy ne
alkalmazzanak utékezelést,

e a frissen tizihorganyzott termék ne legyen
fehérrozsdads.

Amennyiben a frissen tlzihorganyzott
acélszerkezetet a tlizihorganyzast megrendeld
fél még valamilyen plusz bevonattal kivanja
ellatni (pl. lefesti), kérheti a horganyzo6tdl, hogy
a frissen lehorganyzott terméket annak
elszallitasaig szaraz helyen taroljak.

A, hirtelen” leh(ités altaldban hi(t6vizbe
torténé bemeritést jelent, mely a friss
horganyréteg enyhe fellleti korrdzidjahoz
vezet, ami nemkivdanatos egy kés6bbi bevonat
felvitele  szempontjabdl. Vannak olyan
horganyozé lzemek, ahol a fehérrozsdasodas
megel6zése érdekében a frissen horganyzott
terméket valamilyen bevond szer (pl. vizben
oldott lakk) oldataba meritik (3.18.). Ez
mindségi problémat okozhat egy késGbbi
festésnél, vagy porlakkozasnal.

Osszefekvs, hegesztéssel le nem  zart
feltleteknél (rdlapolasoknal) megjelené
sotétszinl folydsok (3.17.). nem képezhetik
reklamacio targyat. Ez tervezési, vagy gyartasi
okokkal magyarazhatd, nem horganyozasi hiba.

Mindazon termékeket, melyek nem felelnek
meg a szemrevételezéses vizsgalat
kovetelményeinek, 6.3. szakasz szerint ki kell
javitani, vagy ismételten le kell
tlizihorganyozni.



6.2. Vastagsdg

A horganybevonat vastagsaga egyenesen
aranyosnak tekinthet6 a horganyréteg
élettartamaval (MSZ EN ISO 14713-1). Ez azt
jelenti, hogy egy kétszer vastagabb
horganybevonat — ugyanabban a kérnyezetben
— kétszer annyi ideig védi az acélt.

6.2.2. Vizsgdlati mddszerek

A horganybevonat vastagsagi vizsgalatait
elsGsorban magneses, azaz roncsolasmentes
médon kell elvégezni (D melléklet). Uzemi
vizsgalatként leginkdbb megfelel az I1SO 2178
szabvany szerinti magneses vizsgalat. Egy-egy
vonatkoztatdsi terileten (3.8.) minél tobb
mérést hajtanak végre, atlagértékiik annal
jobban kozeliti meg a tényleges atalagos
rétegvastagsagot, illetve az EN ISO 1460
szerinti gravimetrias vizsgalattal (bevonat
leoldasos) kaphato atlagértéket.

6.2.3. Vonatkoztatasi teruletek

A mintan az ellen6rz6 mérések korilhatarolt
terlilet (vonatkoztatasi teriilet) helyeit gy kell
kijelolni, hogy azok majd Osszességikben jél
reprezentdljak az adott minta bevonatat, azaz
az adott termék (minta) bevonatanak
legjellemz6bb értékét kapjuk. A beszallitott
tétel nagysaganak megfelel6en kell a mérésre
kivett mintdk darabszdmat meghatdrozni. A
mintdk darabszamat, a mintakat, az egyes
mintakon a vonatkoztatasi terileteket és azok
darabszamat e szabvany figyelembevételével
altaldban a tlizihorganyzo vdélasztja ki. A
legkisebb vonatkoztatasi teriilet nagysaga 10
cm?.  Legkisebb darabszdmukat az alabbi
tablazat mutatja.

A lénveges A vonatkoztatasi
Kategoria .. Y g teriiletek szama
feliilet mérete R )
mintadarabonként
a >2 m? >3
b > 100 cm? <2 m? >1
c >10 cm? < 100 cm? 1
d <10 cm? N (Eiarab t'erlmek
mindegyikén 1

Megjegyzés: 2 m? = 200 cm x 100 cm; 100 cm? = 10 cm x 10
cm.

2.TABLAZAT: A vizsgdlathoz sziikséges vonatkoztatdsi teriiletek

legkisebb darabszama

Példa: amennyiben a beszdllitott tételbdl kivett
minta Iényeges feliilete (3.6.) 6sszesen 8 000 cm?,
akkor azon legaldbb 1 db vonatkoztatdsi teriiletet
kell kijeldlni az ellenérz6 mérések végrehajtdsa
céljgbol.

A felek kozotti eltéré megdllapodas hidnyaban
a vonatkoztatasi teriiletek nem valaszthatok ki
az acélszerkezet kiegészité elemeibdl (pl.
csomodlemezek, hézagolélemezek, véglemezek,
konzolok, stb.). Ezek ugyanis sokszor kevésbé
reakcioképes acélanyagbdl késziilnek, mint a
fétartd acélszerkezete, ezért rajtuk a
szabvanyosnal vékonyabb horganyrétegek
alakulhatnak ki, melyet a horganyzé nem tud
megakadalyozni. Ennél fogva ezeken nem kell
horganyréteg vastagsagot mérni.

A tablazat ,d” kategéridjanal N az elGirt
legkisebb, 10 cm?-es teriilet biztositdsahoz
sziikséges munkadarabok (apré termékek)
szamat jelenti.

Példa a megvizsgdalando termékek (mintdk) dsszes
darabszdmdnak szdmitdsdra:

Min. 20 (1. tabldzat) x N (2. tdbldzat) = Gsszes
vizsgdlandd darab.

Példa: 20 x 5 (N) = 100 db, ha 5 db kisfeliiletli termék
ad ki 10 cm?-t.

Amennyiben 6tnél tébb munkadarabot kell
venni a sziikséges referencia terilethez (min.
10 cm?), akkor egyedi magneses vizsgalati
maddszert kell alkalmazni. A mintavételezést a
vonatkozd szabvanyoknak (pl. ISO 2859-1)
megfelel6en kell elvégezni. Tovabbi részletek a
szabvanyban talalhatok.

Szokasosan minden egyes referencia
(vonatkoztatasi) terlleten belll legalabb 5 db
mérést sziikséges végrehajtani (magneses

vizsgalatnal).

Ha barmelyik mért egyedi mérési érték kisebb
a ,helyi(3.9. és 3.10.) horganyréteg vastagsag”
3. és 4. tablazatban foglalt értékeknél, akkor ez
nem lényeges, mivel a helyi rétegvastagsag
érték egy atlagértéket jelent, melynek
nagysagat a legaldbb 5 db mérésbél allo
értékek matematikai atlaga adja. A referencia



terlileteket minden esetben ugy kell kijeldlni,
hogy azok jol reprezentdljdk a minta
bevonatdnak vastagsdgat. Fontos szabdlyok a
terlletek kijelolésénél:

e Vastagsagméréseket nem szabad vagott
felileteken,

o lletve élekhez, langvagott fellletekhez
vagy sarkokhoz 10 mm-nél kozelebb
fekvé fellleteken végezni.

Hosszu termék vonatkoztatadsi teriiletei (példa)

Ennek oka, hogy azilyen fellleteken jelent6sen
megvaltozik az acél kémiai Osszetétele, igy a
horganybevonat tulajdonsdgai is jelent&sen
eltérnek a termék egyéb fellleteitsl, s6t a
szabvanynak sem biztos, hogy meg fog felelni.
A horganybevonat killeme, vastagsdga és
tapadasa is kritikus lehet. Ez utébbi kiilondsen
szallitasnal, raktarozasnal, szerelésnél okozhat
problémat.

Az ilyen, termikusan vdgott feliiletet még horganyzds elétt
finoman le kell munkdlni

Az el6z6ek miatt, a termikusan vagott éleket
még a tlizihorganyzdba torténd beszallitas
el6tt célszerld finoman megkdszoriilni. Ez
legfeljebb néhany tized mm-t jelentsen. Az
éleket is igy, finoman le kell munkalni.

6.3. Javitds

Alapszabdly, hogy a tlzihorganyzé Altal
kijavitandd bevonat nélkiili 06sszes terilet
nagysaga nem haladhatja meg a termék, vagy
0nallé terméknek min6siilé szerkezetrész teljes
feliletének 0,5%-at. Tovabba egyetlen
javitandd, bevonat nélkiili teriilet sem lehet
nagyobb 10 cm?2-nél.

Ha ezek a feltételek nem teljesiilnek, akkor az
adott terméket Ujra kell horganyozni,
amennyiben a felek err6l masban nem
allapodnak meg.

Megjegyzés:

A kijavitandd” feliilet mérete nem azonos a
kijavitott feliilettel”. Ugyanis a javitobevonatnak
egy sziikséges dtfedéssel, legfeljebb kb. 3-5 mm-rel
tul kell nydlnia a bevonathidnyos feliilet hatdrain,
ezért a javitott feliilet kiterjedése mindig
meghaladja a kijavitandd feliiletét. A javitoanyag
kell6 tapaddsa érdekében megfeleld feliilettisztitds
sziikséges.

A javitdshoz hasznalhatdé technoldgiak
minegyikénél fontos kovetelmény, hogy
biztositsak a megfelel6 védbréteg vastagsagot,
valamint a cink ,katdédos-véd6hatasa”
érvényesiljon. A kijavitott terlleteken a
véd6bevonat vastagsaga legaldbb 100 um
atlagos vastagsagu legyen, kivéve, ha a felek
masban allapodnak meg.

Szabvanyos javité mddszerek:

e cinkpor pigmentet tartalmazé kézi
javitofestés,

e lamellds cinkpigmentet tartalmazd kézi
javitofestés,

e javitas cinkpasztdval, vagy cinkforrasztas,

e termikus cinkszdras (1SO 2063-2).

Megjegyzés:

A cink (Zn) katodos védShatdsa azt biztositja, hogy
a véddbréteg kismértékii sériilése esetén ne térténjen
meg a bevonat aldrozsddsoddsa, azaz ne a vas (Fe)
korroddlédjon, hanem a cink (a horgany). Ennek
megfeleléen a javitoanyagnak megfelel6 cink-
tartalommal kell rendelkeznie. A horganyréteg
tapasztalat szerint 2-3 mm-es bevonatsériilés
szélességig - szokdsos légkéri hatdsokndl — biztosan
katddos védelmet nyujt a vasnak addig, amig
elegendd horgany van a kérnyezetében.



A tlizihorganyzdban hasznalatos javitdanyag és
technolégia fel6l a megrendelének célszerl
el6zetes informacidkat beszerezni. Sziikség
esetén a megrendelG kérésére ettdl eltérd
madszerben is megallapodhatnak. Tovabbi,
részletes informdcidk a szabvany C-
mellékletében taldlhatok.

6.4. Tapadds

A technika mai alldsa szerint — késztermékek
darabaru tlizihorganyzassal (EN 1SO 1461)
bevonat tdrgyakndl — ma nincs olyan
technoldgia, mellyel hitelesen lehetne vizsgalni
a bevonat tapadasat. Ez kett6 oknal fogva is
lehetetlen. Egyrészt, nem sziikséges, mivel
termodiffuziés bevonatrdl van szé és emiatt a
réteg kémiailag (atomosan), 6tvozettel kotédik
a vas alaphoz (tapadasi szilardsag: 20-35 Mpa).
Masrészt, az ismert tapadasvizsgalatok
mindenképpen a bevonat sériilését okozzak,
ami lerontja a termék mindségét, selejtessé
teszi, vagy javitasat igényli.

Megjegyzés:

A vastagabb horganybevonatok (>200 um),
valamint bizonyos acélminbéségeken képzddott
horganyrétegek  tapaddsa (rétegszildrdsdga)
némileg kisebb lehet a szokdsosndl (15-20 Mpa), de
még igy s tébbsz6rése a szokdsos
festékbevonatokénak. Tovdbbi informdcidk jelen
szabvdnyban, valamint az EN ISO 14713-2:2019
szabvdnyban érheték el).

6.5. Atvételi feltételek

Amennyiben egy vizsgalati tételbdl (3.13.) a
megfelel6 szamd mintat kivették, és a rajtuk
levé, sziilkséges szamu vonatkoztatasi teriileten
(referencia  terileteken)  elvégezték a
magneses vastagsagmérési vizsgalatokat, a
horganybevonat vastagsagok nem lehetnek
kisebbek a 3., illetve a 4. tdblazatban még
megfelelének  megadott  értékeknél. Ez
természetesen korrézidvédelmi szempont,
mely els6dleges  feladata az ilyen
horganyzasnak.

A termék Helyi Atlagos
vastagsaga rétegvastagsag | rétegvastagsag
(minimum), pm | (minimum), pm
Acél: >6 mm 70 85
Acél: >3mm-tél < 55 70
6 mm-ig
Acél: 21,5 mm-t6l 45 55
<3 mm-ig
Acél: < 1,5 mm 35 45
Ontvények: > 6 70 80
mm
Ontvények: <6 60 70
mm

Kivonat a 3. TABLAZATBOL (MSZ EN ISO 1461:2023) NEM
CENTRIFUGALT termékek

A fenti téblazat a ,nem centrifugdlt”
termékekre vonatkozik. A legtobb
acélszerkezet ebbe a kategoridba tartozik. De
vannak olyan apré aruk, melyeket kdzvetlendl
a tlzihorganyzdst kovetéen egy specialis
centrifugdban  kezelnek. Ez  utdbbiakra
vonatkozik a szabvany 4. tablazata. A
centrifugds kezelés miatt a ,,nem centrifugalt”

termékekhez viszonyitva eltérdk, azaz kisebbek
az elGirt legkisebb vastagsagok.

A termék Helyi Atlagos
vastagsaga rétegvastagsag | rétegvastagsag
(minimum), pm | (minimum), pm
Menetes
termékek:
atmérd > 6 mm 40 50
atmér6 <6 mm 20 25

Mas termékek
(6ntvények is):
23 mm 45 55
<3 mm 35 45

Kivonat a 4. TABLAZATBOL (MSZ EN ISO 1461:2023)
CENTRIFUGALT termékek

Egy-egy vonatkoztatdsi terileten bellil mért
atlagos horganybevonat vastagsag (ez megfelel
a helyi vastagsagnak) egyenl@, vagy nagyobb
legyen, mint a 3., vagy 4. tablazatban megadott
,helyi horganyréteg-vastagsag” értékek (3.9.).

A 2. tdbldzat baloldali  oszlopdban
meghatarozott teljes felliletli terméktipusokra
(a;b;c;d) vonatkozdan jelen szabvany részletezi
a mérések értelmezését, melyben kiilonbséget
tesz a kiulondsen nagy felilettel (a) rendelkezé
termékek (> 2 m?) és az ennél kisebb feliiletd
termékek  (b;c;d) bevonatvastagsaganak
elbirdldsa kozott. Az ,a” kategéridba esé



acélszerkezetek esetében szigorubb
kovetelményeknek kell megfelelni, mint a
tobbinél.

A 3 mm-nél vastagabb, és < 0,01%-nal
kevesebb sziliciumot tartalmazd, tovabba
0,035%-nal  nagyobb  aluminium-tartalmu
acélok — tapasztalat szerint - rendkivil kis
reakcioképeséggel birnak tlizihorganyzaskor.
Ez azt jelenti, hogy a horganyfurdében
lejatsz6déd  termodiffuzid sebessége  kicsi,
emiatt a szabvany értékénél akar lényegesen is
vékonyabb horganyrétegek képzddnek rajtuk.
Az ilyen acélmindségeknél szabvany
engedményeket tesz, azaz az abban
meghatarozott minGsités szerint kisebb is lehet
a horganyréteg vastagsaga a szabvany 3., és 4.
tablazatban foglalt értékeinél, de ezt a tényt a
szabvany szerint dokumentalni kell.

Megjegyzés:

Tul vékony horganybevonatok akkor keletkeznek, ha
a termodiffuzios folyamat rendkiviil révid ideig tart,
vagy valamilyen tényezé folyamatosan fékezi a
termodiffuziét. llyen tényezd lehet az acél kémiai
Osszetétele, amely specidlis viszonyokat teremt a
folyékony horgany és a vasfeliilet ko6zotti
reakciotérben (tovabbi részletekét Idsd még jelen
szabvdny 17-18. oldaldt és a MSZ EN ISO 14713-
2:2019 szabvadnyt).

Amennyiben egy mintadarabon belil az egyes
acélszerkezeti elemek falvastagsagai a 3., és 4.
tablazat szerint mas-mas vastagsagi
kategéridkba esnek, akkor minden egyes
szerkezetrészt kulon-kilon terméknek kell

tekinteni.

A zdrt szelvényt és a végére hegesztett ontvényt kiilon-kiilon
kell mindsiteni

Példa: ha egy hegesztett acéloszlop évlemezei 7 mm
vastagsdguak, ugyanakkor a gerinclemez 4 mm
vastag, akkor mindkét termékrészt kiilén-kiilon kell
mind@siteni.

Ha a kivett mintdn (mintdkon) az ellenérzést
kovetGen a bevonatvastagsag nem felel meg a
kovetelményeknek, akkor az eredeti
termékszam (minta darabszam) kétszeresét
kell mar kivenni mintanak a rétegvastagsag
ellen6rzésére. Amennyiben a  kétszeres
mennyiség bevonatai mar megfelelnek a
szabvanynak, akkor a teljes ellenérzési tételt el
kell fogadni. Ha nem, akkor a hibas darabokat
el kell kaloniteni és a felek kozott meg kell
allapodni a  tovabbiakrél, példdul a
megismételt tlzihorganyzasrol.

7. Megfelel6ségi nyilatkozat

Ha sziikséges, a tlzihorganyzdénak ki kell adni
egy olyan irasos nyilatkozatot az MSZ EN I1SO
1461:2023 szabvany feltételeinek torténd
megfelelésrél, azaz, hogy a lehorganyzott
acélszerkezetek  horganybevonatai - a
szabvany szerint el&irt vizsgdlatok elvégzése
utdan - nevezett szabvany elGirasainak
megfelelnek. A nyilatkozat tartalmanak meg
kell felelni az ISO 10474 szabvanynak.

Amennyiben a tlizihorganyzo vallalat egyéb
tanusitasokkal is rendelkezik, a megrendelhet6
kérhet nyilatkozatot azokrdl is, hogy a bevonast
egy adott minGségbiztositasi rendszer (pl. ISO
9001, vagy példaul DASt Richline 022) szerint
végezte el.

A tovabbiakban a szabvany mellékleteiben
szereplé legfontosabb informaciok
magyarazatat adjuk kozre.

A-MELLEKLET (el&iras)
Al. A megrendelé dltal adandé Ilényeges
informadciok

Amennyiben a megrendel6 ezen szabvany
kovetelményeit kielégité horganybevonatokat
kivan kapni, akkor jelen szabvany pontos



szamat kozolnie kell (kotelezd) a tlizihorganyzo
vallalattal.

Megjegyzés:

E szabvdny alkalmazdsa nem kételezd.
Léteznek mds, akdr EU-n kiviili orszdgok nemzeti
el6irdsai (pl. ASA, BS), vagy kordbbi szabvdnyverzidk
is, melyek szerinti tlizihorganyzdsban a felek
megdllapodhatnak. Ez nem zdrja ki azt sem, hogy
akdr tébb szabvdny eléirasat is vdllalia a
tiizihorganyzo vdllalat.

A2. A megrendelé dltal adando kiegészito
tdjékoztatds

A kovetkez6 kiegészit6 tdjékoztatdasokat -
amennyiben a megrendel6 rendelkezésére
allnak — kozolnie kell a tlzihorganyzéval. Ezek
az informacidk ugyanis jelentéen megkonnyitik
a szerz6d6 felek egylttm(ikbdését a teljes
horganyzasi projekt sikeres lebonyolitasahoz.

a) az alapfém kémiai 6sszetétele és barmely
tulajdonsaga, amely befolydsolja a
tlizihorganyzast. Ezek a tulajdonsagok
alapvetéen hatnak a kialakuld

horganybevonatok mindségére
(vastagsagara, kiillemére). Tovabbi

informacidk az MSZ EN 1SO 14713-2 és EN
10025 szabvanyban talalhatok.

Kedvezétlen kémiai dsszetételli (reaktiv) acél
horganybevonata (tovdbbi informdciok — MSZ EN ISO 14713-
2 szabvdnyban)

Az acélszerkezet anyaganak kémiai 6sszetétele
a nagymértékben befolyasolja a
horganyfirdében lejatsz6dé kémiai-fizikai
folyamatokat, egyben a képz6dé
horganyrétegek tulajdonsagait (vastagsag,
szin, érdesség, tapadas).

Kedvezé (optimadlis) kémiai dsszetételli acélok
horganybevonatai (tébb informdcié — MSZ EN 1SO 14713-2)

Megjegyzés:

Altaldnos esetben az,,optimdlis” kémiai 6sszetételii
acélok csoportjai javasolhatdk tiizihorganyzott
acélszerkezetekhez. Bizonyos esetekben, példdul
korrozids kévetelmények miatti vastag
bevonatokhoz, mds dsszetételli  acélok is
alkalmasak lehetnek. Tovdbbi informdcidkat lehet
kérni a tlizihorganyzd vdllalatoktdl, vagy a nemzeti
szévetségtdl (www.hhga.hu).

b) termikusan vagott (lang, lézer, plazma)
fellletek a terméken (ldsd még a 6.2.
fejezetben).

c) lényeges feliiletek azonositdsa mintan,
vagy példaul rajzokkal.

Megjegyzés:

A lényeges  feliiletek”  megjelélése a
bevonatellendrzés szempontjabdl kiemelten fontos,
azaz rajta vonatkoztatdsi teriiletet kell kijeléini
(6.2.3.). Példdul: egy adott termék egy olyan helyre
keriil majd beépitésre, ahol a megjelenése, a
bevonat egyenletes szinezete fontos. llyen lehet egy
éplilet nagyfeliiletii homlokzata, melyet az arra
kézlekeddk lathatnak. llyen acélszerkezetnél meg
lehet dllapodni egy un. fényes-eziistés bevonatban.
Am ilyenkor a megrendeldnek is van kételezettsége
a megfeleld acélminbség biztositdsandl.

d) egyenetlen felliletek kizarasara vonatkozo
fotd, rajz, vagy minta, amely bemutatja,
hogy hol nem lehetnek a megengedettnél
nagyobb feliileti egyenetlenségek (pl.
cseppek, megfolyasok, csucsok). Annak
ellenére sem, hogy egyébként
megfelelnének jelen szabvanynak.



Az erésen egyenetlen feliilet szerelési problémadt jelenthet

e) az un. rejtett furatos termékek, melyeken
nem lathaték a horganyzds technoldgiai
nyildsok, biztonsagi kockdzatot
jelenthetnek. Az ilyen aru
tlizihorganyzasat nem koteles a horganyzo
elvallani. A megrendel6nek a technolégiai
nyildsok meglétére vonatkozdé irasos
nyilatkozata esetén, a tlizihorganyzds
lehetséges, de nem kotelez6 a horganyzé
szamdra.

f) minta, vagy egyéb mddon torténd
azonositds a  tlzihorganyzds  utani
kikészités minGségére vonatkozdan.

Megjegyzés:

A tlizihorganyzonak jelen szabvany szerint mindig
el kell végezni a frissen tlizihorganyzott termék
kikészitését, ha csak a felek mdsképpen nem
dllapodtak meg. Amennyiben ettél eltéré
kévetelmény van, akkor ezt a horganyzo
vdllalhatja. A késébbi vitdk megel6zése érdekében,
célszerli a kikészités fokanak, jellemzéinek nagyon
pontos megaddsa példdul egy dtadott minta
segitségével.

g) kiilonleges el6kezelési kovetelmények.

Megjegyzés:

Erre példa lehet, ha egy szdllitmdnyt, vagy terméket
horganyzds el6tt még szemcseszordssal kell
tisztitani, vagy példdul még horganyzdsi
folyamatba térténé berakdst megelézéen le kell
égetni szennyezGdéseket.

h) bdrmely, a jelen szabvany 3. és 4.
tablazataban elGirtnal nagyobb

bevonatvastagsag biztositasa a

termékeken.

Megjegyzés:

Amennyiben az acélszerkezet bevonatdnak
élettartama, vagy/és a korréziés hatdsok
indokoljdk, lehetséges vastagabb bevonatok
elérése. Ehhez az acél alkalmas kémiai dsszetétele
a lehetséges legjobb megoldds. A horganyzo
vdllalatnak kevés lehet6sége van a bevonat
vastagsdagdnak névelésére. Ennek
meghatdrozdsdhoz Ildsd a MSZ EN ISO 14713-2
szabvanyt, illetve segitséget nyujtanak a
tiizihorganyzé vdllalatok és a nemzeti szévetség
(www.hhga.hu).

i) a specidlis centrifugaval kiegészitett
tlizihorganyzaskor pontosan meg kell
hatdrozni az atvételi kovetelményeket, ha
szlikséges a még elfogadhatdé
visszautasitasi ardnyt is.

Megjegyzés:

A centrifugds eljgras apro termékek
tiizihorganyzdsakor haszndlatos. Ez egy témegdru
bevondsi mddszer, melynél lehetséges bizonyos
nagyon kis mennyiségl hibds termék. Az
elfogadhato mindség és elfogaddsi ardny (pl. %-os
ardny) pontositdsa sziikséges.

j)  amennyiben egy tlzihorganyzott termék,
vagy tétel, szdllitmany kilonleges
utokezelést, vagy tovdbbi bevonatot
igényel, ezt az informaciét pontosan
kozolni kell a tlizihorganyzdval (6.3.).

k) termékatvétellel kapcsolatos tovabbi
megallapodasok (5. fejezet). Ezek lehetnek
a jelen szabvanynal akar szigorubbak is,
amennyiben a felek ezt szerzédésben
rogzitik, errél kolcsdnosen
megallapodnak.

A3. A horganyzé dltal adando kiegészité
informadciok

Amennyiben a megrendel6 kéri, a horganyzd
vallalatnak meg kell adni az aldbbi
informacidkat a megrendeld szamara:

a) a bevonat nélkdli teriletek javitasanak
madja;

b) megfelel6ségi nyilatkozat kiadasa az
ISO 10474 szerint;



¢) a horganyzénak igazolnia kell, hogy a
meglevd tanudsitvanyai szerint végezte
el a tlizihorganyzast.

A ,b” és ,c” pontok szerinti igényét mar a
horganyzdsra vonatkozd szerz6dések
megkotése elStt kell a megrendelének
bejelenteni a horganyzo felé.

Megjegyzés:

Célszerli, ha a tlizihorganyzo a sajat dltaldnos
szerzédéses feltételei kdzott szerepelteti az dltala
haszndlt javitdsi modszereket. Javasolt tovadbbd,
hogy a horganyzd vdllalat tizihorganyzdsra
vonatkozo tanusitdsait szintén kézélje mdr a
szerzGdéskotést megelézd ajanlataban.

B-MELLEKLET (el&ird
Biztonsdgi és eljdrdsi kévetelmények

A tlizihorganyzasra keril6  termékek
sokfélesége miatt, lehetetlen feladat lenne
olyan, a tlzihorganyzasra vonatkozd, nemzeti
biztonsagi elGirasokat létrehozni, melyek
konkrétan hasznalhaték is lennének. Ezek
hidanyaban a MSZ EN I1SO 14713-2-ben éaltalanos
elvek szerepelnek a horganyzandé termékek
biztonsagtechnikai kialakitasanak, nyilasainak
meghatarozasahoz. Emellett nem nélkiilozhetd
a kivalasztott tlizihorganyzdval torténd szoros
egyuttmiikodés a  részletek  tisztazasa
érdekében, egy-egy termék helyes
kialakitasaért.
A technoldgiai elGirasok elsGsorban a termék:

e szell6z6 és kifolyd nyilasaira

e konstrukciéjara

e méreteire

e tOmegére
terjednek ki.
A kialakitasra vonatkozdan a tlizihorganyzé
vallalatok és a nemzeti szovetség is ingyenes
tdmogatast nyujtanak a megrendelSknek.

Megjegyzés:

A bevondsra keriil6, beszdllitott termékeket a
tlizihorganyzé6  szakemberei minden esetben
ellenérzik. Amennyiben a termék javithato, a
megrendeld, vagy a megrendeld kéltségére térténik
a kijavitds.

C-MELLEKLET (t4jékoztatas)
A bevonat nélkiili vagy sériilt terliletek javitdsa
C1. Cink-tartalmu festékek

A javitébevonattal szembeni egyik
nélkilozhetetlen kovetelmény, hogy képes
legyen a vas hatékony ,katodos-védelmére”. Ez
azt jelenti, hogy a javitébevonat kismérték(
sériilésekor nem torténhet a bevonat ald
rozsdasodas, azaz a megfelel6 cink-
tartalommal rendelkezé javitébevonat
korrodaldédjon és ne a vas (Fe). Ez a jelenség a
horganyréteg egyik f6 jellemzGje és elénye, az
un. elektrokémiai védelem.

Altaldban elmondhaté, hogy egyéb feltételek
valtozatlansaga mellett, a festék cink-
tartalmanak novelésével az elektrokémiai
védelem is novekszik. Altaldban a 80
tomegszazalék cink-tartalmu festék megfelel a
fenti feltételnek. Lamellds cinkpigmentet
tartalmazé festékek mar kisebb
cinktartalomnal elérik az elektrokémiai
védelem sziikséges fokat, mint a cinkport
tartalmazok (ISO 3549). Tovabbi részletekért
lasd a szabvany C1. mellékletét.

C2. Helyszini javitds

Jelen szabvany 6.3. szakasza vonatkozik a
javitasok sziikségességére és a legkisebb
megkovetelt bevonatvastagsagra. Ugyanez
vonatkozik a helyszini javitasokra is. Célszerd,
hogy a szabvany elGirdsait  késGbb
vonatkoztassak példaul a szerelési sériilésekre
is, de ez mar nem tartozik a tlzihorganyzd
hataskorébe, a mindenkori kivitelezé dontése.

Megjegyzés:

A tlzihorganyzdssal kialakitott horganybevonatok
csak ritkdn sériilnek meg az alapfémig (vasig). A
nagyon erdés fizikai igénybevétel hatdsdra térténd
horganybevonat levdlds dltaldban ,,csak” rétegkézi
szétvdlast jelent. llyenkor a levdlt réteg alatt
dltaldban 20-60 um horgany-vas OGtvézetréteg
marad a vasfeliileten. De természetesen ezt is
javitani kell, mivel bizonyosan nem éri el a szabvdny
dltal eléirt legkisebb rétegvastagsdgot.



C3. A javitott feliiletek kiegészité bevonatai

Ha egy tlzihorganyzott acélszerkezet Ujabb
véd6bevonatot kap (pl. festés, porlakkozas),
akkor a megrendelének és a tlizihorganyzénak
egyeztetnie kell, hogy a horganyzé altal
alkalmazott bevonatjavitasi maodszer
Osszeegyeztethetd-e az utdlagos bevonassal.
Ennek az oka, hogy nem minden javitasi
madszer alkalmas egy kdvetd bevonas ala, mint
javitas. Ugyanis a helyteleniil megvalasztott
technolégiai maédszer alkalmazdsa miatt a
kiegészit6 bevonat hibdas lehet.

Megjegyzés:
Gyakorlatban eléforduld kérés lehet, hogy a
tiizihorganyz6 - az esetleges bevonathibdk

megsziintetésére - ne végezzen semmiféle javitdst a
horganyzott terméken. Ebben az esetben ezt
megdllapoddsban kell régziteni és a bevonathidnyos
feliiletrészek javitdsa a megrendel6 hatdskérébe fog
tartozni.

D-MELLEKLET (tajékoztatas)

A horganybevonat-vastagsdg meghatdrozdsa
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D1. Altalénos eléGirds

A magneses elven m(ikéds, roncsoldsmentes
vastagsagmérd modszereket az EN 1ISO 2178, és
az EN ISO 3882 ismerteti. Ezek a gyakorlatban
hasznalatos, a termék bevonatanak sérilése
nélkili  mérési moddok elegendék a
horganybevonat vastagsagok kell6en pontos
meghatarozasahoz.

A roncsoldasos moddszerek kozé tartozd
gravimetrids eljarasnal (EN ISO 1460) a
kivalasztott termék, vagy bevonata megséril,
ezért csak nagyon ritkan hasznaljak (pl. peres
Ggyeknél). llyenkor a mérésnél regisztralt
tomegveszteségbdl lehet kiszamitani leoldott
bevonatmennyiségnek  (g/m?)  megfelel§
atlagos horganyréteg-vastagsagot (um). Ezt
kell megfelelteni a helyi rétegvastagsag
szabvanyos értékének (3. vagy 4. tablazat).
Tobb gravimetrias vizsgalatbol szamithatd egy
termék atlagos horganyréteg vastagsaga.

Madgneses bevonat-vastagsdg mérés

D2. Mikroszkopos keresztmetszet-vizsgadlati

Egy bevonatrész mikroszkdpi csiszolatanak keresztmetszete

D3. A horganybevonat-vastagsdg kiszamitdsa
a teriiletegységre esé témegbdl (referencia
moadszer)

A gravimetrids mddszerrel (EN ISO 1460)
kapott teriiletegységre esé témeget (g/m?) a
bevonat névleges slrlségével (altalaban 7,2
g/cm?) elosztva megkapjuk a vizsgdlt feliilet
atlagos bevonat-vastagsagat, amely pontosan
a helyi bevonat-vastagsagnak felel meg.

E-MELLEKLET (tajékoztatds)

Horganyzdssal kialakitott bevonatok

korroziéadllésdga

Tlizihorganyzott acélszerkezetek bevonatanak
élettartama — légkdri hatdsok esetén -
altalaban aranyos a horganyréteg
vastagsagaval. Az EN I1SO 9223 és az EN ISO



14713-1 szabvany konzervativ irdnymutatdst a
horganybevonat valdszinlsithet6 fogyasara
vonatkozdan a bevonat els6 éves fogydsdnak

mérés adatai alapjan.

Korrézios Korrézios Els6 éves
osztalyok egység korrozios fogyas
C1 |J.m/éV reonr<0,1
C2 um/év 0,1<rwn<0,7
Cc3 um/év 0,7<reon<2,1
c4 um/év 2,1<rcorn<4,2
Cc5 um/év 4,2<r o< 8,4
CcX um/év 8,4<rcon<25

A cink elsé éves korrozios ratdi (EN I1SO 9223, 2. tabldzat) Iégkéri
hatdsoknal

A darabdru tlzihorganyzassal kialakitott
bevonatok altaldban hosszu id6tartamra (>10
év) késziilnek. Ez azt jelenti, hogy élettartamuk
bizonyos vastagsdgok esetén — légkori
hatasoknal — meghaladhatja akar a 100 éves
élettartamot. Az élettartam elsédlegesen fligg
a korrézidés hatdsoktdl is. Az EN 1SO 14713-1
tartalmazza a nemzetkdzi megallapodas szerint
korrdziés osztdlyokat.

Korréziés Korréziés Atlagos korréziés

osztalyok egység fogyas (els6 10 év)
C1 um/év rcorr< 0,07
C2 |J.m/éV 0,07 <rconr<0,5
Cc3 um/év 0,5<rcor<1,4
Cca um/év 1,4<rcor<2,7
C5 um/év 2,7<rcr<5,5
CX |J.m/éV 55<rconr<16

A cink elsé 10 éves korroziés rdatdi (EN 1SO 9224, B.1 tdbldzat)
légkari hatdsokndl

Ha hosszi idGtartamra szamolunk, akkor
célszerl az EN I1SO 9224 szabvany haszndlata,
melyben a cink (horgany) korrdzids ratai 20 év
feletti tapasztalati értékeket mutatnak.

A horganybevonatok  nemcsak  légkori
hatdsoknal, hanem talajban, vizben, betonban,
mas épitéanyagokkal, faanyagokkal stb.
kapcsolatban, vegyi anyagokkal érintkezve is jol
hasznalhatok. Ezzel kapcsolatban az EN ISO
14713-1 szabvany részletesebb tajékoztatast
nyuijt.

Tlizihorganyzott betonacélok

A horgany egy kémiailag igen aktiv fém, mely
véd6hatasat annak koszonheti, hogy felliletén
rovidebb-hosszabb id6 alatt egy védé-oxid un.
cinkpatina alakul ki, ami magat a
horganybevonatot védi. A cinkpatina alig
vizoldhato, nagyon-lassan olddédik a kérnyezet
hatdsara, és Ujra termel6édik az alatta levd
horganybdl. A véd&oxid kialakuldsat kovetGen
jelent6sen lelassul a horganybevonat fogydsa.
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Cinkpatinds, horganyvirdgos feliilet

Ha a cinkpatina valamiért nem tud kialakulni,
akkor agressziv hatdsoknal, a horganyréteg
gyorsan korrodalodhat (kivétel a nem agressziv
légkor).

A gyorsitott  korrézids  vizsgalatok  (pl.
sépermetkamras teszt, mint EN ISO 9227) nem
alkalmas a horganyréteg vizsgalatra, mert
ennél nincs lehetéség a védé cinkpatina
kialakuldsara.

Tovabbi szakmai kérdések esetén, a Magyar
Tlizihorganyzdk Szovetsége is ad tajékoztatast.



Magyar Tilzihorganyzdk
Szovetsége
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