-
e
:.::‘:'»:e’n:e’n:a’\..”\\\,.

el

TUZIHORGANYZOTT
CELSZERKEZETEK

Online szakfolyoirat

Tervez6knek, gyartoknak és felhasznaldknak — IX. évfolyam, 4. szdm

-
Sl

s
S

Magyar Tlizihorganyzdk Szovetsége
Szakmai Bizottsaga
2021.




TUZIHORGANYZOTT ACELSZERKEZETEK 2021. december

Tisztelt Olvasoink!

A bérhorganyzdsra vonatRozd szerzédéseknek Rulcsszerepe van a tiizifiorganyzd teljesitése szempontjdbol. Az abban
foglaltakat mindkét félneR be Rall tartani. Sajnos szdmos esetben tapasztalhatd, hogy a megrendeloR csak az drra, a
teljesitési hatdridre és fizetési feltételeRre vonatkozdan tanulmdnyozzdk, dt elég alaposan a megdllapoddst,
ugyanakRor a Rontraktusban a rdjuk, vonatRozo egyéb Rovetelményeket nem mindig ismerik, Ez pedig t6bb esetben
Jjogi vitdRhoz vezet.

Egy mdr Rordbban tiiziiorganyzott acélszerkezetnél elSfordulhatnak olyan problémdk, melyeR indoRolitd teszik a
termékeR, tijrahorganyzdsit. Ez azt jelenti, hogy az adott szerRezet eqy 1j, vagy ritkdn, még eqy horganybevonatot
Rap. Ezek, létrehozdsa specidlis egyiittmiiRdést Rovetel meg a horganyzdst megrendel6R, és a bevondst végzd
vdllalatok kozott. Erre vonatkozéan ad informdciokat lapszdmunk mdsodik cikRe.

Gyakran lehet taldlkozni olyan acélszerRezeteRRel, melyeket horganyzds elbtt valamilyen szemcseszordsi
technologidval tisztitottak, meg. EnneR, oRa legtébbszor acélszerkezet gydrtdsi Rovetelmény, ritkdbban mds. A
bevonds el6tti szemcseszords nem kizombos, hanem jelentbsen megvdltoztathatja a horganyzott terméR Kiillemét, de a
bevonat eqyéb tulajdonsigait is. A mdr horganyzott termék, duplex-védelem el6tti szemcseszordsa komoly szakmai
hozzdériést igényel, ezért be Rell tartani az erre vonatRozd - tapasztalatokon alapuld — szakelGirdsoRat.

A fenti, a mindennapi gyaRorlat szempontjdbél fontosnak tartott irdsoRRal Rivanjuk zdrni a 2021-es esztendGt. Az
elRgvetkez0, 2022-es évre minden Redves Olvasonknak sok sikert és jo egészséget Rivanunk]
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FIGYELEM: A lapban koz6lt informacidkat — az aldbb kozolt korlatozdsokkal - minden olvasé sajat elhatarozasa szerint hasznalhatja fel, az ebbdél eredd esetleges
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Mire ligyeljink a bérhorganyzasi szerzodés megkotésekor?

Az acélszerkezetek tlzihorganyzadsat els6sorban Ilégkori korrdzids hatasok elleni védelemre
haszndljak, de eredményesen haszndlhato viz, vagy talajkorrézids viszonyok kozott is.

Egy tlizihorganyzdi szakembernek ugyanugy, mint barmely mds szakteriileten dolgozdnak, teljes
mértékben tisztaban kell lenni azzal, hogy milyen munkat, milyen terméket fog elvallalni. Azaz a
horganyoztatni kivant termék részletes, pontos ismerete, a készaruval szemben tdamasztott
megrendel6i kovetelmények és igények megismerése utan tud csak felelésen nyilatkozni a
vallalhatdsdagrol és a megallapodashoz kapcsolddo egyéb informacidkrdl (ar, hataridd stb.).

Ezért nagyon fontos, hogy a bérhorganyzasi szerz6dés megkédtése elbtt egyeztetésre, tisztazdsra
kerilljon minden, a horganyzott késztermék minGségét, koltségét befolydsold, a munka elvégzéséhez
szervesen kapcsoldédd szempont, informacié. Ezeket a véllalasi feltételeket a szerz6désben, illetve a
szerz8déshez tartozé , Altalanos Szerz6dési Feltételek”-ben, vagy a szerz6dés mellékletében rogziteni
kell. igy az igényeknek megfelel6 min6ségii termék elkészithetd a kiajanlott kéltségen és elkeriilhets
a félreértésekbdl, vagy az eltér6 értelmezésekbdl addédd nézeteltérés.  Amennyiben ez nem
lehetséges, a tlzihorganyzé vagy nem vallalja el a feladatot, vagy a munka kockdzatait a vallalasi
arban kénytelen érvényesiteni.

Teljes korl informdciocsere a partnerek kzott

A korrekt, minden részletre kiterjedS szerz6dés és a megfelel6 készaru elkészithetGsége érdekében
az MSZ EN ISO 1461:2009 tlizihorganyzasi szabvany ad egy ajanlast az elengedhetetlendl- és
kiegészitésként adandd informdacidkrél az ,A” mellékletében, mind a megrendel6k, mind a
tlizihorganyzd Gizemek részére.

Informdciok, melyeket a megrendelGnek kell k6zélnie a horganyzo vdllalattal:

1. Az érvényben [évé MSZ EN ISO 1461 szabvany szdmat.

2. Az alapfém fajtaja (acélotvozet, ontvény stb.), kémiai Osszetétele (elsGsorban Si és P
tartalom), vagy egyéb tulajdonsdaga (melegen hengerelt, hidegen hajlitott, langvagott,
lézervagott felllet, Uj gyartdsu vagy régi elfekvé rozsdas fellletl), ami befolydsolja a
tlizihorganyzast.

3. Atermék lényeges feliileteinek azonositdsa (rajzokkal, mintan, munkadarabon).

A fellleti egyenetlenségre vonatkozd kovetelmények meghatdrozdsa.

5. Technoldgiai nyildsok megléte, illetve a bels6 furatozds dokumentaldsa a hozza tartozd
felelGsségvallalasi nyilatkozat kidllitasaval, ami egy esetleges baleset, anyagi kar vallalasara
szolgdl a hibas nyilasokbdl kbvetkezéen.

Minta, vagy egyéb azonosité példa a megkivant bevonati minGségre (szinezet, simasag stb.).
Kilonleges el6kezelési kovetelmények.

Kilénleges (a szabvany elGirdsanal magasabb, vagy alacsonyabb) rétegvastagsag.

Van-e olyan alkatrész, melyen centrifugdlt bevonat sziikséges (pl. csavarok, apré elemek
stb.).

10. Lesz-e utdlagosan még kezelve a horganybevonat (pl. festés, porszoras stb.).

11. A minGségellendrzésre vonatkozd utasitasok, bizonylatolas foka.

E

iy

A fenti felsorolasban nem szerepel az Un. fehérrozsddsodds megelGzésével kapcsolatos igény. Ennek
oka lehet, hogy a szabvany nem tekinti reklamacids oknak, hacsak nem csokken a rétegvastagsag az
elGirt érték ala, vagy nem tortént el6zetes rendeldi kikotés ezzel kapcsolatban. A fehérrozsda kérdése
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ott merilhet fel, amikor a tlizihorganyzott fellleteket példaul utélagosan festik, porszorjak, vagy
kiilonleges kovetelmény, esztétikai igény van tdmasztva a horganyréteg megjelenésével szemben.
Ekkor tisztazni kell a csomagolas, tarolas és a szallitas modjat is.

1-2. kép: Helyes rakomdny és csomagoldsi méd

Informdcidk, melyeket a tlizihorganyzénak kérés esetén meg kell adnia:
1. A birtokaban |év6 barmely Iényeges informacid, beleértve a bevonat nélkiili teriiletek javitasi
maddszerét.
2. MegfelelGségi tanusitvany az 1ISO 10474 szerint.
3. Ha a tlizihorganyzdnak tanusitvanya van, akkor igazolja azt, hogy az elvégzett munkat egy
végezte el. A megrendel kérésére ezt a fajta tanusitvanyt a munka elvallalasa el6tt kell
kiallitani.

Ezen informacidk, feltételek, kovetelmények irdsban torténé szerepeltetése javasolt a szerzG6désben
is, vagy annak valamely elvalaszthatatlan részét képezé dokumentumban.

Adatok Gsszegzése
A kapott informacidk alapjan a horganyzé mérlegelni fogja az aldbbiakat:

- Horganyozhaté lesz-e az adott konstrukcid az elvarhaté legjobb minGségben?

- Megfelel-e a horganyzd rendelkezésre all6 kapacitdsa (befoglald méretek, tomeg,
élémunkaerd, atfutasi idg)?

- Az acélszerkezet alapanyaganak kémiai 0Osszetétele optimdlis-e (a nem idedlis vegyi
Osszetétel, vagy a rendel6 altal el6irt, szabvanynal jelent6sen magasabb rétegvastagsagi
el6irds, amit csak plusz benntartasi idével kapacitas kiesést okozva ériink el, az mind novelni
fogja a bekerilési koltséget)?

- A horganybevonattal szembeni kovetelményeket tudja-e biztositani (rétegvastagsag,
simasag, homogenitas stb.)?

- Akiemelt, Iényeges felilletekkel szembeni elvarasok megvaldsithatok-e?

- Akért termékmindgsités, bizonylatolas vallalhato-e?

Megdllapodds megkotése

Amennyiben a horganyzé illetékes szakembere teljesithetének tartja a vevGi igényeket eredményezd
horganyzast, ugy elkésziti és megkildi a megrendel6jének az adott munkdra sz6lé darajanlatot.
Elfogadds esetén az ajanlati feltételek alapjan fog késziilni a bérhorganyzasi szerz6dés. A
szerz6désben sok egyéb feltétel kozott az aldbbiak is szerepelnek majd, amelyeket - a késGbbi vitak
és kellemetlenségek elkertilése érdekében - a megdllapodas aldiras el6tt célszerd ellendrizni:
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- A munka targya, megnevezése, melyre a bizonylatolds (szallitéi megfelel6ségi nyilatkozat,
vagy elGzetes igénybejelentés esetén rétegvastagsag mérési jegyzékonyv) készilni fog a
munka végeztével.

- A szerz6dott szabvany szama, mely a munkdval és termékkel kapcsolatos szakmai
kritériumokat el6irja (bevonat minGsége, rétegvastagsag, tisztitds mértéke stb.).

- Fizetési mdd és egyéb feltételek (devizanem, fizetési hataridé stb.).

- SzerzGdés érvényessége, teljesitési-, teljesitési hataridd, szerz6dott mennyiség.

- Egységar, korrekcidk és egyéb, a végs6 fizetendd Osszeget meghatarozd, befolyasold
tényezék, melyeket a horganyzék az alapszolgéltatason fellli tevékenységért szamitanak fel
(farasi koltség, szerszamhasznalati dij, forgatasi-, Ujrahorganyzasi-, slirg6sségi felar stb.).

- ASZF. A szerz8dési feltételekhez hasonléan sok fontos feltétel és informacié szerepel benne.
Ennek ellenére a megrendel6k ezen a dokumentumon &altaldban nagyvonalian atsiklanak és
a részletes atolvasas helyett csak leszigndzva visszakiildik a horganyzd részére az egyéb
iratokkal egyutt.

A minden részletre kiterjedd, pontos adatszolgaltatas és informdacié csere megalapozza a korrekt,
szakszer{ bérhorganyzds elvégzését, igy a horganyzok a kivant minGségl terméket tudjak elkésziteni
a megrendel6knek igért hataridére, utdlagosan felmerilé plusz kéltségek nélkal.

Mar egyszer tlizihorganyzott aruk ujrahorganyzasa

Kilonféle okok miatt idénként alkalmazzak a horganyzé lizemek a termék Ujrahorganyzdasat. Ezek az
okok lehetnek a szabvanynak, vagy a vevS elvarasainak nem megfelel§6 bevonatvastagsag,
bevonathiany (folytonossagi  hiany), kils6é megjelenés, vagy horganyzds utani jelentGs
szerkezetatalakitas.

A technoldgiai folyamatok, részben hasonldéak a mar megszokott lizemi folyamatokhoz, de a feladat
ismeretében, attdl egyes fazisokban eltérhet. A horganyzott terméket zsirtalanitani nem kell, nem is
szabad, tonkreteszi a zsirtalanitasra hasznalt savas oldatot. Pacolni viszont altalaban kell, ezért
horganyzé (Gzemek egy kilén kaddat alkalmaznak, a mar horganyzott termékek, uUgynevezett
visszapacoladsara, az Ujrahorganyzashoz feltétlenil sziikséges a horganybevonat teljes lebontdasa. Ez
egyben azt is jelenti, hogy nem lehet nagy tdmegben termékeket lemaratni, ilyen megbizast az
Gzemek altaldban nem is vallalnak, kizarélag a hibas horganybevonatok javitdsdra, vagy esetleg
egyedi kérések teljesitésére alkalmazzdk. A kiilon visszapdacoldsra fenntartott kadd a technoldgia
gordilékeny kiszolgdlasa és a veszélyes hulladék szakszer(i szétvdlasztdsa, elhelyezése és
artalmatlanitdsa miatt szlikséges. A keletkezd hulladékok artalmatlanitasa és a benniik 1évé értékes
nyersanyagok kinyerése érdekében, illetve a kornyezetvédelmi szempontok szakszeri
figyelembevétele mellett, nem célszerld 6sszekeverni, a lebontani kivant anyagokat. A vas-oxidok
lebontdsara haszndlt pacoldatokban vas-kloridok vannak, és horganyt nem tartalmazhat, mig a
visszapacolé oldat elsGsorban cink-klorid sé tartalmu (Ujrahasznositas érdekében csak minimalis 2-3
gr/liter vas-kloridot is tartalmazhat). A pacolds utan a technoldgiai folyamatok megegyeznek a
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hagyomanyos miveletekkel, vagyis vizes o6blités, fluxalds és szaritds utan, Ujra horganyozhatd a
munkadarab.

A legjobban akkor tudjuk megérteni és céliranyosan, hibamentesen elvégeztetni az Ujrahorganyzas
szlikségességét, ha egyenként vizsgdljuk a hiba okokat, pontosan meghatdrozzuk a feladatokat.

1. Azért kell djrahorganyozni az acélszerkezetet, mert a szabvdny elGirdsaitdl, jelentésen
nagyobb bevonathidnyok alakultak ki rajta? A horganyzasra keril6 acélszerkezetek minden
egyes pontjanak érintkeznie kell a technoldgiai folyadékokkal, beleértve a horgany
Omledéket is. A technoldgiai nyildas hianya okozhat légzsakot, elGkezelés nélkiili teriletet,
ahol bevonathidny alakul ki. A visszamaratds és pacolas el6tt, a hianyzd nyilast pétolni kell, a
megfelel6 mindségl Ujrahorganyzds érdekében. Bevonathidnyt okozhat olyan felileti
szennyez6dés (3. kép), amit az el6készit6 vegyszerek, nem tudtak lebontani, ezért a felilet
vizsgalatat, esetleg mechanikus fellilettisztitasat, célszerd a visszamaratas.el6tt elvégezni.
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3. kép: Szennyezddés okozta 4. kép: Alacsony sziliciumtartalmu acél vékony
bevonathidnyok a szerkezeten fényes horganybevonattal

2. Tul vékony a bevonat, nem éri el a szabvdnyban vagy a vevéi megdllapoddsban elvdrt
értéket? Nagyon alacsony szilicium tartalmu alapanyagoknadl, a horganybevonat tobb fazisu,
eltéré vastartalmu rétegekbdl épil fel, ahol az egyik fazis, nevezetesen a delta, réteg, fékezi a
kolcsdn6s anyagtranszportot, erdsen lelassitia a bevonatképzdédés folyamatat, emiatt a
horganyfiird6ben megnovelt meritési idé (reakcio id6), altaldban nem vezet eredményre,
nem alakul ki a kivant rétegvastagsag (4. kép). llyenkor célravezets lehet egy olyan ujbali,
horganyba meritési folyamat, ahol a bevonatot nem tavolitjuk el, hanem fluxalas utdn
megnovelt reakcididével Ujra horganyozzuk a terméket. Ezzel a mddszerrel 10-30 mikron
kozotti rétegvastagsag novekedést érhetiink el. A miveletnek azonban szigoru feltételei
vannak, amit a megfelel6 eredmény érdekében szem el6tt kell tartani. Nem lehet a fellleten
passzivalod szer vagy horgany-hidroxid, kizarélag szennyez8désmentes, frissen horganyzott
terméket kuldhetiink vissza ilyen Ujrahorganyzdsra. A termék minden egyes elemének
azonos, vagy hasonld kémiai 6sszetevével kell rendelkeznie, nem lehetnek reaktiv acélbdl
gyartott elemei a szerkezetnek, mert azokon a helyeken durva, robosztus és érdes
elfogadhatatlan kiillem( bevonatok alakulnak ki. A szabdlybdl az is kideril, hogy reaktiv, vagy
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magasabb szilicium tartalmu acélokat, csak akkor horganyozhatunk ujra, ha a régi bevonatott
eltdvolitottuk. Amennyiben, egy szerkezeten belil a jelent6sen eltéré kémiai Osszetevék
miatt a minimalisan elfogadhato réteg kialakitdsahoz ez a mddszer nem vezet eredményre,
akkor visszamaratds utan az alacsony szilicium tartalmu elemeket alaposan szemcseszérni
kell (ldsd masik cikkiinket), vagy a szerkezetet ujra kell gyartani, megfelel§ kémiai
Osszetevbkkel rendelkezd acélalapanyaghbdl.

3. Keményhorgany szemcsék vagy egyéb fémes jellegli szennyez6dések vannak a bevonaton?
Kozterileteken elhelyezett  tlizihorganyzott  szerkezetek bevonatainak, kilsé
megjelenésiiknek magasabb esztétikai kovetelményeket kell kielégitenilk, vagy a kézzel
érintkezd fellleteknek minden bevonatba beépiilt hegyes, érdes csucsoktdl mentesnek kell
lenni. Amennyiben az acélszerkezet anyaganak kémiai 6sszetevéi megengedik, az el6z6ekben
leirt médon, visszapacolas nélkiil, de tiszta horganyfiird6ben Ujrahorganyozhaté a termék. Ha
a bevonat tulajdonsdgai kedvez6tlen, magas szilicium tartalomra utalnak, akkor az
Ujrahorganyzas eldtt visszapacolas is sziikséges. Az acél nem megfelelé kémiai Gsszetevdi
miatt kialakult érdes, durva, narancsos, ragyas bevonatot (5. kép), illetve a
szerkezetgydrtasbol adddéd hianyossagokat, Ujrahorganyzassal nem lehet javitani. Azért, hogy
a végfelhasznald igényeinek megfeleljen, bizonyos esetekben Ujra kell gyartani a terméket.

5. kép: Nem megfelel6 acel 6. kép: Hengerlésbél szdrmazé anyagrepedés az acél

alapanyag érdes bevonata alapanyagban

4. Madr tizihorganyzott szerkezetet dtalakitds miatt kell ujra horganyozni? Ritkan eléfordul,
hogy a legyartott és horganyzott terméket, tervmddositasi okokbdl atalakitjak, vagy a
szerkezetgyartas folyaman, hibas terméket készitettek. A bevonatsériiléssel jaré mddositasok
helyileg csokkentik a termék élettartamat. A teljes érték(i korrézié védelem érdekében
(természetesen Ujrahorganyzasi dij ellenében) a gyartd kérheti a termék Ujrahorganyzasat.
Amennyiben az atalakitaskor Uj, még nem horganyzott elemet is beépitenek, akkor annak
mentesnek kell lennie a zsiroktdl és olajoktdl, mert a horganyzott szerkezetnél, mar a
bevezet6ben is emlitett okok miatt, nem szabad zsirtalanitast alkalmazni. Mivel a termék
bevonata a szallitds és atalakitas folyaman szennyez6dhetett, az Ujrahorganyzas el6tt
mindenképpen visszapdacolas sziikséges.
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Néhany tovabbi altalanos és hasznos tudnivald az Ujrahorganyzasrél. A horgany kémiailag rendkivil
reakcioképes fém, a horganyzé lizemekben altaldnosan hasznalt sésavval, mint pacoldattal, heves
reakcidba lép. A rovid és intenziv vegyi folyamat alatt, jelentés mennyiség(i hidrogéngaz keletkezik,
amely az inhibitorok alkalmazasa mellett is, beépiilhet az acél alapanyagba, ronthatja a horganyzas
mindségét. Olyan szerkezetek, amelyek felépitésik és kialakitdsuk miatt, mar az els6 horganyzdsnal
kisebb mértékben vetemedtek, kizardlag a hiba okok pontos feltarasa és megsziintetése utan szabad
Ujra horganyozni. Ha az acélalapanyaggal 0Osszefligg6 a hiba, kémiai Osszetevé vagy példaul
hengerlési repedés okozza a bevonat min6ségromlasat, Ujrahorganyzassal nem javithaté (6. kép). A
visszamaratas és ismételt tlizihorganyzas idGigényes feladat, gatolja az (izem folyamatos m(ikodését,
ezért altaldban megnovekednek a gyartasi id6k, amivel a megrendel6nek szdmolnia kell. Jelent&sen
emelkedhetnek a koltségek, hiszen kétszer kell a terméket a technoldgidra vinni és az értékes
horgany bevonatot lebontani, és Ujrahasznosithaté hulladékként kezelni. Ennek tikrében a
horganyzd lUzemek, megfelel6 ellenérzési pontok beiktatdsdval, a visszamaratds és megismételt
horganyzasi tevékenységek csokkentésére torekednek. Régebbi, tobb tiz évvel korabban horganyzott
szerkezetek Ujrahorganyzdsat altaldban nem alkalmazzdk, az ilyen igényeket legtdbbszor

n

visszautasitjdk a horganyzék. Gyakori probléma, hogy az ,Uj” anyagbdl gyartott szerkezetbe,
horganyzott elemeket épitenek be. Kerlilni kell a horganyzott elemeket tartalmazé termékek
gyartasat, mert a zsirtalanitasi lépcsé az elGkezelésbSl nem maradhat ki, illetve a lebontott anyagok

keveredését, nem minden horganyzo toleralja.

Nagyon fontos tovabbd, hogy a vevé és horganyzd lizem kozott megfelel6 legyen a szerkezet
kialakitasaval, fellleti min&ségével, alapanyag valasztassal kapcsolatos kommunikacié, hogy a
koltségeket és felesleges tobbszori horganyzast, jelentésen csokkenteni tudjuk.

n-m

Szemcseszoras hatasai tlizihorganyzas el6tt és utan

Acélszerkezetek gyartasakor haszndlatos szemcseszoras, homokszérds, sorétszérds célja, hogy a
fellletre tapadd — a tovabbi felhasznaldst akadalyozo - szennyez8déseket (oxid, festék, lakk, bitumen,
stb.) maradéktalanul eltavolitsak. Szinte kivétel nélkil csak melegen hengerelt aruféleségek
kerllhetnek széba. Ez torténhet még a gyartasi folyamatok elStt (szdlban, tablaban), vagy ritkdbban
azt kovetben is. A gyartas elStt elvégzett felllettisztitas javitja az acélszerkezetgydrtas technoldgiai
feltételeit. A szemcse-, vagy homokszérasos felllettisztitds ugyanakkor kitlin6 alap az azt kovet6
festésnek.

Tlizihorganyzas el6tt az eljarast akkor alkalmazzdk, ha az acélszerkezet fellletén olyan — a
horganyzdban torténd pdcoldssal el nem tavolithatd — szennyezédés (pl. festék, lakk, vastag reve)
van, amely mas, egyszerlibb mddon nem tavolithatd el. Ilyenkor a frissen szemcseszort felllet(
termék horganyzas el6tti felliletelkezelése sokkal gyorsabba valik, ugyanakkor fel kell hivnunk a
figyelmet néhany Iényeges szempontra.
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A tlizihorganyzott termék megjelenése kissé megvaltozik

Az acélfeliilet a szemcsékkel torténé szoras kovetkeztében megvaltozik. A felllletet nagysebességgel
ér6 szoré szemcsék a fémfelllethez csapdédva a szennyez6désekkel egyitt arrdl paranyi
acéldarabkakat is levalasztanak. Emiatt az acélszerkezet felllete aprd godrocskékkel boritott,
altaldban finoman érdes lesz (7. kép). Ez a tlizihorganyzast kdvet6en — a szdrasi jellemzéktdl fliggben
- tObbé-kevésbé, de megmarad (8. kép).

7-8. kép: Horganyzds el6tti és mdr horganyozds utdni (jobbra) feliiletek

A horganybevonatos acélfeliilet is jol érzékelhet6éen enyhén érdes lesz, az egyébként fényes
védéréteg matt képet fog mutatni (jobb oldali kép). Azonban Osszességében elmondhatd, hogy
maganak a bevont terméknek a megjelenésére a szemcseszéras inkabb pozitiv hatdssal van, mert
egységesebb képet mutat. Egyuttal a tisztabb vasfellletek miatt jelentGsen csokken a horganyozas
fellleti hibdinak kockazata.

A horganybevonat vastagsdga névekszik

Ebben az alcimben szereplé megallapitas a legtobb esetben nemkivanatos kiséréjelenség. Ugyanis az
acélszerkezeti tlizihorganyzassal el6allitott védGbevonat vastagsaga meg kell, hogy feleljen a MSZ EN
ISO 1461 el6irdsainak. Azok viszont a termékek dontd részénél béven kielégitik a horganyra javasolt
korréziés klimak kovetelményeit. Ezt figyelembe véve, a termékeken levé tobblethorgany
veszteséget jelent. A rétegvastagsag novekedése — acélminGségt6l, a szorasi paraméterektél és
horganyozas technoldgiatdl fliiggéen — a gyakorlatban — 10-20% ko6z6tt mozog, ami egy nagyobb
tételnél jelentds koltségnovekedést okozhat.

Egyes esetekben azonban, amikor a szokasosnal vastagabb horganyrétegek sziikségesek, el6nyds a
megfelel6 mindségben kivitelezett szemcseszoras.

Madr tiizihorganyzott feliiletek szemcseszordsa (sweep-szords)

A frissen bevont termékek fellilete a legtobb esetben megfelel6en tiszta ahhoz, hogy
rendeltetésének megfeleléen haszndljdk fel az acélszerkezeteket. Akkor adddhatnak nehézségek,
amikor egy horganyozott acélszerkezetet festék, vagy mlanyag bevonattal kivannak ellatni (duplex-
bevonatok).

A Magyar TlGzihorganyzdék Szovetsége ONLINE SZAKFOLYOIRATA _




TUZIHORGANYZOTT ACELSZERKEZETEK 2021. december

Még a szemre tisztanak tlind horganyzott termék fellletein is lehetnek olyan finom
horganyzdstechnoldgiai maradvdnyok, szennyez6dések melyek a festékréteg alatt idével bomlani
kezdenek, és lerontjdk a festék tapadasat.

A masik felhaszndlasi probléma a cink természetes korrézidterméke, a fehérrozsda. A frissen
horganyzott fellleten mar a légnedvesség hatdsara is megindul a cink-hidroxidnak, mint a
fehérrozsda f6 alkotdjanak képzddése. Ez sokszor szemmel szintén nem ismerhet6 fel. Mint el6z6
lapszamainkban mar tébbszor érintettik, a fehérrozsddsodasnak nevezett jelenség — amennyiben a
bevonat szikséges vastagsdgdt korlatozza — karos és kerllend6. Enyhe mértéke azonban egy
kozbensd |épése a cinkpatina kialakuldsdahoz vezet6 oxiddacids atalakuldsnak. De még az ilyen enyhe
fokozata is karos hatassal van az erre felhordott festék tapadasara, ugyanis a korrozios termék a
festékréteg alatt bomlasnak indul.

A fentiek miatt az akar szemmel lathatatlan horganyzastechnolégiai maradvanyokat (hamut, salakot),
is valamint a fehérrozsdat festés és porszdrds el6tt maradéktalanul el kell tavolitani a fellletrdl.
Ellenkez6 esetben a festék, vagy mlanyagrétegek felhdlyagosoddsahoz, levalasahoz vezet.

Gyakorlati tapasztalatok szerint erre legalkalmasabb a kénnyUl szemcseszéras, ,sweepelés” (sweep-
szOrds), melynek iranyadd technoldgiai feltételeit az aldbbi tdbldzatban foglaljuk 0Gssze. A
szérdéanyagnak vasmentesnek és nem korrodalédénak, sarkosnak (pl. 6rlemény) kell lenni. Epitési
helyszinen végrehajtott szérasnal nemfémes szérdanyag alkalmazasa ajanlott (MSZ EN ISO 11126).

Paraméter Javasolt érték
Nyomads <0,3 MPa
SzOrasi sz0g <30°

A széréfej tavolsaga a vasfelllettdl 0,5-0,8 m
Szérdanyag szemcsemérete (kilonosen fontos) 0,2-0,5 mm

1. tdblazat: Sweep-szords ajdanlott technoldgiai jellemzéi

A megfelel6en végrehajtott sweep-szérassal legfeljebb 5-15 um horganybevonatot tavolitanak el, igy
biztonsagosan, azonnal festendé feliiletet nyernek. A helyesen szért horganyzott feliilet matt sziirke,
fellleti érdessége finom fokozatu (MSZ EN 1SO8503-1). Fontos, hogy a frissen megtisztitott fellletet a
legrévidebb idén belill vonjak be, nehogy a légnedvesség hatdsdra ismét fehérrozsda alakuljon ki
rajta.

Megjegyezziik, hogy a szemcseszéras hatranya, hogy a takart fellileteken nem tudja megtisztitani az
acélszerkezetet a szennyez6désétdl, tovabba a nagyon vékony, sériilékeny lemezekbdl, huzalokbél
készitett acélszerkezeti elemeket deformalhatja.
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A tlizihorgany bevonatok helyes technoldgiaval festhetok és
porlakkozhatdk (duplex-védelem)

A tlizihorgany bevonatok tulajdonsaga, hogy minden termékfeliileten kialakul, vastagsaga szinte minden
esetben megfelel a szabvanynak. A frissen bevont aru feliilete soha nem teljesen fémtiszta, ezért festés, vagy
porlakkozas el6tt mindenképpen megfeleld feliilettisztitas szlikséges.

Szakszertien csomagolt tlizihorganyzott Ujrahorganyzdst igénylé festékes feliiletii termék
acélszerkezetek

Szemcseszordsbol maradt acélsérétek tomege a mdr A rosszul végrehajtott sweep-szords miatt kdrosodott a
tizihorganyzott feliileten horganybevonat
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A t6zsdei horganyar alakulasa 2021.06. - 2021.11.
hoénapokban

A megadott arak a nagytisztasagu (SHG Zinc) havi zaro eladasi arait mutatjak (Forras: www.finanzen.net).

Hovégi zaroar alakulasa
(USD/tonna)

3500 3455
3400
3300

3286

7008 3015

3200
3100 F830
3000
2900
2800
2700
2600 T T T T T
06. ar. 08. 09, 10. 11.
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