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Tisztelt Olvasoink!

GyaRori kérdés, hogy festést, vagy tiizihorganyzdst vdlasszanak-e a megrendel6R, Természetesen mindRét
technologidnak, megvannak, a Kifejezetten ajinlott felhaszndldsi teriiletei, de b6ven taldlhaté dtfedés is a
gyakorlatban. Van azonban egy olyan feliiletvédelmi megoldds, ahol a Rét midszer ,GsszetaldlRoziR], egymdst
Riegészit, s6t erGsiti, az in. szinergia-hatds érvényesil. EzeR, a duplex-bevonatrendszereR, melyek, a
horganybevonatra felhordott festéR, vagy milanyag bevonatot jelentenek, A szinergia-hatds lényege itt, hogy a festék,
védi a horganyt a Rorroziv hatdsoRtol, mig a horgany védi a festéket a levaldstol.

A fentieR, csakis abban az esetben igazak, ha a festés, vagy porlakRozds elbtt a horganyréteg feliileti tisztasdga,
megfeleld volt, valamint alkalmas bevonattipust és bevondsi technologidt haszndltak, A gyaRorlatban szdmos Kifogds
hdtterében a nem megfelelSen megtisztitott horganyfeliilet dll. Kiilonosen felhivjuk a figyelmet a horganyzdsi
maradvinyok, (hamuk, salakok) valamint a [Egnedvesség hatdsira a horganyrétegen igen gyorsan KialaRulo
fehérrozsda maradvdnyoR teljes eltdvolitdsdra.

A tiizihorganyzds nagy elbnye a festéssel szemben, hogy a csSszerii acélszerkezeteR, nemcsak, Riils6, hanem bels§
Seliiletén is egyenértékii lesz a védSréteg. A festéssel szemben itt nem [ép fel az un. élhatds jelensége, azaz a
fémbevonat a termékek sarRain, élein is ugyanolyan vastagoR, mint a belss feliileteken. Kivételt csupdn a termikusan
vdgott feliileteR jelentik, de a probléma a daraboldst Rgvetd simitoRgszoriiléssel Rikiisz6bolhetd.

Lapszdmunk tanulmdnyozdsihoz Rellemes idtiltést Rivinunk!

2021. szeptember 30.

Magyar Tiizihorganyzok Szovetsége

Szakmai Bizottsiga

FIGYELEM: A lapban koz6lt informacidkat — az aldbb kozolt korlatozdsokkal - minden olvasé sajat elhatarozasa szerint hasznalhatja fel, az ebbdél eredd esetleges
karokért a kiadé nem vallal semmiféle felelGsséget. A folydiratban kozolt cikkek, fényképek és dbrdk mas kiadvanyban, nyomatott és elektronikus termékben
torténd felhasznélasa, vagy barmilyen mdédon torténd publikaldsa, kozlése csak a Magyar Tizihorganyzdk Szovetsége irasos engedélyével torténhet.

A szerkesztéség tagjai: Nagy Miklos, Imre Mikl6s, Antal Arpad, Kopasz Laszl6, Hegyes LaszIo

Cimlapfotd: tlizihorganyzott és porszort acélszerkezetek (duplex-védelem)
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Frissen tlzihorganyzott termékek felileti allapota festés,
vagy porszoras elétt

Az acélszerkezetek tlizihorganyzasa elsGsorban légkori korrdzids hatasok elleni védelemre szolgal.
Ezért a kiiltéri szerkezeteket egyre gyakrabban tlzihorgany (MSZ EN ISO 1461) bevonattal latjak el.

Vannak azonban a készarukkal szemben olyan korrézids kévetelmények, és az utébbi id6kben olyan
esztétikai elvarasok is, melyek miatt mégis sziikségessé valik a horganyzott szerkezetek festése, azaz
a DUPLEX feliilet védelem. Ilyen szempont lehet, ha:

- Kiilondsen nagy korrdzids hatas éri a terméket (tengerparti, dcedni kornyezetben, ipari, vagy
vegyi Uzem kozelében hasznaljdk a szerkezetet, esetleg valamilyen vegyi hatds, vegyszer
érheti kdzvetlenil a horganybevonatot, ...)

- Jelentds esztétikai igény van a felllet min&ségével szemben (lakdparkok, éplletek korlatjai,
keritései).

- Szinezettnek kell lenni a végterméknek a rendelGi igény, vagy a haszndlati kévetelmény miatt
(korlatok, keritések a rendel6i igény miatt, tornyok, antenndk, villanyoszlopok magassagi
szinjelolései a légikozlekedés miatt).

- Szines feliilet kell, de a termék felliletét nem lehet megfelel6en el6késziteni, megtisztitani a

festékbevonat ald. Ezt okozhatja a tulzott korrdzid, vagy a felllet tagoltsaga, alakossaga, ami
megakadalyozhatja a megfelel6 feliilet tisztitast, homokszorast ( 1.kép).

- Varhatdéan nem lesz elég a horganybevonat altal biztositott, karbantartdsmentes élettartam,
szlikséges azt tovabb névelni.

1. kép: ,Antikolt” feliiletli termék 2. kép: Melegen és hidegen hengerelt termékek

A tlizihorganyzott termék feliiletének érdessége

A horganybevonat egy j6 opcidja az acélszerkezet festés ald valo felilet el6készitésének. Az acél
elkészitett konstrukcid jellemzdi miatt, a horganybevonatok felllete is eltérést fog mutatni (2. kép).
A horganybevonatok e felileti jellemz&jiik, tulajdonsaguk alapjan 4 f6 csoportra oszthatdk:
- A bevonat felililetén egy pdérusmentes, tikrosen sima, fényes, tiszta horganyt tartalmazé
réteg talalhato (3. kép).
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- Egy jellemz6en még sima, de enyhén ezlistds bevonat, mely mar kis mennyiségben horgany-
vas Otvozeti rétegbdl all.

- Enyhén érdes, egyenetlen, sziirke, vagy foltos a bevonat, mely nagyobb mennyiség(i horgany-
vas Otvozeti rétegbdl all (4. kép).

- Erdes, durva, egyenetlen, néha barazdalt felilet( a bevonat, mely elsésorban horgany-vas
Otvozeti rétegbdl all. Ez kedvezbtlen szilicium-, vagy foszfor-tartalmu acéloknal fordul el6.

3. kép: Fényes, sima horganybevonatok 4. kép: Matt, sziirke, finoman érdes feliiletek

A friss horganybevonatok leggyakoribb szennyezédései

A tlizihorganyzott fellletek a festékek felvitele el6tt daltaldban kisebb-nagyobb mértékl felllet
el6készitést, tisztitast fognak igényelni. A tisztitds modja és eszkoze fliigg majd a horganybevonat
fellleti jellemzGit6l, simasagatdl, illetve a bevonaton 1évé, eltavolitandd egyenetlenségektél, fellleti
hibaktdl, esetleges szennyezédésektdl, valamint a bevonatképzés technoldgiajatol.

A leggyakoribb beavatkozast igényl6 bevonat szennyezGdések a kovetkezék:

- Salak-, fluxsé maradvanyok, feltapadasok:

A darabaru tlzihorganyzdasi eljards természetes velejaréja az un. salakképzédés, vagy finomabb
formaban a hamu, amelyek a targy horganyfiirdébe torténé meritésénél a felliletre raszaritott sé film
leégésekor keletkeznek.

00 HUAWEI P30 .
LEICA TRIPLE CAMERA

5-6. kép: Horganyzoi salak és fluxsé maradvdnyok
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Ez a salak "feluszik" a fémfirdé felszinére, mivel annal sokkal kdnnyebb. Ha valamilyen oknal fogva
(pl. rossz konstrukcid, rossz csomdponti kialakitasok, kisméreti furatok, nyilasok stb.) a képzédott
salak nem tud kiuszni a termék minden fellletérél, akkor a mar lehorganyzott feliiletre feltapad (5-6.
kép).

Amennyiben a terméket horganyzast kovetGen nem éri nedvesség (es6, para), az ilyen tapadvany
alatt még ép a bevonat. Elegendd a feltapadt salakot a feliiletrél eltavolitani. Ellenkezé esetben a
fellleten a levegG nedvesség vagy csapadék hatasara (mivel a horganyzasi salak rendkivil jo
nedvszivd képességgel rendelkezik) a salakcsomé alatt és kornyezetében matt sziirke felilet
keletkezik, mivel ez a salak savas kémhatasu és mar kdrositja a horganyréteget.

Ez, ugyan ugy, mint a kiemelés sordn a felliletekre tapadd oxidhartydk, altaldban csak esztétikai hibat
jelentenek, de eltavolitasuk sziikséges, mert hetek, hdnapok alatt bevonatkarokat is okozhatnak. Ez a
mivelet elvégezhetd slritett levegbvel, drotkefével, hantoléval, csiszoldévaszonnal stb.), de a
fémréteg folytonossdgat a hasznalt eszkdz nem sértheti meg.

- Helyi felvastagoddsok, cinkcseppek, horganytiiskék "farkasfogak”:

Mivel a darabaru horganyzdsnal a termékek gy vannak felfiiggesztve, hogy a folyékony fémfird6bdl
torténd kiemeléskor a horgany idealis esetben egy pont, de legalabb egy vonal mentén csorogjon le a
fellletrél, ezért a folyékony cink dermedésekor a lecsorgas helyén vastagabb bevonat, horgany
felesleg alakulhat ki (7. kép). Ez fokozottan igaz a vékony szerkezeti elemek éleinél, hajlitott lemezek,

nyitott, vékony falu profilok esetében.

 INOX Stainless
tah-Steel- Adar

,( POLIFAN
4 PSF-A
'{, PFC 125 A 40 PSF

7. kép: ,Farkasfogas” feliilet 8. kép: ,,Legyezékorong” csiszoldshoz

Ezeket a megvastagoddasokat, cseppeket dnreszelGvel, flex-szel (sarokcsiszoldoval) un. legyez6korong
hasznalataval (8. kép), vagy langgal torténd leolvasztassal ugy kell eltdvolitani, hogy a bevonat
folytonossaga ne sériljon meg. A beavatkozas utdn is meg kell maradnia a szabvany altal elGirt
rétegvastagsag. Leltni, letdrni nem szabad a horgany felesleget, mert bevonatsériiléssel jarhat.

- Megfolydsok, rddermedések a fellleten:

Ez a jelenség rendszerint a rossz, vagy kényszer(i horganyzastechnolégiai kialakitas miatt kovetkezik
be, amikor is a mar megszildrdult horganybevonatra racsorog, ratapad és Osszeolvad a kifolyd
folyékony horgany (9. kép). Ezeknek a megfolyasoknak az eltavolitdsa ovatos langgal torténd
megolvasztdssal a dudorok, cseppek folyékony allapotban torténd lekapardsdval torténhet, esetleg
Ovatos flexezéssel, vagy reszeléssel tavolithatdk el. A horganybevonat a beavatkozds utan is
folyamatosan 6sszefligg6 legyen és a szabvany altal meghatdrozott minimdlis rétegvastagsagnal
vékonyabb sehol nem lehet.
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9. kép: Radermedt horgany egy kifolydnyildsndl 10. kép: Fiiggeszt6 huzal nyomai a bevonatban

- K6tozési és szerszamnyomok lenagyolt maradvanyai:

A jelenséget az okozza, hogy a felfliggeszté eszkdznek (lanc, drét, fogd vagy szerszam) a termék
fellletével érintkezs részén a cinkbevonat a fliggeszt6eszkozzel egyitt alakul ki. A figgeszté eszkoz
eltadvolitdsa utan annak nyoma vizualisan észlelhet6 a termék fellletén (10. kép). Esetenként, ha
nagyobb felllettel érintkezik a fliggeszt6eszkozzel a fellletr6l minimalis mértékben a
horganybevonatot is leszakithatja. Ezeket a kdtozési és fliggesztési nyomokat évatos reszeléssel, vagy
csiszolopapirral torténd csiszoldssal lehet eltavolitani a fellletrdl.

- Keményhorgany szemcsék:

A tlizihorganyzasi technolégia jellemzGje, hogy a termodifflzié sordn a termékek fellletérél levalod
vas-atomok helyére diffundalnak be a cink-atomok. A levalé vas-atomok a horganyfiirdébél cink-
atomokat kotnek magukhoz (veliik otvozetet képeznek), ezdltal un. keményhorgany szemcsék

keletkeznek. Ezek a kicsi fajsulykiilonbség miatt eleinte a horganyfirdében "lebegnek", csak majd
lassan llepednek le a fémolvadék aljara. Minél tobb termék keriilt tlizihorganyzdsra, annal tébb ilyen
keményhorgany szemcse lebeg a horganyfirdében. Azokon a felliletrészeken, amelyekrél valamilyen
oknal fogva (pl. kisméret(i furatok, nyilasok, viszonylag nagy és hosszu vizszintes felliletek, részben
lezart terek, stb.) kiemeléskor a horgany megdermedése el6tt nem tudnak "lecsuszni", lemosddni az
olvadékba, ott ezek a kis szemcsék beledermednek a bevonatba (11. kép).

QO HUAWE! P30 Q
LEICA TRIPLE :AMER_.»‘.Q-_'

11. kép: Keményhorganyos feliiletek 12. kép: Horganyvirdgos cinkpatina
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Ez a fellilet korrézidvédelmi szempontbdl ugyan egyenértékd a tiszta, sima horganybevonattal, csak
esztétikai vagy funkcionalis kifogds targyat képezheti (pl. korlatkézfogdkon).

Azonban a festés el6tt mindenképpen sziikséges eltavolitani a festékbevonat megfelel6 esztétikai
értéke, valamint az ,élhatas” miatt. T.i. az éleken, csucsokon mindig vékonyabban a hagyomanyos
mddszerekkel felhordott festékbevonatok. A fellileten 1évé keményhorgany szemcsék dvatos gépi
csiszolassal eltavolithatdk, de inkabb javasolt a sikreszel6vel torténé tisztitds. Reszelés utan még
lathaté lesz a szemcsésedés helye, viszont kézzel tapintva mar siknak érezheté a felllet, amit a
festékbevonat mar probléma nélkil elfed. Nagymértékli keményhorgany szemcsésedésnél,
amennyiben nem eltdvolithaté el megfelel6en a fellletrél, akkor javasolt a horganyzé lGzemmel
megbeszélni a "pihent" flird6ben térténd Ujrahorganyzas lehetGségét.

A horganyzott feliiletek el6készitése bevondshoz

Mindjart az elején megjegyezzilk, hogy nem vagyunk festé szakemberek, az alabbiakban csak
vevGinkt6l nyert tapasztalatainkat kivanjuk megosztani. Tudnunk kell, hogy nem mindegyik
horganybevonat alkalmas rogton horganyzds utani festésre, illetve nem festhetSk barmilyen tipusu
festékkel. Sok éve kaphaték a kereskedelemben a ,frissen tlzihorganyzott termékek” festésére
alkalmas festékek. Ezek jellemzGen kromat, vagy foszfat alapuak. A festék felhordasakor a
kémhatdsuknak koszonhetSen atalakitja a pédrusmentes, sima horganyfeliiletet és a festék pigmentek
a higité elparolgasa utan azon meg tudnak tapadni, bele tudnak ,kétédni” a feldurvitott, atalakitott,
egyenetlenné valt horganyba. igy festés elStt az nem igényel kiilldndsebb feliilet elékészitést, de ez a
festéktipus csak egy kis szegmense a festékpalettanak. Azonban ezek is igénylik a szlikséges feliileti
tisztasagot, igy a megfelel6 tisztitast. Gondoljunk csak a horganyzdi salak, vagy hamu maradvanyokra.
A maganszemélyek korében elterjedt ,el6készitési” maddszer, hogy a horganyzott termékeket
horganyzdas utdn régtdn ,hasznalatba veszik”. Majd, ha egy-mdsfél év utdn a horganybevonat feliilete
oxidaldodik, kialakul a felliletén a cinkpatina (12. kép), egy normal pormentesitést (és sziikséges
felllettisztitas) kovetSen az acélszerkezetet lefestik a szamukra megfelel6 festékkel. Az oxidalt
horganyfeliilet ennyi id6 utan mar kelléen érdessé valik ahhoz, hogy az ezekre ajanlott festékek

hatékonyan, tartésan megtapadjanak a horganybevonat felliletén.

13. kép: S6rétmaradvdnyok a szerkezetben 14. kép. Sweep-szords miatt sériilt bevonat

A legelterjedtebb el6készitési, felllettisztitasi eljaras a finom szemcseszérds (sweep-elés). Ennek a
mddszernek a lényege, hogy a horganybevonatot egy meghatarozott erGsségli és a felilet sikjdhoz

A Magyar TlGzihorganyzdék Szovetsége ONLINE SZAKFOLYOIRATA _




TUZIHORGANYZOTT ACELSZERKEZETEK 2021. szeptember

képpest meghatdrozott szogben érkezé kénnyld szemcsesugarral érdessé teszik, feldurvitjak, ezzel
egyutt meg is tisztitjak a tarolas, szallitas soran rakerilt esetleges szennyezddésektdl.

Az igy kapott tiszta, homogén, kell6en érdes
felllet az elGirt technoldgidval mar festhet6 lesz.
Gyakran okoz hibat a horganyzds soran, ha az
acélszerkezet  gydrtdsa  el6tt  alkalmazott
szemcseszOrashoz hasznalt sorét nincs
maradéktalanul eltdvolitva a horganyzdasra
beszallitott szerkezetrdl (13. kép). A sweep-szdras
soran szokott el6fordulni, hogy nem megfeleld
szogben, rossz szemcsével, vagy nem kell§
erGsséggel  szorjdk meg a  horganyzott

szerkezetet, ami miatt levalik a horganybevonat a
feltletr6l (14. kép). A moddszer hatranya, hogy

15. kép: Fehérrozsdds feliiletek

nem minden feliletet lehet elérni a szemcsékkel,
igy maradhatnak tisztitatlan, takart felliletek. Ahhoz, hogy az elkészitett termék mindsége és
élettartama az elvartaknak megfeleljen, az aldbbiakat javasoljuk megfontolni és betartani:

- A Megrendel6 mar az ajanlatkérés soran kozolje a horganyzémdvel, hogy a terméket
horganyzas utan festeni fogjak. Ez a horganyzas technolédgia soran elvégzett mliveletek
végrehajtdsat, a hitést, passzivalast, festékkel torténd javitast befolyasolhatja.

- A horganyzék az MSZ EN ISO 1461:2009 t(izihorganyzasi szabvany elGirasai szerint végzik el a
termékek horganyzas utani feliilettisztitdsat, kikészitését. Mivel a szabvany megenged
bizonyos mértékl feliileti egyenetlenséget, ha az nem okoz sérilést, vagy nem gatolja a
haszndlhatdsagot, igy a termékek feliilete legtdbbszor nincs sikba csiszolva és nincs minden
fellleti egyenetlenség eltavolitva réla. Ez a festés soran fellileti hibat, vastagsagi problémat is
okozhat, a fényes, tikrdsen sima festékbevonat kiemeli ezeket az egyenetlenségeket. Ezért a
megrendelének irdsban kilon meg kell allapodni, vagy a horganyzéval, vagy a festé Gizemmel,
hogy a festés alda vald felllet elGkészitést, felliletek felcsiszolasat, sikba torténd
megmunkalasokat majd kinek kell elvégzi.

- A horganyzé vdllalat, amikor tudja, hogy a készaru késGbb még festésre keriil, akkor fedett
helyen tarolja az anyagokat az elszallitasig, amennyiben sziikséges és err6l megallapodnak.
Altaldban javasolt zart, ponyvas autéval elszallitani a termékeket, hogy paras, nedves id6jaras
esetén, a fellleten a csapadék hatdsdra se alakuljon ki az un. fehérrozsda (15. kép), a
horgany gyorsan képz&dé korrdézios terméke. A fehérrozsda gondot okozhat majd a termék
festésekor, maradvanyai festéklevalashoz vezethetnek.

Ezen szempontok és lehet6ségek figyelembevételével a horganyzé és fest6 lGzemek fognak tudni
késziteni kozosen olyan hosszu élettartamu és esztétikus termékeket, melyekkel a kivitelezék és a
megrendel6k is elégedettek lesznek.
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Fehérrozsda foltok szakszer eltavolitasa

Miel6tt a horganybevonat esztétikai szempontjabdl kellemetlen foltoknak az eltavolitasat targyalnak,
néhany mondatban megfogalmazzuk a keletkezésének okait.

A fehérrozsda, a horgany korréziés terméke. A horgany olvadékbol kiemelve a bevonat gyorsan
oxidalddik, majd a nedvesség hatasara megindul a lathatd korrdzidja. Az igy keletkez6, szemmel is
érzékelhet6 oxidréteg vizben jél oldddik, fehér, tejszeri horgany-hidroxid keletkezik, amely
megszaradva, a fehér szin(i por alakd horganyoxid, mas néven fehérrozsda marad a fellleten (16.
kép). A kialakult korrézidés termék eltavolitasanak tobb moddja lehetséges, a megfeleld eljaras a
termék tipusatol, méretétdl és beépitési helyszintdl is figghet (17. kép). Ezen a képen tdbb tiz tonna,
erds korrézids hatasoknak kitett tlizihorganyzott termék lathato.

| o

16. kép: Fehérrozsdds félulet - 17. kép: Szabdlytalanul tarolt termékek

Nagyméretl és jelent6s fellletl szerkezeteknél a nagynyomasu vizes mosd a leghatékonyabb. A
magas nyomasu forrd viz, teljes mértékben eltdvolitja a korrézids terméket, de utana a fellletet,
sdritett levegbvel le kell fuvatni és a teljes szaradasig, meleg szaraz helyen kell tarolni. Kisebb
szerkezeteknél, ha nem allnak rendelkezésiinkre az el6bb emlitett eszk6zok, akkor erés szald
mianyag kefével kell a termék feliiletét, alaposan atkefélni. Csiszolé vaszonnal, drétkefével, vagy
drétkoronggal keriiljik a feliiletek tisztitasat, mert a durva beavatkozasok a fehérrozsda eltavolitasa
mellett, az alapbevonatot is karositjak.

sara, mint pl.: fehérrozsda,
da vagy savfoltok a horganyzott

18. kép: Fehérrozsda tisztito szer 19. kép:A szerrel tisztitott feliilet az eredetihez hasonld
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Vegyszereket, tisztitdszereket ne hasznaljunk, kizardlag pH semleges vizzel kell a felliletet atmosni,
majd alaposan megszaritani. Kisebb méretl termékeknél, ahol a beépitési helyszin miatt, az
esztétikai megjelenésnek is fontos szerepe van, alkalmazhatunk specidlis, erre a célra gyartott
tisztitdszert. A Leraclen ZNR nevi terméket (18. kép), puha vaszon anyagra ontjik és a fehérrozsdas
fellletet atdorzsoljuk, majd tiszta szaraz ruhaval letoriiljik a kezel6 anyagot. A kezelés utan, a kisebb
mértékd fehérrozsda foltoknal, az eredeti allapothoz hasonld killemet kapunk (19. kép). A kezelés
munka és idGigényes, célszer(i olyan esetekben hasznalni, ahol a kiils6 megjelenésnek kitlintet6
szerepe van.

Mindenképpen vegyik figyelembe, hogy a MSZ EN 1461 szabvany értelmében a fehérrozsda foltok,
nem lehetnek okok a reklamdcidra. A nedvesség vagy viz, nem egyenletesen terheli a felliletet, egyes
helyeken hosszabb-rovidebb ideig marad meg, emiatt a korrdéziés terhelés is egyenetlen az
egybefliggé teriileteken. Mivel az egyenetlen korrdzids terhelés, egymastdl jelentGsen eltéréen
karosithatja a bevonatot, igy a fehérrozsda eltdvolitdsa utan vildgosabb és sotétebb foltok
valtakozhatnak a fellleten. Ennek oka a horganybevonat eltéré vastartalma is lehet, mert a kilsé
tiszta horgany réteg részben leoldddik, alatta az eltéré vas tartalmu otvozeti rétegek keriilhetnek a
felszinre. Az erdsebben fehérrozsdds horganybevonat, foltossagaban és kiillemében mutatkozd
eltérések, az egybefliggs teriileteken a bevonat teljes élettartalma alatt fennmaradnak, vagyis nincs
olyan, hogy a bevonat ,dsszeérik” és egybefliggd kiils6 megjelenése lesz.

Az enyhe horgany-hidroxid (fehérrozsda) a cink természetes korrdzids terméke, a cinkpatina
kialakuldsanak egy kihagyhatatlan lépcsGje, ezért kissé fehérrozsdas fellleteken (ezeknél a
szabdlyosan tarolt termékeknél a csapadék le tud folyni a felliletekrél, és az meg is tud szaradni), a
horgany-hidroxid nagy része cinkpatinava alakul at a fellilet majd egyenletesen sziirke, vagy
horganyviragos lesz. Ez a jellemz6 a helyesen tdrolt tlizihorganyzott termékekre.

n-m

A tlzihorgany bevonat tulajdonsagai a termékek élein,
sarkain

A tlzihorganyzassal kialakitott fémbevonatot , termodiffuziésnak” is nevezik, mivel a fémréteg ennek
a folyamatnak az eredménye. Ezért képz6dése mindenhol végbemegy, ahol kelléen tiszta volt a
vasfelllet. Mig vastagsdga els6sorban az acélminéségtdl (kémiai Osszetétel, fellileti allapot) és
horganyzasi id6tartamtdl fligg, addig szerkezetét és szinét még a lehlilés, vagy leh(ités sebessége is
befolydsolja. A bevonat tulajdonsagait befolydsold tényezéket 1. tablazatunkban mutatjuk be.

Bevonat Acél kémiai Acélfeliilet Horganyzas Hiités Horganyfiird6
jellemzék Osszetétele* érdessége id6tartama sebessége jellemzéi
Teljes vastagsag . . . °
Szinezet . mérsékelt . mérsékelt
Erdesség o o mérsékelt

Tapadas . ° ° . mérsékelt
Szerkezet . mérsékelt . . °
*ElsGsorban az acél szilicium (Si) és foszfor (P) tartalma a meghatarozé (MSZ EN 14713-2).

1. tdbldazat: A tizihorgany réteg (EN I1SO 1461) tulajdonsdgait befolydsolo tényezék hatdsai
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III

A tablazatban a ,ponttal” jelolt 6sszefliggések szorosak, mig az liresen hagyott négyzeteknél alig van,
vagy elhanyagolhatd az dsszefliggés. A fentiekbdl is latszik, hogy egy acélszerkezet konstrukcidjanak
erds hatdsa van a rajta képz6d6 horganyréteg tulajdonsagaira. Egy szerkezet élein, sarkain — mivel az
a targy szélén helyezkedik el — masok lesznek példaul a lehilési viszonyai, mint a belsé
anyagrészeken. A gyakorlat azt is igazolja, hogy egy adott acélszerkezeti elem fellletének min&sége
(érdesség, kémiai Osszetétel) eltérhet a targy tobbi részétél, ami erésen befolyasolhatja a

horganyréteg tulajdonsagait. Ezek csak kiragadott példak a bevonat valtozékonysagara.

A horganybevonat dltaldnos tulajdonsdgai a termék éleken, sarkokon

Fontos elv, egyben gyakorlati tapasztalat is, hogy egy szerkezeti elem élein, sarkain éppen ugy
lejatszédnak a bevonatképz6dés folyamatai (pl. termodiffazid), mint barhol mashol, ahol a
bevonatképz&dés feltételei egyébként adottak. A 20.
képen egy tlizihorganyzott termék sarkan képz4dott
horganyréteg mikroszképos felvételét lathatjuk. Mint
azt a fotdé is jol mutatja, szokdsos esetben a sarkokon
képz6dott fémréteg még vastagabb is lehet, mint az
attél tavolabb levd részeken. Az is megfigyelhetd, hogy
az oszlopos 6tvozeti fazisok (A) is jelen vannak a tiszta
horganyréteg (B-jeld, vildagos bevonatrészek) alatt.

20. kép:Tiizihorgany bevonat egy termék sarkan
(Forrds:www.feuerverzinken.com)

A festékek legnagyobb részével szemben, tlizihorganyzasnal nem jelentkezik az un. élhatas, melyre az
a jellemzd, hogy az éleken, csucsokon, sarkokon sokkal vékonyabbak lesznek a festékrétegek, mint a
termék mas fellletein.

A horganybevonat fontosabb tulajdonsdgai a gyakorlati tapasztalatok szerint

A széleken kialakult fémréteg vastagsdga — elsGsorban a fellilet kémiai dsszetételének anomadlidja
miatt — vékonyabb (21. kép), de vastagabb is lehet (22. kép), mint mas fellleteken.

21-22. kép: Balra tul vékony bevonat, jobbra egyenetlen, durva horganyréteg
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A fenti hibdk elkeriilése érdekében a termikus eljarassal vagott acélszerkezetek sarkait célszer(
enyhe, simitd koszoriléssel lemunkalni.

23-24. kép: Eles, sarkos bevonatok termikusan vdgott éleken(balra), fényes és sziirke bevonatrészek (jobbra)

A plazma-, és lézervagassal darabolt fellleteken minden esetben éles, sarkos (23. kép) és itt akar
vékonyabb, de mindenképpen sériilékenyebb lesz a fémbevonat. Ennek kikiiszobolése is a fent mar
emlitett technoldgiai beavatkozdssal lehetséges, egyéb esetben szamolni kell a réteg emlitett
tulajdonsagaival. Az eltér6 leh(lési sebességbSl addéddan az éleken kialakulhatnak fényes
horganyrétegek, mig a szélétél beljebb levé termékrészeken sziirkébbek lesznek a horganybevonatok
(24. kép). A fényesség nem minden esetben jelenti azt, hogy az adott bevonat vékonyabb, mint a
szurke.

Mivel a tlzihorganyzé olvasztott fémmel dolgozik, a horganyolvadékbdl torténé kiemelés kdzben a
munkadarabok élein, sarkain horganycseppek dermedhetnek meg, melyek akar flirészfogszer(
megfolyasokat eredményezhetnek (25-26. kép).

25-26. kép: Megfolydsok, cseppek a termék éleken, sarkokon

Ezek a felvastagodasok — amennyiben korlatozzak a termék felhaszndldasat — nem megengedhetdk,
ezért el kell 6ket tavolitani. Ez a mlvelet szokdsosan a tlizihorganyzdban térténik, amennyiben errél
a felek koz6tt mas megallapodas nincs.
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A tlizihorgany bevonatok helyes technoldgiaval festhetok és
porlakkozhatdk (duplex-védelem)

A tlizihorgany bevonatok tulajdonsdga, hogy minden termékfellileten kialakul, vastagsaga altaldban bdéven
megfelel a szabvanynak. Kivételt a termikusan vagott feliiletek jelentenek. A frissen bevont aru felllete soha
nem teljesen fémtiszta, ezért festés, vagy porlakkozas el6tt mindenképpen megfeleld feliilettisztitas szlikséges.

/"/

p: /Y% .
Duplex-védelemmel elldtott, csavarozott kiviteldi Helytelen technoldgidval festett kovdcsoltvas kerités
villamos tdvvezeték oszlopelemek

N e it
. .

Ilyen, enyhe fehérrozsddval boritott horganybevonaton A hegesztési salakok eltavolitdsa festés elétt fontos, de
majd kialakuld cinkpatina azonos szinezetet nyer ezt még gydrtds utdn kellett volna megtenni
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A tozsdei horganyar alakulasa 2021.04. - 2021.09.
hoénapokban

A megadott arak a nagytisztasagu (SHG Zinc) havi zaro eladasi arait mutatjak (Forras: www.finanzen.net).

Hovégi zaroar alakulasa
(USD/tonna)
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