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Tisztelt Olvasoink!

Mostani lapszdmunk Rissé rendhagyonak teRinthetd, ugyanis olyan témdval is foglalkozunk, mely nem Rapcsolodik,
szorosan a miiszakj-technikai RérdéseRhez. Ennek oka, hogy 2016-ban megalapitdsinak 20 éves évforduldjdt iinnepli
a Magyar Tiizihorganyzok, Szervezete (Szovetsége) illetve 1881-ben, 135 esztendvel ezeldtt alapitottdk, meg
Nddasdon (ma Borsodnddasd) az els§ magyarorszdgi tiizihorganyzd iizemet. MindRét datum fontos mérfoldRg a
hazai tiizihorganyzé ipardg életében. Az eqyik a megsziiletésé, a mdsik a szakmai fejlédés és alkalmazRodds, az
emberek és villaltok Rozotti dsszefogds jelképe lett.

Amikor 1996. mdjus 23-dn hét vdllalat és hdarom f§ magdnszemély megalapitotta az akRkori Magyar Tiizifiorganyzok,
Szovetségét ugyan megvoltak a leirt, hatdrozott célok, és elképzelések, azonban az ismeretlen jovGbe mutatott a
szervezet itja, a neheze azutdn RgvetRezett. Az akRori tagoR, a vezetGség személyes és jo emberi Rapcsolatai is
sziikségeseR voltak, hogy elinduljon a szervezeten beliil eqy mind szorosabb egyiittmiiRodés. Az elmiilt hiisz eszetendd
alatt voltak akik elhagytdR a szervezetet, az alapitok Rgziil t6bben megmaradtak, ugyanakRor jotteR iij tagok, akik,
beléptek és azota is tamogatjdk a Rozos munkdt. Eziiton is Riszongik mindazon vdllalatoR és személyeR munRdjdt és
tdmogatdsdt, akik segitették a szervezetet.

Ez évi mdsodik, szdmunkban természtesen tovdbbi, fontos technoldgiai kérdéseRkel is foglalRozunk, A
tiizihorganyzdshoz optimdlis, vagy a gydrtd szamdra legkedvez6bb acélmindség Rivdlasztdsa eqy tudatos feladat kell,
hogy legyen. Ez nemcsak az acélszerRezet anyagminSségére, hanem a hegesztési varratoRra is érvényes. GyaRorlatban
lépten-nyomon taldlRozunk, ezzel a nem elhanyagolhaté Rérdéssel, mely Romoly problémdvd is nbhet, ha nem
Sorditanak, rd kell§ figyelmet. Van eqy olyan specidlis terméRféleség, a taridlyok, melyeR, tiizihorganyzdsa a
szokdsosndl Rissé tobb odafigyelést igényel. De amennyiben ez megtorténik, rendRivil jo minbségii és esztétikus
horganybevonatot kapunk, mely hosszii évtizedeRre robusztus védelmet biztosit a tartydloknak,

Reméljiik, hogy a fent felsoroltak, Rellben izgalmas és érdekes témdk, ahhoz, hogy Olvaséink, haszonnal olvassdk,
sorainkat, melyhez Rellemes idGtoliést Rivanunk,

2016. jiinius 29.

Magyar Tiizihorganyzok Szervezete

Szakmai Bizottsdga

FIGYELEM: A lapban k&z6lt informacidkat — az aldbb kozolt korlatozasokkal - minden olvasé sajat elhatarozasa szerint hasznalhatja fel, az ebbdél ereds esetleges
karokért a kiadé nem vallal semmiféle felelGsséget. A folyodiratban kozolt cikkek, fényképek és dbrak mas kiadvanyban, nyomatott és elektronikus termékben
torténd felhasznélasa, vagy barmilyen mdodon torténd publikaldsa, kozlése csak a Magyar Tzihorganyzdk Szervezete irasos engedélyével torténhet.
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Husz esztendds a Magyar Tizihorganyzdk Szervezete
(Szovetsége)

Amikor egy szakmai egyesiilet megalakul célja lehet, hogy a tagoknal rendelkezésre 3all6 szellemi és
anyagi forrasokat a kozos cél elérése érdekében Gssze tudjak fogni és kozbsen, koncentraltan fel
tudjak hasznalni a kozosség szamara fontos feladatok végrehajtasa érdekében. Ugyanez a gondolat
vezérelte 1996 tavaszan a magyar tlizihorganyzd iparag szinte valamennyi véllalatat és az alapito
maganszemélyeket, amikor a Dunaujvaroshoz kozeli, kishantosi kastélyban, 1996. majus 23-an
megalapitottak az akkor Magyar T(zihorganyzdk Szovetsége néven szerepl egyesiiletet (torvényi
valtozasok miatt, 2012 szeptembere 6ta a Magyar T(izihorganyzdk Szervezete nevet viseli).

Az alapitds és a legfontosabb célok

Az 1989-90-es politikai-gazdasagi rendszervaltast kdvetéen alapvetéen megvaltoztak a tarsadalmi-
gazdasagi mkodés feltételei, szabalyai. Az Uj viszonyokhoz torténé alkalmazkodas szlikségességét
felismerve alakult meg a szervezet. Az alapitast kétéves szervez6munka el6zte meg. Az akkori
DUNAFERR Acélszerkezeti Kft. kezdeményezésére, a tlzihorganyzé iparag vallalatvezetGi személyes
megbeszéléseket kovetden, kozos fellépésre, egylittgondolkodasra szantdak el magukat. Elsé
|épésként, 1994-ben a Gépipari Tudomdnyos Egyesiilet (GTE) keretein belll megalakitottak
Tlizifémbevond Szakbizottsdgot. 1994-1996 kozott eltelt id6szakban mar kézos szakmai programokat
szervezett a munkacsoport, tovabba a késébbi 6nalld egyesilet megszervezésének el6készitése folyt.
A leend6 tagsag 1996 elsé hdénapjaiban tette meg a szlikséges |épéseket a szbvetség megalapitdsa
érdekében. El6készitette a szervezet leend6 Alapszabalyat, elvégezte a tagsaggal kapcsolatos
el6zetes egyeztetéseket, majd 1996. majus 23-an, az alapitd Kozgy(ilésen alakult meg a szervezet és
megvalasztottak az els6 VezetGséget (1-2. kép).

Az alapszabalyban — melynek kialakitdasandl a német tlzihorganyzék szovetsége alapszabalyat is
figyelembe vették - a kitlzott célok kozott szerepeltek egyebek mellett: érdekképviselt bel, - és
kilfoldon, szakmai egylittm(ikbdés a technoldgia és kornyezetvédelem teriletén, ismeretterjesztd
anyagok kiadasa, kapcsolattartds az oktatasi intézményekkel.

1-2. kép: Pillanatképek az alapito Kézgydilésrél
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Alapito tagok:
e DUNAFERR Acélszerkezeti Kft. (Dunaujvaros) - tag
e AGRAM SZEKSZARD Ipari és Kereskedelmi Kft. (Szekszard) - tag
e KIPSZER-TUVA Kft. (Dombdvar)- tag
e METAB Fémfeldolgozd Kft. (Dunaujvaros) - tag
e (Csepeli AcélcsS Kft. (Budapest)- tag
e BBB Moson Cink Kft. (Mosonmagyardvar) - tag
e FERROKOV Vas-és Fémipari Kft. (Segesd) - tag
e Garas Géza —tag
e Flredi Lajos —tag
e Dr. Kernacs Janos - tag

A Magyar Tiizihorganyzok Szévetsége elsé vezetGségének tagjai voltak:
Antal Arpad elndk, Garas Géza titkdr, Goblds Ottd gazdasagi felelSs, Talidn Attila vezetSségi tag,
Mardti Imre vezet6ségi tag.
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3. kép: A szervezet elsé vezetdsége

Gyorsan ,elrepiilt” a husz esztendd
Az, hogy az alapitast kévetd két évtized alatt mennyiben tudta a szervezet beteljesiteni a neki szant
szerepet, leginkabb az akkori alapitok, a ma még aktiv szakemberek, az egykori vaéllalatvezet6k
tudndk megitélni. Csak réviden, a teljesség igénye nélkil kivanjuk érzékeltetni az 1996 6ta eltelt hisz
esztendd alatt a szervezet altal végzett legfontosabb tevékenységeket, a teljességre térekvés igénye
nélkal:

o Konyvek és mas nyomtatott kiadvanyok publikalasa

e E-kiadvanyok (CD, DVD kiadasa)

e Folyamatos publikaciok megjelentetése szakmai lapokban

e Oktatas, képzés a fels6foku tanintézeteknél, szponzoracié

e Oktatas, képzés a tagvallalataink részére
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e Tlzihorganyzé szakképzés (OKJ) megvaldsitdsa

e Hazai és nemzetkozi konferenciak szervezése, részvétel

e Tagsag az eurdpai tlizihorganyzd szovetségben (EGGA)

e Lobbi tevékenység a politikai szervezetknél

e Kapcsolattatas tars szakmai szervezetekkel

e Tlzihorganyzds adatbazis kialakitasa

e |partorténeti kutatasok, a hazai iparag gyokereinek feltardsa, dpolasa

e Szakmai dllasfoglalasok kiadasa

e Online szakfolydirat kozzététele

e Szakmai kirdnduldsok szervezése (technolégiai transzfer el6segitése)

e Részvétel az ipardgi szabalyzasok kidolgozasaban (IPPC-BAT, hulladékkezelés)
o Nemzetk6zi szabvanyok magyarra forditdsdanak szponzoralasa, szakmai lektoralasa

Azt, hogy mit tartogat iparagunk, szervezetiink szamdra a kovetkezé két évtized, nem tudhatjuk. De
minden bizonnyal a majd utdnunk kovetkez6 generacidk is — tehetségiiknek, szorgalmuknak és
szandékaiknak megfeleléen - hozzateszik azt az anyagi és szellemi t6két az iparag fejlédéséhez, amely
szlikséges lesz az egyes korrézidvédelmi dgazatok kdzotti versenyben torténd sikeres helytallashoz.

Korrozio elleni védelem
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4. kép: Néhdny példa a sok kiadvdanyunk kéziil
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A hegesztési varratok kémiai 6sszetételének hatasa a rajtuk
képzodé horganybevonatra

Tlizihorganyzassal jellemz6en Gtvozetlen és gyengén Otvozott acélokbol késziilt szerkezeti elemek
korrdzié elleni védelmét valdsitjuk meg. Az alkatrészek lemezekbdl, csévekbdl, zartszelvényekbdl és
melegen hengerelt szelvényekbdl készilnek. A megfelel6 min&ségli horganybevonat biztositdsa
érdekében kiilonos gonddal kell eljarni az alapanyagok kivalasztasanal, ugyanis az alapanyag kémiai
Osszetétele jelentGsen befolydsolja a bevonat esztétikai megjelenését és mechanikai tulajdonsagait.
Kilonos tekintettel kell lenni az acél Si (és P) tartalmara, melyek hatdsat a bevonat képz6désre mar
korabbi cikkeinkb&l mindenki ismerheti. A bevonat tulajdonsagainak valtozasat - az acélalapanyag Si
tartalma fliggvényében - a Sandelin gérbén kovethetjiik nyomon (5. kép).

oo ~ Az alapanyagokat Si tartalmuk alapjan 4 csoportba
. oszthatjuk, melyeket az abran is jeloltink:
::; 1. Si<0,03%: A bevonat optimalis, vastagsaga
% megfelel6, fényes ezlstds szin és gazdasagos
E horganyréteggel.
% 2. Si=0,03-0,12% koz0ott: A bevonat minGsége nem
optimalis, vastag, sériilékeny, szlirke
100 _/ horganybevonattal.
3. Si=0,12-0,25% kozott: Megfelel6 bevonat,

fényes, vagy szilrkés, esetleg halémintas szinnel és az 1-
0 o3 0,12 0,25 ; ] )
o es csoportnal nagyobb rétegvastagsaggal.
Srilicivny tartalom () . . .
4, 0,25%<Si: Nem optimalis, vastag, matt sziirke,

5, kép: Sandelin-gérbe kevésbé gazdasagos, rideg.

Kereskedelmi forgalomban ma mar jellemz&en megfeleld szilicium tartalmu acélokat vasarolhatunk.
A vékonyabb (hidegen hengerelt) lemezek, illetve az ezekbdl készilt zartszelvények és csévek az 1.
kategoridba, mig a vastagabb lemezek és a melegen hengerelt szelvények és a hluzott csévek zome a
3. tartomanyba esnek. A megfelel6en kivalasztott alapanyagokbdl legyartott alkatrészekbdl
Osszeadllitdsra kerilt szerkezeti elemek hegesztési varrataindl azonban mégis taldlkozhatunk
problémakkal. Kiiléndsen akkor, ha kovetelmény, hogy a szerkezet hegesztett kdtései ne legyenek
lathatdak, vagy a tlizihorganyzast kdvet6en ne domborodjanak ki az alkatrészek sikjabél. Ennek a
feltételnek a biztositasara a varratok horganyzas el6tti sikba csiszoldsa sem nyujt mindig megoldast.

Varratképzés és bevonat tulajdonsdgok

Akik jartassak a varratképz6dés metallurgiajaban, és figyelmesen elolvastak a bevezet6ben taglalt
hatdsmechanizmust, mar sejthetik a megoldast. Nézzilk meg tehat, hogy milyen folyamatok
jatszodnak le az alkatrészek 6sszehegesztése soran.

Az acélszerkezet gyartasban a hegesztési eljarasok koziil legelterjedtebb a kilonb6z6 Gsszetétell
kevert véddgdzt alkalmazd fogyd elektrédds ivhegesztés, mivel ezzel az eljarassal megfelel
termelékenység érheté el, és a folyamat jol automatizalhatd. A hegesztéskor a kialakuld elektromos
ivben az aram hételjesitménye olvasztja meg az 6sszehegesztendd anyagokat illetve a hozaganyagot.
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A hegesztés lényegében egy mikrokohdszati eljards, ahol a hegesztési mddszertdl, a technolégiai
paraméterektSl, az alap- és hozaganyagoktdl fliggé metallurgiai folyamatok mennek végbe. A
hegfiirdé és a leolvadd cseppek feliilete igen nagy, igy a kornyezetében lévé gazokkal reakcidba
Iépnek. A leveg6bdl, nedvességhbdl és a fellleti oxidokbdl a varratba keriilé oxigén karos a képz6dd
hegesztési varrat mechanikai tulajdonsagaira, ezért azt onnan dezoxidalassal el kell tavolitani. Tehat
hegesztésnél a folyékony 6mledékben oldott oxigént az alapfémnél nagyobb oxigén-affinitasu kémiai
elemmel (pl. fémmel) nem oldédé oxid formajaban megkotik, majd az oldhatatlan oxidok a
hegflird6bdl a salakba eltavozva biztositjak a varrat megfelel§6 minGségét. A szilicium igen hatasos és
olcsé dezoxidald elem, ezért a hegesztési hozaganyagokban el&szeretettel alkalmazzak. Ezzel el is
jutottunk a probléma gyokeréig.

Vizsgaljuk meg egy altalanosan haszndlt hegeszt6huzal kémiai Osszetételét. Gyartotdl figgben a
tomor hegeszt6huzalok Si tartalma 0,5-1% kozott valtozik. A Sandelin gorbére tekintve azonnal
lathatjuk, hogy a nagyrészt hegeszt6huzalbdl kisebb részt alapanyagbdl allé varrat Si tartalma messze
meghaladja a horganyzas szempontjabol még elfogadhaté (kedvezd) mértéket. Ennek megfelelGen a
varrat felUletén képz8d6 bevonat sziirke, és |ényegesen vastagabb lesz, mint az alapfémen (6. kép).
ijgy tehat a horganyzast megel6z8en gondosan lecsiszolt varrat a bevonatképzést kévetSen
ismételten kirajzolddik, kidomborodik (7. kép).

6. kép: Sziirke és vastag bevonat a varraton 7. kép: Horganyzds utdn kirajzol6do, lecsiszolt
(v>150 um) varrat

8. kép: Hegvarrat optimdlis horganyréteggel 9. kép: Hegesztésrél levdlt tul vastag
(v<100 um) horganyréteg (v>1000 um)
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8. képinkdn horganyzas szempontjabdl optimalis varratanyag képe lathaté. Amennyiben nem kellg
gondossaggal valasztottdk ki a hegeszt6huzal mindségét, szélsGséges esetben, olyan vastag lesz a
varraton a horganyréteg, hogy a hegesztés feliiletérél a bevonat egy része le is valhat (9. kép).
Azoknal a szerkezeteknél, alkatrészeknél, ahol az adott elem funkciéja miatt ez a fajta varrat
kirajzolddds nem engedhet6 meg, vagy egyszerlien esztétikai szempontok miatt (pl. duplex
bevonattal ellatott szerkezetek) kedvezétlen, a hegesztési folyamatba kell beavatkoznunk. Olyan
hegeszt6 hozaganyagot kell taldlnunk, melynek Si tartalma alacsonyabb, hogy a dezoxidalast
kovetéen a visszamaradd Si mennyiség miatt a varrat ne keriiljon a korabban emlitett, 4.
horganyozhatdsagi kategériaba.

A hegesztéhuzalok gydrtoi kindlatdt megtekintve, tobb lehetGség is széba johet. A legnagyobb
gyarték szinte mindegyikének ajanlataban szerepel csdkkentett Si tartalmd tomor, vagy porbeles
huzal, melyekkel a fenti kovetelmény teljesitheté. A megfelel6 hegesztési paraméterek
kikisérletezéséhez (ezek is befolyasoljak a végbemend metallurgiai folyamatokat), a kivalasztott
huzallal célszeri par prébadarabot hegeszteni, hogy kés6bb a lehetd legjobb eredményt érhessiik el
a termékek lGizemi gyartasa és tlzihorganyzasa soran.

b-t
Tartalyok tlizihorganyzasanak gyakorlati tapasztalatai

A tartalyok tlzihorganyzdsa - az egyéb termékekhez viszonyitva - hasonlé mivelet, taldn annyi
kiilénbséggel, hogy specialis kialakitdsuk miatt nagyobb figyelmet és alaposabb el6késziletet
igényelnek. A termékek tlizihorganyozhatdsagat célszerli el6re egyeztetni, mert mig egyéb
szerkezeteknél utdlagos javitasokkal esetleg még horganyozhatéva tehet6 a rosszul elSkészitett
termék, addig a tartdlyoknal, hasznalhatdsaguk és kivitelik miatt, a javitdsok nehézségekbe
Utkoznek, vagy egyaltaldn nem lehet azokat megvaldsitani. Nyilvan nincs lehet&ség Uj technolégiai
nyilasokat furni, vagy a beémlényilast névelni, hiszen nyomastartd, vagy folyadéktarolé edényekrél
beszélliink, amelyeket tilos atalakitani. Minden tartalyt kiviil-belll horganyozni kell, vagyis fel kell
tolteni, majd ki is kell Griteni bel6lik a technoldgiai folyadékokat. Ebbdl kbvetkezik, hogy megfeleld, a
tartadly térfogatahoz illeszked6, be-és kiomlé nyilasokkal sziikséges elldatni a darabokat.
Tlizihorganyzas szempontjabél, a meritési helyzetnek megfelel6en, harom tipust kilonboztetiink
meg. All6 tartdly, amelynek fiigg6leges a paldstengelye és magassdga nem haladja meg a
horganyzdékad hasznos mélységét, kbvetkezésképpen az atmérdje a hasznos szélességét nem lépi tul.
Ezeknél a tartalyokndl, a fenéklemez kozéppontjaban kell kialakitani a tartaly keresztmetszetéhez
illeszked6 beomlé (feltolts) és ezzel szemben fent, a kileveg6z6 nyilast, nyildsokat. A bedmlé nyilas
minimalis mérete, a tartdly keresztmetszetének legaldbb harmincad része, vagyis egy 1000 mm
atmérdju tartaly esetében 182 mm legyen. A kileveg6z6 nyilds ennél lehet kisebb is, de mivel a
salaknak ezen a nyildson kell a felszinre jutnia, a j0 min&ség érdekében nem célszer(i nagyon
lesz(ikiteni a méretét. Fekvd tartdlyok azok, amelyeknél a palast hossztengelye vizszintes és a
nyildsok a fenéklemezen, a tartaly palastjaval érint6legesen helyezkednek el, vagy a palaston a
fenéklemez kdzvetlen kozelében vannak (10. kép). A bedmld nyildsnak nagyobbnak kell lennie, mint
az allé tartaly esetében, mert egységnyi idé alatt a meritési helyzet és a nagyobb termékméretek
kovetkeztében, nagyobb térfogatot kell feltdlteni folyadékkal. Altaldban a paldstkeresztmetszet
huszad része legyen a minimdlis feltolté nyilds, ami egy 2000 mm atméréjl fekvé tartalynal kb. 450
mm. A harmadik tartalyunk a fél tartdly, ahol a bedmlG nyilasnak nincs jelentGsége, mert a feltoltésre
a teljes keresztmetszet rendelkezésre dll. Az ilyen tartalyokat kileveg6z6 nyilassal sem kell ellatni,
mert specialis billentési technikaval horganyozhatok.
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A tlzihorganyzas folyamata alatt, a meritésre és a
kiemelésre nagy figyelmet kell forditani. Mivel
nem latunk a tartdly belsejébe, nem ismerjik a
folyadékszint magassagat, ami a kiemelésnél
veszélyeket rejthet magaban, a kiemelhetd
folyadék tdmege miatt megfelel6 emeléfiilekkel
kell a terméket elldtni. A merités vezetbje a
bemeritéskor bedllitja a legnagyobb sebességet,
figyeli a tartalyt, amikor még éppen nem ,uszik
meg”. Ez a sebesség lesz a maximalis kiemelési

sebesség, ugyanis folyadékot nem emelhet ki a
tartallyal egyiitt, hiszen az elGkészitésnél 1 m?
10. kép: Fekv tartdly tdzihorganyozva nagyjabdl 1,2 tonna, horganynal viszont 7 tonna
kortul van, ami miatt a horganyzasra kerll6 termék visszaszakadhatna az el6kezel6 kadba, sulyos
karokat és balesetet okozhatna. Amennyiben a feltolté nyildsok nem elég nagy keresztmetszetiiek,
nagyon lassu lesz a be-és kiemelés sebessége, ami aranytalanul megnoveli a horganyzasi id6t. Az
exponaldsi id6 elnyulasa, kdrosan befolydsolhatja a horganyréteg vastagsagat, de a termék
geometridjat is. A tartdlyok, mint nyomastartd edények, altaldban nagyszildrdsagu alapanyagbol
készililnek, de sajnos nem minden esetben forditanak kell6 figyelmet a j6 horganyozhatésagra. Az
elnydlt benntartdsi id6, a nyildsok sziik mérete
miatt, vastag, rideg bevonatot eredményezhet.
Fekvé tartdlyoknal a horganyfiirdével érintkezd
palastrész, és kint 1évs, még el nem merilt részek
hémérséklet  kilonbsége és ebbdl adodo
hétagulasi differenciak miatt, sulyos deformacidk
léphetnek fel. Altaldnos probléma lehet a tartalyba
benyuléd részek, alkatrészek, buvd nyildsok és
csovek, melyek végeinek a tartaly belsé fellletével
egy sikban kell lenniiik, nem megfelel6en vannak
kialakitva. Nem lehetnek kiisz6bok, mert légzsakok

és ezzel egyltt bevonatnélkili tertletek alakulnak
11. kép: Atlapolds okozta bevonathibdk ki, illetve a visszamaradt elGkezel6 folyadékok
meritéskor gézrobbanashoz vezethetnek. A tartdly
belsejében elhelyezett elemek, merevit6k vagy hullamtorék kialakitasa feleljen meg a tlizihorganyzas
kovetelményeinek, rendelkezzenek az elGirt nyilasokkal. Utélagos javitas altaldban lehetetlen, mert
nem lehet hozzaférni az elemekhez. Gyakori szempont, hogy a fekvé tartdly egyben tehervisel6 elem
is, vagyis amennyiben jarm(iszerelvényre helyezik, maga a tartaly fogja az alvaz szerepét betdlteni.
Emiatt a tartalytestet merevit6 gerendakkal és futdm( csatlakozd elemekkel latjak el. Ezeknél a
szerkezeteknél keriljik a nagyméretl atlapoldsokat, mert korrézids gécok lehetnek, valamint a
horganyzas ideje alatt az atlapolt fellletekbdl kidramld gazok és szennyez6dések rontjak a bevonat
esztétikai megjelenését (11. kép). A segédszerkezeteknek szintén rendelkezniiik kell a horganyzashoz
szlikséges technoldgiai nyildsokkal. Amennyiben a felsorolt néhany részletre odafigyelliink és
egyeztetlink a tlizihorganyzo tGzemmel, a tartalyok horganyzasa hasonléan problémamentes lehet,
mint barmelyik mas, egyszer(ibb szerkezet.
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A helyes tervezés és gyartas alapvet6en meghatarozza a
tlzihorganyzott termék mindségét és hasznalhatdsagat

A tartalyok — tomegiikhoz képest — altaldban kilondsen nagyfeliletl termékek, igy érzékenyek a fellleti
elvdltozasokra, igy az acélminGség helyes megvalasztasara. Optimalis esetben egyenletes, fényes, gazdasagos
védérétegek alakulnak ki. A hegesztési varratok kémiai 6sszetétele is befolyasolja a szerkezetek kiillemét.

A tartdlyok nagy és latvanyos feliiletiik miatt Valamennyi tartadly alkatrésznél fontos és ajanlott az
érzékenyek a feliileti szennyezédésekre, javitdsokra, optimdlis acélminéség megvdlasztdsa.

A lekészoriilt feliilet(i hegesztési varraton még Tlizihorganyzds szempontjabdl kedvezd acélmindségek a
szembetiinébb a vastag horganyréteg. szerkezet és a varrat anyagdban is.
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A tozsdei horganyar alakulasa 2015.12.- 2016.05.
hoénapokban

A megadott drak a londoni fémtézsde (LME: London Metal Exchange) nagytisztasagu (SHG Zinc) havi eladasi
arait mutatjak.

Atlagar (Eur/tonna)

1850

1800

1750

1700
1650
1500 B Honapok
1550
1500
1450
1400
1z, 01. 02, 03, 04, 05.
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