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Tisztelt Olvaséink]

A tiizihorganyzds elsédleges feladata az acélszerkezet Rorrézidval szembeni védelme. A horganybevonat nmagdt dldozza fel
védelmi idGtartama sordn. Ennek, hossza fiigg a Rorrézios viszonyoRtol (ISO 9223, 1SO 9224) és a fémbevonat vastagsdgdtol.
Szokdsos atmoszférikus igénybevételnél a horganybevonat az els§ néhdny hétben gyorsabban, majd egyre lassuld iitemben
Rorroddlodik, Erre vonatkozdan Ritéti vizsgdlatoR, eredményei dllnak, a tervezOR, rendelRezésére, melyeR segitségével
meghatdrozhatjdk a minimdlisan sziikséges bevonatvastagsigoRat.

A védBréteg Répzésénél a vas/acél alapanyag Rémiai dsszetétele (szilicium és foszfor tartalma) meghatdrozd jelent8séggel bir.
Ezen Kivil az adott acélszerkezet geometriai KialaRitdsa, és feliileti minbsége is befolydst gyakorol a horganybevonat
tulajdonsdgaira. A fentieR, érzéReltetése érdekében jelenlegi lapszdmunkban igyeRsziink, dsszefoglalni az ezzel Rapcsolatos
legfontosabb tudnivalékat. Az eqyes tényezdRet mds lapszdmainkban részletesebben ismertettiik, de még t6bbszor vissza fogunk,
térni a Rérdésre.

AmiRor eqy adott acélszerRezet tiizifiorganyzott Rivitelben Résziil, semmi esetre sem szabad megfeledkezni a megfelel§ bevonattal
ellitott Rgt6-6s RapcsolelemeR, megvdlasztdsdrol sem. Amennyiben til vékony a Rotdelemen a horganyréteg vastagsiga
(gatvanizdlt csavarok), akRor az acél alapanyag id6 eltt rozsddsodni Rezd, ezzel veszélyeztetve az acélszerkezet dllapotdt.
Ennek megfelelben a tiizihorgany bevonattal ellitott acélszerkezetekfiez, csakis tiizihorganyzott Rjtbelemek ajinlottak,

A tiizihorganyz6 vdllalatoR tevéRenysége sordn szdmos és soRszor ismétlBdd tervezési, vagy gydrtdsi hibdval, hidnyossdggal lehet

taldlRozni. Ezek alapvetben befolydsolhatjdk, a terméR minbségét és a Rorréziovédelem Roliségét. Az ilyen a hibdR a felismerése,

7w s

elkeriilése_fontos teendGje az acélszerRezet tervezd és gydrtd vdllalatoRnak, melyhez a tiizihorganyzd vdllalatoR szivesen adnak,
tandcsot.

2015. mdrcius 06.

Magyar Tiizihorganyz ok Szervezete

Szakmai Bizottsiga

FIGYELEM: A lapban k&z6lt informacidkat — az aldbb kozolt korlatozasokkal - minden olvasé sajat elhatarozasa szerint hasznalhatja fel, az ebbdél eredd esetleges
karokért a kiadé nem vallal semmiféle felelGsséget. A folyodiratban kozolt cikkek, fényképek és dbrak mas kiadvanyban, nyomatott és elektronikus termékben
torténd felhasznélasa, vagy barmilyen mdédon torténd publikaldsa, kozlése csak a Magyar TUzihorganyzdk Szervezete irasos engedélyével torténhet.
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Acélszerkezet gyartéok lehetoségei a tlizihorganyzassal
kapcsolatos extra koltségek megeldzése érdekében

Egy tlzihorganyzott acélszerkezetek piaci értékesitésének lehet6ségeit nagy részben az alapanyag és
gyartasi koltségei hatarozzdk meg. A fellletvédelmi koltségek adott szerkezet fajlagos fellletétdl
fliggben valtoznak, azaz minél nagyobb a termék feliilete és vastagabb a védGréteg, altalaban annal
nagyobbak lesznek a bevonatra forditandd kiadasok. A festéssel ellentétben, tlizihorganyzasnal az
acél alapanyaganak mindsége (kémiai Osszetétele, feliileti allapota) dontéen meghatarozhatja a
végsG koltségeket. Valamennyi koltségosszetevé estében a tervezbnek, gyarténak meghatarozo
lehetGségei vannak.

A tlizihorganyzdsért (bérhorganyzdsért) fizetendd Gsszegek befolydsoldsdnak
lehetdségei

A horganyzd Uzemeknél fellép6 kozvetlen (lUzemi) koltségek legnagyobb hanyada a
horganyfelhaszndlasbél adodik, amely a horgany vildgpiaci dranak alakuldasatél és a
termékszerkezett6l figgben valtozik. A nagykereskedelmi horganyar mindenkori bazisa a londoni
fémt6zsde (London Metal Exchange — LME), mely t6zsdei arra még egyéb koltségek és jutalékok is
rakddnak. Azokndl a horganyzo vallalatokndl, melyek negyrészben vékonyabb acéltermékeket vonnak
be horgannyal, magasabbak az egységkéltségek (Ft/kg), mig forditott esetben joval alacsonyabbak
lehetnek, de természetesen a bérhorganyzasi drak is igazodnak hozza. Ez az érték a teljes koltség 30,
de akar 50-60%-a is lehet, a horgany beszerzési dra, illetve a valutaarfolyamok fliggvényében. Mivel
egy-egy acélszerkezet fajlagos felliletének nagysaga az altaldban nem vdlasztas kérdése, ezért mas
tényez6kben kell keresni a koltségmegtakaritas lehetGségeit. Ezeket a megtakaritasi lehetGségeket
foglaljuk Ossze 1. dbrankon. A felsoroltak akar komoly mértékben eltéré horganyzasi dijakhoz
vezethetnek, melyeknek kiilondsen nagy jelent6sége van egy-egy tobbtiz, vagy tobbszaz tonnas
projektnél, ugyanis a horganyzasi dij fizetése a termékek horganyzott tomegének megfeleléen
torténik (Ft/ tlizihorganyzott témeg), azaz vékonyabb horganybevonatnal alacsonyabbak lesznek a
horganyzasért kifizetend6 6sszegek.

Koltségtényez6 Megjegyzés
1. Az acél szilicium (Si) és foszfor (P) tartalma Altalaban konnyen befolyasolhatd.
2. A termék feliiletének érdessége Gyartasi technoldgiatdl fugg.
3. A termék kialakitasa (liregessége) Fligg a technoldgiai nyilasoktodl, tervezési kérdés.
4. A termék kialakitasa (anyagvastagsaga) Tervezési kérdés.

1. dbra: Egy célszerkezet horganyzdsi kéltségeit befolydsoljdk a tervezd és gyadrté oldalardl

A tényezbket egyenként vizsgalva a kovetkezé megallapitasokhoz lehet eljutni.

1. Az acélokSi és P-tartalma:

A legnagyobb mértékben ez a tényezG6 befolydsolja a horganybevonat vastagsagat. Ugyanis a
termékek horganyfelvétele egyenesen ardnyos a kialakult horganyréteg vastagsagaval. Az
acélban lev6é otvoz6k bizonyos mennyiségeinél akar 2-3-szor vastagabb lehetnek a
horganybevonatok. Ezeket a tulzottan vastag rétegeket legtobbszor a sem a piac, sem pedig a
korréziés korilmények nem kovetelik meg, igy a tul vastag horganybevonat felesleges
pénzkiadast jelent. Az ezzel kapcsolatos informacidkat az MSZ EN ISO 1461:2009 és MSZ EN
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ISO 14713-2:2009 szabvanyok tartalmazzak. A kémiai Osszetétel miatt a horganyzasi
koltségek akar 10-15 %-kal is valtozhatnak.

2. Fellleti érdesség:
Ezzel a tényezbvel a legtobb esetben nem szamolnak. A kérdés ott és akkor mertil fel, amikor

az acélszerkezetek gydrtasa el6tt, kdzben, vagy utdna szemcse-, vagy homokszdérasos
felUlettisztitast alkalmaznak. llyenkor erGsen feldurvitjak a termékek fellletét, amely miatt
legaldbb 10-20 %-kal is megn6het a horganybevonat vastagsaga, ez szintén a bérhorganyzasi
koltségek novekedéséhez vezet. Ugyan ez a technolégia megkonnyiti a gyartasi technoldgiat,
am megnoveli a horganyzasi kéltségeket. Véleménylink szerint, csak akkor kell alkalmazni, ha
ez feltétlendl sziikséges. llyen esetek lehetnek példaul festékes felliletek, nagyon vastag és
tomor revével boritott acél alapanyagok, vagy erésen vakrozsdas, régi acélfelliletek. Kérdéses
esetben célszer( kikérni egy tlizihorganyzo vallalat szakemberének a véleményét. Ugyanis a
horganyzas el6tt kémiai fellilettisztitds (oxidmentesités) a legtobb esetben nem igényli ezt a
felUlettisztitast, a kereskedelmi allapotlan rozsdas, revés termékek minden gond nélkiil
horganyozhatok.
3. Atermékek lregessége:
A horganybevonat vastagsagat befolyasolja az a tényez6, hogy az adott munkadarab mennyi

id6t tolt a horganyolvadékban. Ez azt jelenti, hogy sok acélféleségnél minél hosszabb ez az
id6, anndl vastagabb lesz a képz6d6 horganyréteg, igy a fizetend6 horganyzasi dij is.
Zartszelvényes termékek, tartdlyok esetében mar a tervezésnél arra kell térekedni, hogy
megfelel§ helyre legyenek elhelyezve a horganyzastechnoldgiai nyildsok és 6sszes feliiletiik
minél nagyobb legyen. Kialakitasukra vonatkozd elveket szdmos kiadvany és interneten is
elérhetd informaciok tartalmazzdk (www.hhga.hu). Becsléseink szerint, ha tul lassan lehet
bemeriteni a horganyzékadba, vagy onnan kiemelni a termékeket 2-5%-kal megndvelheti a
horganyzasi koltségeket.
4. Az acél alapanyag vastagsdga:
A vastagabb fallal rendelkezé acélanyagokon vastagabb horganybevonatok alakulnak ki. Ezt

tdmasztja ala a gyakorlati tapasztalat. Ennek oka, hogy lassabban lehet Gket bemeriteni a
fémolvadékba, ott nehezebben veszik at a fémfiird6 hémérsékletét, igy 6sszességében akar
20-50%-kal is tovabb tarthat a horganyzasuk, mint vékony daraboknal. Ennek megfelel6en a
bevonat vastagsaga- ugyanazon az acélminfségen - joval vastagabb lehet, amely
megnovelheti a tlzihorganyzds dijat. Az acélanyagok falvastagsdganak meghatarozasa
statikai kérdés, a legtobbszor adott. A felsorolt szempontok figyelembe vétele mellett,
esetenként mégis gazdasagosabba lehet tenni a tlzihorganyzdssal korrézid elleni védelem
koltségeit.
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Acélszerkezetek helyes tervezése — kapcsold és kotéelemek
helyes kivalasztasa

Egy acélszerkezet korrdzidval szembeni feliiletvédelme megtervezésénél, kivitelezésénél arra kell
torekedni, hogy az objektum feliiletein mindenhol biztositsuk a sziikséges korrdzids élettartamot.
Ebb6l addddan, akar a festék, akar horganyréteget nézink, a minimalisan szlkséges
rétegvastagsagokat el kell érni. Idénként lehet taldlkozni olyan tlizihorganyzott acélszerkezetekkel,
amikor az egyes részeket 6sszekots kapcsoldelemekrél, csavarokrdl barnas-voros korrozidtermékek
folynak végig a sziirke horganyzott fellleten (1-2. képek).

N

2. dbra: Lekopott a galvanikusan 3. dbra: A csavaranydkon tul vékony
horganyzott csavarrdl a védéréteg volt a bevonat

llyenkor legtébbszor nem a korrdzids hatasokban kell keresni a problémat, hanem a tulzottan vékony
horganyrétegben.

Réviden a horgany korroéziojarol

A frissen tlizihorganyzott fellileten — amennyiben nem kapott 4&tmeneti védelmet — a leveg6 hatasara
gyorsan megindul a korrozio (oxidacid). A korrézidban a kitlintetett szerepe van a leveg6 nedvesség
tartalmanak. Rovid idén belil egy vékony, zdmmel cink-oxid és cink-hidroxidbdl allé korrdzidtermék
alakul ki a horganybevonaton. Attél fliigg6en, hogy milyen a levegé nedvesség és szennyezGanyag
tartalma, valtozik a korrézié sebessége. A kiilonb6z6 korrdzids klimakra (ISO 9223, ISO 9224), kitéti
vizsgalatokkal meghataroztak a korrézids sebességeket, és megdllapitottak, hogy az elsé évek
tapasztalati értékeket tablazatokba foglaltak és szabvanyokban jelenitették meg. igy az 1SO 9223 és
ISO 9224 dokumentaciokban olyan adatok allnak rendelkezésre, mellyel a horganybevonatok
élettartamat tervez6k konnyen tudnak szamolni. Ennek megfeleléen, egy kozepes (C3) korrozids
igénybevétel esetében, az elsé évtél kezdve a teljes elhasznalddasig egy folyamatosan csokkend
korrézidsebességgel (1 év utan: max. 2,1 um, 2 év utan: atlagosan max.1,85 um/év, 20 év utan:
atlagosan max.1,2 pm/év, stb...) lehet szamolni. Tehat a horganybevonatok korrézids vesztesége
idével fokozatosan csdkken. Otéves idétartam alatt dtlagosan legfeljebb 1,56 pm/év értékkel lehet
kalkulalni (ISO 9224:2012), igy az idGszakban a maximalis bevonatfogyds 6sszesen 7,8 — 8 um lesz. A
csavarok horganyfeliiletén levé atmeneti védelem némileg (8-10 hdnappal) megnovelheti ezt az
id6tartamot.
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A bevonatok vastagsdga meghatdrozo

Az egyes horganyzasi technoldgiadkkal nagyon kiilonb6z6 vastagsagu és szerkezetl horganyrétegeket
lehet elérni, melyre mar korabbi cikkiinkben is felhivtuk Olvasdink figyelmét (2. évfolyam 3. szam).
Elektrolitikus  tlizihorganyzas esetében (galvanizdlasnal) atlagosan 2,5..5 um vastag
horganybevonatot visznek fel a kotGelemek feliiletére. Amennyiben a fémbevonaton valamilyen
atmeneti korrézidovédelmet is alkalmaznak, akkor C3 korrézids kategéridban, a legjobb esetben is 5-6
éves bevonat élettartammal kell szdmolni.

A fentiek miatt — kiiltéri igénybevétel esetén — ajanlott tiizihorganyzott kot6elemeket alkalmazni. Az
ilyen technolégidval bevont csavaroknal, anydknal, alatéteknél a minimalis, atlagos horganybevonat
vastagsag 50 um kell, hogy legyen (EN ISO 10684).

Tlizihorganyzott acélszerkezetekhez tiizihorganyzott kétéelemeket

A technoldgia soran a bevondsra keriil6 csavarokat, anyakat és alatéteket ,0mlesztve” kezelik. A
horganyzas el6tt felllet el6készités soran a kotéelemeket fémkosarakba ontik és ebben toérténik a
fellletik megtisztitasa. Ugyanezt a technikat alkalmazzdk a fémolvadékba merités soran is azzal a
kiegészitéssel, hogy a horganyflird6bdl torténd kiemelést kovetéen az 6mlesztett aruval teli kosarat
egy centrifugdba helyezik és a felesleges horganymaradvanyokat eltavolitjdk a kotSelemek
fellletérdl, majd ezutan a teljes adagot meleg vizben lehdtik. Az igy nyert horganybevonat matt

szlirke vildgosabb, vagy sotétebb arnyalattal (4-5. dbra).

4. dbra: Tizihorganyzott csavarok 5. dbra: Tizihorganyzott
6mlesztve csavaranydk kiilénféle méretben

Tlizihorganyzott felllettel jelenleg M8 mérettdl M64 méretig szabalyozza a szabvany (EN ISO 10684)
a mindGségi kovetelményeket.
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Az anyacsavarok esetében az anydkat
menet nélkali kivitelben
tlizihorganyozzak, mivel a mentekbdl

utdlag nem lehet megfelel6
technoldgiaval eltdvolitani a
horganyfelesleget. A horganyzast

kovetéen automata berendezéseken
végzik el a menetfarast. A csavar és az
anya  Osszecsavardsat kovetSen a
csavaron levé horganybevonat
katédosan védi az anyamenet

vasfellletét a korrdzidval szemben.
Tokéletes védelmet biztositva a csavaros
kapcsolatnak (6-7. dbra)

6-7. dbra: Tiizihorganyzott csavaranydk kiilénféle méretben

A tlizihorganyzott kotGelemek évtizedek elteltével is megbizhaté korrézidvédelemmel rendelkeznek,
biztositva a csavaros kapcsolat stabilitasat.

A nem optimadlis acélszerkezeti konstrukcidk karos
kovetkezményei

A nem optimalis acélszerkezeti konstrukcidonak neveziink, a horganyzasra el6készitett termékeken,
minden olyan szerkezeti kialakitast, amelyek a tlizihorganyzo lizemek altal kiadott és elfogadott, vagy
szakirodalomban leirt szerkezeti megoldasoknak nem tesznek eleget. Ezek lehetnek konstrukcids
hibak, amelyeket a tervezéskor kell kikiiszobolni, vagy egyszer(i technoldgiai nyilassal kapcsolatos
hidnyossagok, amiket a horganyzasi eljaras elStt meg lehet sziintetni.

III

A horganyzé lizemek ,hozott anyagbdl” dolgoznak, bérmunkat végeznek, ezért az esetek
tobbségében a beszallitdskor szembesiilnek a szerkezeti hibakkal. A kapcsolatfelvétel az Gizemekkel a
technoldgiai kialakitas érdekében nem elterjedt, ritkdn élnek ezzel a lehet6séggel a megbizék. A
technoldgiai soron emberek dolgoznak, akiknek a munkabiztonsagardl gondoskodni kell, még akkor

is, ha manapsag a verseny kockazatos termékek horganyzasara kényszeriti a vallalatokat.

A felsorolt okok és a probléma jobb megértése érdekében kiilon kell valasztani és csoportositani a
hibdkat a megel6zés hatékony kivalasztasahoz.

1. A szerkezet ,tulméretes”, nem fér bele a horganyzékddba. A magassagra és hosszra
tulméretes termék kezelése bizonyos hatarig megoldhaté, amit a horganyzdval el6re kell
egyeztetni. A tulzottan széles méretre viszont nincs megoldds, meg kell bontani a terméket,
hogy beférjen a kadba. A kétszeri martas esztétikai problémakat is felvett, mindamellett
szabvanyon kiviili, vagyis a bevonattal kapcsolatos, rogzitett paramétereket, csakis el6re
megallapodott mértékben lehet szdmon kérni. Tulméretes szerkezetnél a deformacid
veszélye is nagyobb, mert a fird6ben Iév6 részek horganyzasi, mig a még szabad levegén
|év6 részek kornyezeti hGmérsékleten vannak (8. dbra). A hétagulasi kilénbségekbdl adodo
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méretvaltozasok jelent6s fesziiltségeket halmoznak fel a termék szerkezeti elemeiben,
aminek torzulds, geometriai valtozds, egyes esetekben torések, vagy hegesztési
varratfelszakadasok lehetnek a kovetkezményei.

2. Akar rudszerl, vagy Osszetett szerkezeteken legaldbb a két merGleges tengelyre
szimmetrikus elosztdshoz kozelitsen a belsé fesziiltség. Amennyiben a fesziltségek
asszimetrikusak, a horganyzas hémérsékletén az acélban csokkend folyashatar miatt a belsé
feszliltségek oldodasakor vetemedések keletkeznek. Ezek lehetnek akdr nem megfeleld
hegesztési sorrend, nem azonos erdsségl hegesztés illetve eltéré fliz6varrat kiosztas.
Adddhatnak hibdk a szimmetria tengelyhez képest szemkozti acélszerkezet részek eltérd
anyagvastagsagabdl, profilméretébdl, vagy tipusabdl. Gyakran taldlkozhatunk egy oldalra
felhegesztett elemekkel is, ahol a tartdk jelentésen elhajlanak a horganyzds h6mérsékletén
(9. abra).

8. dbra: Kétszeri mdrtds 9. dbra: Egy oldalra hegesztett
labak miatti elhajlds

A megoldas a problémdra az el6re megtervezett és szabdlyosan kivitelezett hegesztési
sorrend, az azonos anyag tipusok haszndlata, a csavarkotések haszndlata egyes szerkezeti
elemek dsszekapcsolasara.

3. A termékeket a legmegfelel6bb horganyzasi helyzet figyelembevételével uUgynevezett
horganyzé készilékekre kell felhelyezni. Ehhez felakasztashoz alkalmas furatra, filre, vallra
van szilikséglink, amely nagy biztonsaggal képes a terméket a technoldgiai folyamat alatt, a
megadott helyzetben tartani. A furat mérete a legnagyobb probléma, mert gyakran nem
lehet annyi szamu acélhuzalt beleflizni, amely biztonsagosan elviseli a termék tomegét (10.
abra). A sz(ik furatokba a huzalt, a horganyzas lagyforrasztassal kitolti, és utana nem lehet
eltavolitani.
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10, dbra: Rosszul elhelvezett, kismeé re bl furat felkdréshez 11. gbra: Vastag véglermezen

kizrmé redd furatolk

4. A technoldgiai nyilasok méretére vonatkozdan tablazat késziilt, amely- altaldnossagban ad
Utmutatdst (kordbbi szamunkban kozoltik). A beszallitott termék Ureges részének
keresztmetszete és hossza hatdrozza meg a belsé térfogatott, ami alapjan lehetséges a
megadottnal kisebb furatokkal ellatott szerkezetet is elmeriteni. Gyakran felvet6d6 kérdés a
beszallitok oldalardl, hogy a legutébb megfelelének itélt furat a legkdzelebbi beszallitasnal
nem felel meg. A valasz az elGbbiekben elmondottakban kereshet6. Az azonos
keresztmetszetl, de hosszabb, vagy kedvezétlen horganyzasi helyzetbe keriilé terméknek
nyilvdn nagyobb bedémld nyildssal kell rendelkeznie a biztonsagos elmeriilés érdekében.
Nagyobb nyilds szlikséges a vastagabb anyagbdl késziilt elemekre vagy talplemezekre,
amelyekre a bedmlé furatokat helyezziik, mert meritéskor a hideg (60-100 °C) anyagra
ugymond ,rafagy a horgany”, és a felolvadasig nem engedi feltéltédni az Giregeket, amely
szintén a termék meguszasat okozhatja (11. dbra). Ezekben az esetekben felég a folydsitd
szer és bevonathidnyok keletkezhetnek.

5. A furatok elhelyezése szintén klasszikusnak mondhaté probléma. A legegyszer(ibb elv, hogy a
technoldgiai folyadéknak, beleértve a horganyt is, a termék minden pontjaval érintkeznie
kell, illetve maradék nélkil tdvozzon, mert a visszamaradt folyadék a forrd firdével
érintkezve, robbanashoz vezet. Teljesen egyértelm(, hogy ezt a feltételt, csak akkor tudjuk
kielégiteni, ha a folyadékokat és a gdazokat is egy sarok pontra koncentraljuk. Vagyis a
kozépre, nem sarokpontra vagy attdl tavolra elhelyezett nyildsok haszontalanok, nem toéltik
be a funkcidjukat (12. 4bra). Lehet6leg minden sarkot nyissunk meg, mert a terméket a
horganyfird6ben mozgatni kell, hogy a horgany atoblitse, és elGsegitse felszinre jutni, a
horganysalakok és a szennyez6déseket

13. gbra: Szennvezett felil el

12, dbra: U fureror kelle s farmi fiobboldali vukay i L. i
termék (papircimbe, ragaszial




TUZIHORGANYZOTT ACELSZERKEZETEK 2015. februar

6. Lemezzel boritott, keretes termékek vetemedésével mindig szdamolni kell és mértékét el6re
nehéz megjdsolni. Annyi bizonyos, hogy a gyors merités jelentésen befolyasolja a
végeredményt, csokkenti a deformaciét. Ehhez azonban a lemez kereteinek kialakitasa
alkalmas legyen a gyors merilésre. Vagy nyitott szelvényeket haszndljunk, vagy a zart
szelvényeket, csoveket b6 furatokkal lassuk el, esetleg nyitott végeket, teljes keresztmetszet
nyilasokat alkalmazzunk.

7. Nem konstrukcids kérdés, de nagyon gyakori hiba a feliileti szennyez6dés. A horganyzas el6tt
minden termék vegyi kezelésen esik at. Az el6kezel6 folyadékok, az asvanyolajbdl készitett
kendolajok, zsirok és oxidok eltavolitdsara alkalmasak. Nem alkalmasak viszont szilikon
olajok, hegesztési ho6tSl rdégett kokszos olajok, ragaszték, vagy festékek és eszek
szarmazékainak lebontdsara és egyben letavolitdsara (13. abra). Ezeken a helyeken
bevonathianyok lesznek, mert a horganyzashoz a feliilet nincs el6készitve.

A kell6 odafigyelés és néhdny fontosnak itélt szabaly betartdsa jelent6sen noveli a bevonat
minGségét és javitja killemét. Javitja a megrendel6 és horganyzo elismertségét a szakmaban, hosszu
tdvon tobblet megrendelést eredményez, amely minden résztvevé kdzos érdeke.

A Magyar TlGzihorganyzdk Szervezete ONLINE SZAKFOLYOIRATA
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Kézikonyv acélszerkezetek tervezéséhez és gyartasahoz

A Magyar Tiizihorganyzék Szervezete — TUZIHORGANYZOTT
ACELSZERKEZETEK cimmel - 2013. decemberében jelentette
meg legljabb kiadvanyat, mely korlatozott szdmban még
o néhany példanyben elérhet6 az egyesiiletnél. Ezzel, az A/5
TUZIHORGANYZOTT méretli, keményfedeles kézikbnyvvel sok szakember szdmara
ACELSZERKEZETEK kivan segitséget nyujtani a szervezet. A konyv 72 oldalon, 19 db
tablazattal és 61 db szines képpel mutatja be azokat a
tudnivaldkat, melyet a tlzihorganyzott acélszerkezetek
tervezésével és gyartasaval foglalkozd valamennyi
szakembernek fontos tudni, de nagy haszonnal forgathatjik
maguknak a tlizihorganyzé izemeknek a szakemberei is, illetve
valamennyi érdekl6dé.

A gyakorlatban alkalmazdékon kivil ajanljuk a kézikényvet a
felsGoktatasi intézményekben tanuld hallgatésag szamara is,
ugyanis munkajuk sordn nem nélkiilozhetik majd a korszerd,
tlizihorganyzott  acélszerkezetek  kialakitasara  vonatkozoé
K& kB vy aus| sorkesetek toruasesahior legfontosabb tudnivalékat. A kisméretl konyv téritésmentesen

tiizihorganyzésnak megfeleld korldtozott szdmban még megrendelhet6 a Magyar

technoldgiai kialakitasahoz . , ., , .
Tlzihorganyzék Szervezeténél (www.hhga.hu), és valamennyi

tagvallalatanal.
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A helyes tervezés és gyartas alapvet6en meghatarozza a
tGzihorganyozott termék felhasznalhatosagat

A nagyméret( acélszerkezetek konstrukcios kialakitdsa és anyaganak megvalasztasa alapvetéen meghatdrozza
a szerkezet horganyzas utani mindségét. A nem megfeleld szerkezeti kialakitas az egész acélszerkezetet
elcsufithatja, a rosszul megvalasztott kot6elemek korrdzids karokhoz vezethetnek.

A galvanikusan horganyzott kapcsoldelem beépitése — Amennyiben tul kicsi furatokat vdlasztunk (#<6 mm),
tartos kiiltéri igénybevételnél nem ajdnlott megoldds. féleg vékony anyagokndl a lyuk eltémddik horgannyal.

A szogacél sarkandl elmaradtak a technoldgiai nyildasok, Tul nagy vastagsagkiilénbségli részeket hegesztettek

mely légzsdkhoz vezetett. dssze, mely a vékony elem meg hulldmosodott.
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A tozsdei horganyar alakulasa 2014.07.- 2014.12.
honapokban

A megadott arak a londoni fémt6zsde (LME: London Metal Exchange) nagytisztasagu (SHG Zinc) havi eladasi
arait mutatjak.
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