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Tisztelt Olvasoink!

A tiizihorganyzd iizemeRnél nap, mint nap taldlRozhatunk, ofyan termékekRel, melyeR, szerencsésebb, -- a horganyzdsi
technoldgidnak jobban megfelel§ RialaRitdsdval - toRéletes minbségii horganyzott drut Raphattunk volna. A tervezdR-gydrtoR,
folyamatos tdjéRoztatdsa, az ismereteR elsajititdsa Kitarté munkdt igényelneR minden érintett félt6l. Annak, ellenére, hogy a
RonstruRcids irdnylevek eqyszeriieR és kRizérthetGk, mégis rendre megjelennek a hibdsan tervezett, vagy gydrtott acélszerRezeteR,
melyeR esetenként Romoly gondoRat is oRozhatnaR,

Szinte hétr6l-hétre Rlasszikus problémaként jelennek, meg a véRony lemezeRbS[ gydrtott termékek mindségével Rapcsolatos
Kifogdsok, nézeteltérések, A hiba oRginak, megériése eqyszeri, igy Ronnyen elkeriilhets, ezért rendszeres megjelenése
mindenképpen indokolja, hogy internetes folyéiratunkban is foglalRozzunk a kérdéssel.

Egy-eqy tiizihorganyzott acélszerkezetbdl Részitett [ftesitmény szép, homogén Répet mutathat, ha a Rorrozié elleni védelem
eqységes és stabil. Szdmos esetben taldlRozunk olyan felvetéssel, illetve gyaRorlati példdval, amikor a tiizihorganyzott acélt dssze
Rell, vagy kellene épiteni mds fémmel, mely ilyenRor fogas Rérdésként jelenik meg. Korrézidelméleti megfontoldsoR alapjin, hosszii
évtizedes tapasztalatoRRal megerSsitve, igyeRsziink, bemutatni a galvdin-, vagy mds néven RontaRt-Rorrézids oRoRat és
Rovetkezményeket, tovdbbd tandcsoRat adunk a Rilonbozd fémeR lefetséges és javasolt dsszeRapcsolisdrol. Fontosnak tartjuk a
Rérdés felvetését, hoqy elReriilhiessiik, a kdros RovetRezményeRet. Bizunk, benne, fiogy hasznos informdciokkal tudjuk, ellitni a
tervezdRet és felhaszndlokat egyardnt.

Amikor ,horganyzdsrol” beszélink, elfordulhat, hogy nem mindenki ugyanarra a technoldgidra gondol. Folydiratunkpan
igyeksziink, tisztdzni ezt a fontos kérdést. Ez Kiilonosen [ényeges a tervezdR, szdmdra, hogy az acélszerkezeteR, miiszaki
specifikdciiban egyértelmilen hivatRozni tudjanak az elSirt horganyzdsi technika (bevonat) pontos nevére és szabvdnyszdmdra.
EzeRkel az adatoRRal félreérthetetleniil tisztdzni lehet az adott védGréteg minbségét. Egyes horganyzdsi tipusok nem biztos,
hogy azonos védelmi értéket képviselneR, sem Rorroziddllosdg, sem pedig mechanikai tulajdonsigaiR, teRintetében, ennek,
egyértelmii tisztdzdsdhoz is probalunk, segitséget nyijtani mostani lapszdmunkban, melyneR, tanulmdnyozdsihoz Rellemes
1d6toltést Rivanunk,

2014. jiunius 30.

Magyar Tiizihorganyzok Szervezete

Szakmai Bizottsiga

FIGYELEM: A lapban koz6lt informacidkat — az aldbb kozolt korlatozasokkal - minden olvaso sajat elhatarozésa szerint hasznalhatja fel, az ebbdl eredé esetleges
karokért a kiadé nem vallal semmiféle felelGsséget. A folyodiratban kozolt cikkek, fényképek és dbrak mas kiadvanyban, nyomatott és elektronikus termékben
torténd felhasznélasa, vagy barmilyen mdodon torténd publikaldsa, kozlése csak a Magyar Tzihorganyzdk Szervezete irasos engedélyével torténhet.
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Acélszerkezetek helyes tervezése — lemezszerkezetek
megfelel6 kialakitasa és a tapasztalatok

A tlzihorganyzas technoldgiandl minden termék tipusatol, jellegét6l, kialakitasatdl,
anyagvastagsagatdl fliggben, eltérd kezelést igényel. Ez a kezelés, a lemezszerkezeteknél elsGsorban
a flggesztés modjara és a martasi technikdra vonatkozik. Mint ahogy azt mar tobb esetben is
emlitettik, a tiizihorganyzas az acéltermék 450 °C-os horganyolvadékba meritése. Ezen a
hémérsékleten jelentésen megvaltozik (lecsokken) az acélok folydshatara, szilardsaga, amelynek
kovetkezményeként a szerkezet alapanyag gyartasakor, illetve a termék kialakitdsa alatt bevitt belsd
fesziiltségek részben leépiilnek és vetemedéshez, kiros deformacidhoz vezethetnek. Magdban a
lemezben is vannak a hengerléskor bevitt belsé fesziltségek, amelyb6l a horganyzds soran
vetemedés lehet, ez elsésorban a lemez hullamosodasaban jelentkezik.

Ahhoz, hogy jobban megértsilk a lemezbdl késziilt termékek horganyzdsaval kapcsolatos
tudnivaldkat, célszer(i csoportokba szedni a terméktipusokat. A legegyszer(ibb a tablas lemez
horganyzasa, mert itt csak a martds sebessége az, ami dontéen befolydsolja a deformaciét. A gyors
bemeritésre azért van sziikség, mert a fird6ben |évé rész nagyon gyorsan a horgany hémérsékletére
emelkedik, mig a kint 1év6 részek még kornyezeti hémérsékleten lehetnek, igy a h6mérséklet
kiilénbségébdl adddd, hétaguldsi nyulas kiilénbség mértéke jelent6s belsé feszilltséget okoz a
lemezben. A felmelegedés mértéke, ideje fligg az anyagvastagsagtol, vagyis minél vékonyabb
lemezzel van dolgunk, anndl nagyobb a deformacids veszély. Nagyon fontos, hogy a lemezzel mas
termék nem lehet ugyanazon horganyzé késziiléken, azaz csak abban az esetben, ha a vastagsaga és
kialakitdsa nem gatolja a lemez meritéséhez sziikséges technoldgidt. Az elmondottak akar fé
szabalyok is lehetnek, amit be kell tartani a lemezszerkezetek horganyzasandl. Hidegen hajlitott
szogacélok, ,U” ,Z2” és ,C” szelvények esetében fontos a szalirdny (a lemez hengerlési iranya),
amelynek azonosnak kell lennie a szelvények hosszirdnyaval. Az irdnyokat anyagtakarékossagi okok
miatt sem célszer( felcserélni, kiulonosen akkor, ha szerkezetet készitiink az elemekbdl, mert
megfelel§ horganyzdi technoldgia esetén is vetemedések fognak jelentkezni. A leggyakoribb ilyen
jellegl hibdkkal a ,Z” szelvényekbdl készitett zsalus szell6z6knél taldlkozhatunk, ahol a szaliranyok
valtozasai horganyzds utan jol lathatéak, mert a hengerlési irdnnyal merélegesen gyartott elemek
elvetemednek (1. dbra).

1. dbra: Zsaluszerkezet deformdcidja 2. dbra: Keretes
szerkezet
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A terhelhetGség novelése érdekében, aknafeddknél, jarofellleteknél alkalmazott bordaslemezeket,
gyakran latnak el merevit6 bordakkal. A hegesztéssel kialakitott fliz6varratok, huzoéfesziiltséget
indukalnak a lemezben, amelyek novelik a termék belsé fesziiltségét, a lokalis anyagfolyasok pedig
deformaciét okoznak. Amennyiben a bordak anyagvastagsaga jelentGsen nagyobb a lemeznél, akkor
a felmelegedése is késGbb kovetkezik be, aminek a hdétaguldsi kilonbséghdl adédd tovabbi
fesziiltségnovekedés a kovetkezménye lesz. A legtobb problémat a merev keretbe foglalt lemezek
jelentik. A zartszelvény keret (2. abra), mivel lreges és altaldban kis nyildssal rendelkezik, lassan
meril el, hosszira nyulik a martas ideje. A nyitott, melegen hengerelt szelvényeknél a keret és a
lemez anyagvastagsdag kiilonbsége okozhat gondot. Mindkét esetben torekedni kell a gyors meritésre,
a zartszelvények végei nyitottak legyenek, illetve jelentds anyagvastagsag kilonbséggel ne épitsiink
Ossze keretet lemezzel. Amennyiben a keret jol kialakitott és alig van anyagvastagsagban kiilonbség,
akkor a lemez csekély mértékben hullamosodik (3. dbra).

4. dbra: Lemezszerkezet minimadlis 3

dbra: Az oldalain merevitett utdnfuto

deformdcidval

A legtobb lemezelt szerkezetet, vagy lemezbdl késziilt terméket a jarmU felépitmények és utanfutdk
gyartdsanal készitenek a megrendelSk. Célszerl a lemezeket préselt, hajlitott merevité bordakkal
ellatni, ami tokéletesen meggatolja a vetemedést (4. dbran az oldallemez).

Ugyancsak megoldds lehet a kovetkez6 javaslat, amit
kifejezetten ezeknél a termékeknél alkalmaznak. llyenkor
a zartszelvény keretre peremezett furatokkal ellatott
lemezt hegesztenek a jarmlvek csUszasmentes
feldllasdhoz. A mddszer a lemeznek kell6 merevséget
kélcson6z  haszndlat sordn, de a horganyzas
hémérsékletén is meggatolja a vetemedést (5. Fotd). A
kialakitdas nemcsak a peremek merevsége miatt elGny0s,
hanem azért is, mert a furatok a lemezben keletkezé zart

eréfolyamokat megszakitjdk és a furatok nyudlasaval,

5. dbra: Lemezszerkezet minimdlis kismértékd torzuldsdaval biztositjak a termék egysikisagat.

deformdcidval
n-m
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Tilzihorganyzott acélszerkezetek 6sszeépithet6sége mas
fémekkel

Tlizihorganyzott acélszerkezetek klasszikus alkalmazasi teriilete a légkori, els6sorban kiiltéri
igénybevételek. A szerkezeteket ér6 korrdzids hatasok jellemzgit és csoportjait az MSZ EN ISO 14713-
1:2010 szabvany 1. tablazata foglalja magdban, melyet a korrézid elleni védelem tervezésénél lehet

7n bevonat hasznalni. Mds-mas fém, vagy fémotvozetek

kiilonboz6 korrdézids klimakban eltéréen
viselkednek, rezisztencidjuk - (korroézids

Elektrolit

Elektrolit

ellendlldasuk egy adott igénybevételnél)
Katodfalifet leginkabb flgg a fém kémiai
tulajdonsagaitdl és a rajtuk képz6d6 oxid

jellemzGit6l. Szokasos légkori hatasoknal
minden esetben a korrézié lefolydsaban

nagy szerepet jatszik a viz, mint elektrolit

Réz lemez horganyzott csavarral jelenléte (para, esd, hd), ezért jellemzGen
(Kontakt korrdzid) elektrokémiai korréziéval kell szamolni,

6. dbra: Kontakt (galvdn) korrzid elve mely bonyolult kémiai-fizikai folyamatok

utjan zajlik. Az elektrokémiai korrdzids

KONTAKTKORROZIO KUL ONFELE FEMPAR OKNAL
x . Fémpérok (B) folyamatok ,fGszerepléi” - a legegyszerilbb
B - _ — oy ;. ,
"I elzl El=]-|% esetben — a korrézidban érintett két
E ] HE
£ L IHRHHEEEE = . . s . Iy
ge HEAEHEHEEEBRE felUletrész (andod és katdd), a két fém
EE EE ] E o|E
ZIE°|Bl2|z2|B|B|° z .. .
3= HEHBEEEH 2 - kozotti feluletet kitoltS elektrolit, illetve az
g it g &
< elektrolitban és a fémekben folyé korrdézids
kicsi ele|e|e|e|e|e|e|e|e|e , . . .
Megnézium &hiéizet |nagy| |m|m|mle |e |e |e |e|e | |e aram. Az azonos jellemz8kkel rendelkez8
Kicsi |m ale|e|s|e|e(e|2 (=& , , , . ,
Cirk regyls | |2 s |s = |= s s = = |= fémek  (fémrészek) kozott  szokdsos
Eicsi [m [a mie |e|e |e|e|e|e |&e L, e , , .
Téiziborganyzottacd |regy|a |a | |a |a |a |a |a |a |a |a |s korrézidsebességgel lehet szamolni (pl.
pemimvm étviest | romrTe Lo Tol Te Te Tolmle o T e tlizihorgany bevonat korréziéja, MSZ EN 1SO
kicsi |2 |a |& [= m|e |e |g [e |2 |e , .
seenezstiat  |remla s lale ] l2le oo e lale 14713-1:2010), mely a fémfellleten
kicsi (= |8 |a |8 |8 2 |ele |e (e |e . s . , 7 s _ ez z
Gyengénotazatt st [reey To To Ta Te To T o T2 Te To [o < kialakulé6 mikro-méretli korrdzios cellak
kicsi (2 |2 |a s [a |m e |e (e e | sz 2
nciiboting  |regyle e Lo la o | Lo la s sokasagaval modellezheté, ezekben
kicsi (2 (3 |& (= |2 |= m|m|e (& L.z z 7 4
i PR PRPRPRFNE . korréziés aramok folynak, és nagyjabdl
. oelis s 8885 s L 88 egyenletesen zajlik a fém oxidacidja. Am, ha
Clom nagy|e |a |a s [a |8 [m|s g g
. icsi s |s s s fsfs | |s]s anyagi minGséglikben eltér6 fémeket
On nagy (s |8 |a (s |3 |8 |8 [m]a
. 7
wicsi|s |s jalsjs s | |mim]e épitliink Ossze (azok fémes érintkezésekor)
Rez nagy|a |a |a |8 [a |a |8 a|m ]
wisi (s (s (afs| |2 |a] [a]s gyokeresen megvaltozhat az egyes fémeken
Fozsdamentes acel |nagy|a |a [mfs |s |a |a [m|m|m]s , , ; Lo,
L — a folyamatok sebessége és igy a korrézid
BILiiiziis s mértéke, kiterjedése. llyen eltérd anyagi
’
M. Widradie RROMAZIE 3 vERQERTEMnak [nagy nedvessdgiamamy kizegnen )
dl Alassony komazkiE 3 vizsgaR Rmnsk, vagy egyakakin nem koroda bak m|n65ég(j fémek ésszeépitéSére pé|daként
For i Zink s°amR sy Seratung Feusner zirk an, Ddssaigon! Dewsschiln).

hozhatd fel az rézlemez Osszeépitése

horganyzott csavarokkal (6. abra). llyenkor

7. dbra: Az egyes fémek 6sszeépithet6sége . (it i gy .
Z egyes f zeep! g tipikus kontakt-korrézié jatszédik le a két

< sz
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amennyiben az anddos (fémoldddasi) folyamatokat semmi nem akadalyozza (pl. passzivalddasra valo
hajlam). Az anddos fém degradalédasanak mértékét jelentésen befolyasolja még az andd/katdd
fellletek aranya is, mely a korrézids aramsl(iriséggel fugg ossze. Kis felulet(i anéd/nagyfellleti katéd
aranyoknal még gyorsabb a korrézié az elfogyé fémen (andd), mig forditott esetben csdkken, sét
elhanyagolhatdéva valhat, de ennek mértéke fligg az érintkezé fémek kémiai tulajdonsagaitdl. Az
egyes szerkezeti fémek 0sszeépithetGségéhez a 7. dbra nyujt segitséget.

Amennyiben valamilyen okbdl nem lehet betartani a javasolt aranyokat és feltételeket, a kilonb6z6
fémeket el kell szigetelni egymastdl (pl. festék, vagy mlianyag réteggel), vagy a teljes kapcsolatot
(fémpart) meg kell védeni a korrézids hatasoktél.
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Nem minden horganyzas azonos a tlizihorganyzassal!

Minden korréziovédelmi eljarast ott célszerl haszndlni, ahol az adott alkalmazasi feltételek
tdmasztotta kovetelményeknek miszakilag, gazdasagilag és a piaci szempontokat is figyelembe véve
a legjobban megfelel.

A miszaki tulajdonsagokon elsGsorban a bevonat kornyezeti hatdsokkal szembeni ellenalld
képességét értjik. Ebbe a gondolatkdrbe a korrézidés agensekkel szembeni viselkedését, illetve a
kornyezet hatasaként esetleg fellép6 mechanikai igénybevételeknek térténé ellenallasat soroljuk. Az
el6bbi a bevonatot alkoté fém(ek) kémiai tulajdonsdgaival fliigg 6ssze, mig utébbit a véddéréteg fizikai
jellemz6i hatdrozzdk meg. A ,horganyzas” szé alatt tobbféle technoldgiat is érthetiink, melyekkel
képzett bevonatok tulajdonsagai lényegesen eltérhetnek egymdstdl (8. abra), igy ennek megfelelSen,

e

az ajanlott felhasznalasi teriiletiik is eltéré lehet.

Bevonat S 2 A bevonat AR z
FALA : Otvozet-réteg Py Eljaras Szabvany
Eliaras neve vastagsag* 3 felépitése, od .
J (um) az alapfémmel dsszetétele technikaja szama
Darabaru horganyzas o EN ISO
50...150 van 2L m bemerités
v —
8 (szakaszos) 5 N fémolvadékba, 1461
| Cs6horganyzas BT majd kiemelés
S | (zakaszos) 50...100 van 564 EN 10240
2 23
@ | Széles szalag horganyzas 15,25 van 'g QC; = EN 10326
D | (folyamatos) S E @ EN 10327
_8 Keskeny szalag horganyzas g% g) athuzas
< y g horgany. 20...40 van £ 8 < fémolvadékon
\g (folyamatos) 9 © EN ISO
z, Z N
= | Huzal horganyzas > © 10244-2
folyamatos 5...30 an
. P " . olvasztott fém EN ISO
Termikus fémszéras 80...150 nincs horgany felszorasa 2063
| Szakaszos gavanizalés | 5. amelléris | femlevclasztas | _EN 12329
Automatikus galvanizalas** 25..5 nincs horgany elektrolitbdl EN 10152
Sherardizalas 15...25 van vas-horgany femdiffuzio | gy 13819
Otvozet horganyporbdl
s . fellletre verés EN ISO
Plattirozas 10...20 nincs horgany iveggolyokkal 12683
Megjegyzések:
* szok&sos vastagsagok
**elektrolitikus fémlevélasztas

8. dbra: A kiilonféle horganyzdsi technoldgidk és bevonati jellemzék

Az abran szerepl6 informacidk kozil — korrdzid elleni védelem szempontjabdl — kitlintetett szerepe
van a bevonat vastagsaganak, mig a mechanikai tulajdonsagokat tekintve a véddéréteg alapfémmel
vald kapcsolatanak, illetve a bevonat szerkezetének. Mint legnagyobb alkalmazasi teriletnél, a kiiltéri
légkori igénybevételek esetében, a néhany mikrométer vastagsagu fémrétegek — 6nallé bevonatként
— nem johetnek széba. Ko6zel azonos vastagsagu és azonos fémbdl készitett védébevonatoknal donté

szempont a védbréteg szerkezete és mechanikai igénybevételekkel szembeni ellendllé képessége.

Galvanizadlds és tlizihorganyzds dsszehasonlitdsa
Ha valamilyen fém sdit tartalmazoé vizes oldaton egyendramot vezetnek at, az oldat nem marad
valtozatlan, hanem 0&sszetételétél fliggéen elbomlik, mégpedig gdz, folyékony, vagy szilard

Y4

halmazallapoti alkotdkra. Az oldatban levé pozitiv toltésl kationok (bevond fém ionjai) az
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egyendram hatasara a katodhoz vandorolnak, ott levalnak és kialakitjak a galvan bevonatot. Ez lehet
réz, nikkel, krém, horgany, stb. Galvanizalassal kialakitott horganyrétegek tulajdonsagai sok
tekintetben eltérnek a tlizihorgany bevonat jellemzgitél (9. dbra).

Ertékelési szempontok Tlizihorganyzds Galvanizalds
Otvozetképzbdés diffuzidval a vasalapon XX 00
A réteg tapaddsa XX XX
A teljes réteg tomorsége XX X

A bevonat egyenletessége XX XX
A bevonat kiilleme X XX
A fémfelulet keménysége XX XX
A fémfeliilet koptatasi ellendllasa XX X

A bevonat hajlithatdsaga 00 ... XX 00...X
Korrézidallosaga a gazdasagossag figyelembevétele mellett XX (0]

A bevonat min&ségének gyakorlati ellenérizhetGsége XX XX
Munkadarab méret és tomeg korlatai X (0]

A bevont termék alakithatésaga 00...XX 00...XX
Bevonat javitdsi lehetGségei X X
Ureges darabok belsé részeinek korréziévédelme XX 00
Bonyolult keresztmetszet( profilok korrézidvédelme XX 00
Keskeny rések kozotti terek korrézidvédelme X 00
Darabok technolégiai deformacids kockazata XX...00 XX
KotSelemek és szerkezetek bevonata alkalmasséaga kiiltéri hatdsokhoz XX 00
Mez6gazdasagi alkalmazasok lehet8ségei novényhazak, stb. XX 00
Alkalmazas lég-és hiitStechnikai berendezéseknél XX 00
Alkalmazas kénnyl épuletszerkezeteknél XX 00
Alkalmazas hécseréléknél XX 00
A bevonat Ujra elGallithatésdaga, javithatdsaga, helyszini kivitelezhet6ség 00 00
Az eljaras termelékenysége XX 00
Duplex-védelem lehet6sége XX XX
XX: nagyon, jo, kiilonésen megfelelé, X: jo, alkalmazhato, megfeleld, O: kevésbé megfelel6, 00: nem megfelel, nem ajdnlott

9. dbra: Tiizihorganyzds és galvanizdlds ésszehasonlitdsa

A fenti tablazatot célszerl figyelembe venni a megfelel6 horganybevonat kivalasztdsahoz.
Acélszerkezetek esetében a galvanizdlassal kialakitott bevonatokat kizarélag beltéri igénybevétel
esetén ajanlhatd, mert a védGréteg vastagsaga altaldban minimalis (5...25 um). Megjegyezziik, hogy
tlizihorganyzott acélszerkezetek esetében kiilondsen oda kell figyelni arra, hogy az alkalmazott
kotGelemek szintén tlzihorganyzott kivitelben késziljenek. Erre mar 8 mm-es csavaratmérstdl
lehet@ség nyilik, az igy védett csavarok bevonata kevésbé fényes, lehet teljesen matt sziirke is.

Fémszords és tlizihorganyzds 6sszehasonlitdsa

A fémszdrds tobb mint szaz éve ismert ipari technoldgia, melynek alkalmazasi szegmensei
nagyszamuak. Az eljaras soran a fémfellletet homokflvatassal kell el6késziteni (1ISO 8501-1), Sa2 1/2
fokozatig (horgany, vagy horganyotvozetek alkalmazasa el6tt). A bevond fémet villamos aram, vagy
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ég6 gaz energidjaval megolvasztjuk, majd a megomlott fémet s(ritett leveg6vel porlasztjuk és a
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bevonandé (mar el6készitett) fellletre repitjuk (10. abra). A
fémszemcsék deformaldédnak és fizikai-mechanikai, (adhézios)
kotéssel kapcsolddnak a fémalaphoz, igy az acélszerkezet
fellletéhez. A teljes bevonatban viszont a szemcsék kozott — a
kutatdsok szerint — adhézidos és kohéziés kotések vegyesen
létezhetnek. Mivel a megolvasztott fémcseppecskék lényegében
hideg targyfeliiletre érkeznek, ezért a bevonat érintkezési feliiletén

kohézios kotés nem johet létre. Megjegyezziik, hogy a targy

utdlagos hékezelésével egyfajta diffuzids kapcsolat kialakithatd.

10. dbra: A fémszords

elve
Ertékelési szempontok Tlizihorganyzds Fémszords
Otvozetképzbdés diffizival a vasalapon XX 00
A réteg tapaddsa XX X..XX
A teljes réteg tomorsége XX X
A bevonat egyenletessége XX X..XX
A bevonat kiilleme X X
A fémfelulet keménysége XX XX
A fémfelulet koptatasi ellenallasa XX XX
A bevonat hajlithatdsaga 00 ... XX 00
Korrézioallosaga a gazdasagossag figyelembevétele mellett XX 0..XX
A bevonat min&ségének gyakorlati ellendrizhetSsége XX XX
Munkadarab méret és tomeg korlatai X XX
A bevonat utélagos alakithatdsaga 00..X 00
Bevonat javitdsi lehetGségei X XX
Ureges darabok bels részeinek korréziévédelme XX 00
Bonyolult keresztmetszet( profilok korréziévédelme XX 00
Keskeny rések kozotti terek korrézidvédelme XX 00
Darabok technolégiai deformacids kockazata XX...00 XX...0
Csavarok, kot6elemek bevonataihoz torténd alkalmassaga XX 00
MezGgazdasagi alkalmazasok lehetségei novényhazak, stb. XX X
Alkalmazas lég-és hiitStechnikai berendezéseknél XX (0]
Alkalmazas kénnyd épiletszerkezeteknél XX
Alkalmazas hécserélknél, haztartasi eszkozoknél XX 00
A bevonat ujra elGéllithatdsaga, javithatdsaga, helyszini kivitelezhet6ség 00 XX
Az eljéras termelékenysége XX 00
Duplex-védelem lehet6sége XX XX
XX: nagyon, jo, kiilonésen megfelelé, X: jo, alkalmazhato, megfeleld, O: kevésbé megfelel6, 00: nem megfelel, nem ajdnlott

11. dbra: Tiizihorganyzds és fémszords 6sszehasonlitdsa

A fémszoras — a védendd targyra tekintettel - Iényegében , hideg” eljards, a bevonandd anyagot éré
héhatds alacsony szintl. A termikus fémszorast kézi Uton, vagy automatikus berendezéssel lehet
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elvégezni. A szért réteg minGségére vonatkozdan az EN I1SO 2063 szabvany tartalmaz elGirdsokat.
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A fémszdras tlzihorganyzassal szembeni legnagyobb hatranyai kozé tartozik, hogy a bevonat
pordzus, melyet utdlagosan célszer(i tomiteni (pl. festéssel), illetve az lireges szerkezetek belsé tereit
nem lehet vele védeni a korrdzidval szemben. Elénye viszont, hogy helyhez nem kotott eljaras, tehat
nagyon nagy daraboknal, akar helyszini kivitelezésre is lehet&ség nyilik. Viszont termelékenysége és
kivitelezésének megbizhatdsaga (technikdjabdl adéddan) jelentésen alatta marad a tlizihorganyzasi
eljarasnak. A két technika kozotti kiilonbségeket 6sszefoglalva a 11. dbran mutatjuk be.

a-a

Kézikonyv acélszerkezetek tervezéséhez és gyartasahoz

A Magyar T(zihorganyzok Szervezete — TUZIHORGANYZOTT
ACELSZERKEZETEK cimmel - 2013. decemberében jelentette meg
legujabb kiadvanyat. Ezzel, az A/5 méretli, keményfedeles
kézikonyvvel sok szakember szdmara kivan segitséget nyujtani a

TUZIHORGANYZOTT

= szervezet. A kényv 72 oldalon, 19 db tablazattal és 61 db szines
ACELSZERKEZETEK

képpel mutatja be azokat a tudnivalékat, melyet a
tlizihorganyzott acélszerkezetek tervezésével és gyartasaval
foglalkozd valamennyi szakembernek fontos tudni, de nagy
haszonnal forgathatjak maguknak a tlizihorganyzé izemeknek a
szakemberei is, illetve valamennyi érdeklédé.

A gyakorlatban alkalmazékon kivll ajanljuk a kézikbnyvet a
fels6oktatasi intézményekben tanuld hallgatésdg szamdra is,
ugyanis munkajuk soran nem nélkiulozhetik majd a korszerd,
tlizihorganyzott  acélszerkezetek  kialakitasara vonatkozé
Kézikényv acélszerkezetek tervezéséhez, legfontosabb tudnivalokat. A kisméretli kényv téritésmentesen

tiizihorganyzasnak megfeleld

technologiai kialakitdsahoz megrendelhet6 a Magyar Tlzihorganyzok Szervezeténél

(www.hhga.hu), és valamennyi tagvallalatanal.
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A helyes tervezés alapvet6en meghatarozza a
tlzihorganyozott termék késobbi felhasznalhatdsagat

A vékony lemezekbdl készitett acélszerkezetek deformacids kockazatot hordoznak magukban, ezért ezeket
vagy utolag rogzitik a fészerkezetre, vagy megfelel6en merevitik a fellileteiket. Tizihorganyzott
acélszerkezetnél tlzihorganyzott kotGelemeket kell alkalmazni.

Nem elegendé mérték(i merevités esetén, Kell6en merevitett feliiletd, tiizihorganyzott kivitelii
szintén kdros alakvdltozdssal kell szamolni. hulladéktdrolo konténer
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Tlzihorganyzott korldtszerkezet és ko.rréziédl/é acélbol

Tlzihorganyzott acélszerkezeten galvanikusan
horganyzott tartocsap korrozidja 1-2 év elteltével.

készitett korldt csavarokkal. A bekété lemezek és
horganyréteg k6zé szigetelést javaslunk tenni.

A Magyar TlGzihorganyzdk Szervezete ONLINE SZAKFOLYOIRATA




TUZIHORGANYZOTT ACELSZERKEZETEK 2014. junius

A tozsdei horganyar alakulasa 2013.12- 2014.05.
hoénapokban

A megadott arak a londoni fémt6zsde (LME: London Metal Exchange) nagytisztasagu (SHG Zinc) havi, atlagos
eladasi arait mutatjak.

Atlagar (Eur/tonna)

1700
1680
1660
1640

1620
1600
1580 W Hanapok
1560
15440
1520
15040
12. 01. 02. 03. 04. 0s.
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