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Tisztelt Olvaséink]

A tiizihorganyzds nagy elbnye, hogy az acélszerkezeteket — kevés Rivétellel - nemcsak Riviil, hanem beliil is védBbevonaital [dtja
el, mely a technoldgia alapvetd sajitossiga. Annak, érdeRében, hogy a munkadaraboRat jo minbségben le lehessen horganyozni,
sziikség van a megfeleld technologiai nyildsok elhelyezésére, amelyet mdr a tervezéskor el Rell végezni, majd a gydrids sordn Ki Rell
Gket alakitani.

Annak, ellenére, hogy a horganyzd iizemeR, partnerei tibbsége tisztdban van a technoldgiai nyildsoR, sziikségességével,
Jelentbségiiket mégsem nem mindig [dtjak, dt. Mostani lapszdmunkban igyeRsziink, azokat az érveRet felvonultatni, melyek,
segitségével Rpnnyen beldthaté a helyesen megvdlasztott nyildsoR, fontossiga és hatdsai a bevonatoR, mindségére,
gazdasdgossdgdra, s6t az egész acélszerkezet minbségére.

A sziikséges furatoRat, nyildsoRat, lesarkaldsoRat, stb. nem utélagosan Rell [étrehozni, tehdt nem a mdr Készre gydrtott
acélszerRezeten Rell az utomunkdlatoRat elvégezni, mert az igy [étrejott nyildsoR, dltaldban nem a legmegfelel66b pozicidban
vannak, sem nem esztétikusan, igy lerontjdk a termék mindségét.

Eziiton is felhivjuk, a tervez6k_ figyelmét sajit fontos szerepiikre, melynél fogva mdr a ,tervezbasztalon” kell elhelyezni a
technoldgidhoz sziikséges nyitdsoRat. Egyszerii elveR, alapjin, Ronnyen megérthet6 mddon Ki lehet vitelezni SRet. EzeRre
vonatkozdan az EN 1SO 14713:2009, EN ISO 1461:2009 szabvdnyok, és ma mdr magyarul is elérhet§ nyomtatott, vagy
eleRtronikus RiadvdnyoR, dllnak, rendelRezésre. De abban is biztosak, vagyunk, fogy a tiizihorganyzd iizemeRben torténd
személyes ldtogatdsokra minden tagvillalatunkndl mod nyilik, és igy a gyaRorlatban is megismerRedhetneR, a technoldgia
RezeléseR modjaival.

A technoldgiai nyildsoR RialaRitdsira vonatkozd szakRiadvinyok, beszerezhet6R a Magyar Tiizihorganyzok Szervezeténél, vagy
a tagvdllalatoRndl.

2014. dprilis 29,

Magyar Tiizihorganyz ok Szervezete

Szakmai Bizottsiga

FIGYELEM: A lapban k&z6lt informacidkat — az aldbb kozolt korlatozasokkal - minden olvasé sajat elhatarozasa szerint hasznalhatja fel, az ebbdél ereds esetleges
karokért a kiadé nem vallal semmiféle felelGsséget. A folyodiratban kozolt cikkek, fényképek és dbrak mas kiadvanyban, nyomatott és elektronikus termékben
torténd felhasznélasa, vagy barmilyen mdodon torténd publikaldsa, kozlése csak a Magyar T(zihorganyzdk Szervezete irasos engedélyével torténhet.
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Acélszerkezetek helyes tervezése — a technoldgiai nyilasok
és elhelyezésiik

Mint minden megmunkalasnak, igy a tlizihorganyzasnak is megvannak a technoldgiai feltételei. Ezek
a feltételek vonatkoznak egyrészt a technolégiai rendszerre, masrészt pedig magara a
megmunkalandé targyra, esetiinkben a bevonasra keriil6 acélszerkezetekre. Az elGbbi az kizardlag a
tlizihorganyzd Gizemre vonatkozik, az utébbi viszont a megrendel6 és a horganyzé megfeleld
egyuttmikodését igényli.

Ahhoz, hogy a darab teljes fellletén kitlné minGségl véd6bevonat képzddjon, tokéletes
fellletelGkészitésre van szilkség, ami megkoveteli, hogy a technoldgiai folyadékok az acélszerkezeti
elem minden pontjat elérjék és kifejtsék hatasukat. Egyebek mellett, ennek a célnak az elérését
szolgdljak a helyesen kialakitott technoldgiai nyilasok, melyeknek komoly hatasuk van a védéfilm
mindségére (1. dbra).

Biztositjak a darab Biztositjak a tokéletes Biztositjak a levegd, salak, Lehet&séget teremtenek a El6segitik az
helyes felrogzitésének feluletelGkészitést. és horgany maradéktalan lehetd legrovidebb acélszerkezetek
lehet6ségét. kitrulését. horganyzasi id6tartamra. deformaciotdl
mentes bevonasat.
HIBAMENTES HIBAMENTES BEVONAT HIBAMENTES BEVONAT KISEBB KOLTSEGEK HIBAMENTES
ACELSZERKEZET ACELSZERKEZET

1. dbra: A technoldgiai nyildsok befolydsa

Mint az a fenti tablazatbdl latszik, a horganyzastechnoldgiai furatok, kivagasok, lesarkaldasok nagy
jelent&séggel birnak. A helyes kialakitasuknal négy f6 szempontot sziikséges figyelembe venni.
Ezek a kdvetkezbk:

e anyilasok elhelyezése

e anyildsok méretei

* anyildsok darabszdma (az Osszes feliiletiik)

e esetleg a felrogzitési pontok elhelyezése

A nyildsok elhelyezése

Azt, hogy egy adott acélszerkezeten kell-e egyaltalan valamilyen — a horganyozhatdsagot biztositd —
technikai nyilas, a darab konstrukciéja hatdrozza meg. Mint korabbi irdsainkban olvashattuk, a
tlizihorganyzasi technoldgia végrehajtasa soran a darabokat folyadékokban kezelik. Ez azt jelenti,
hogy a kezel6szereknek a munkadarabok minden pontjat el kell, hogy érjék, hogy kifejtsék hatasukat.
Ez csak Ugy lehetséges, ha a folyadékba meritéskor (horganyba meritéskor is!), a zart terekben levé
levegd és a képz6d6 gazok nem képeznek légzsakot a szerkezetben. Ugyanakkor tovabbi szerepiik is
van, mégpedig biztositjak a horganyolvadékban keletkez6 salakok felliszasat a fémfirdé felszinére.
Ezek a salakok erésen oxidald hatasuak (Cl'-ion tartalmuak), igy korrozivak, tehat a legkisebb
mennyiségben sem kivanatosak, ezért mar bevonattal ellatott termékek felliletérdl - lehet6leg még a
horganyzé kadban - maradéktalanul el kell tavolitani 6ket. A fenti feltételeket csak ugy tudjuk
biztositani, ha a sziikséges technoldgiai nyilasokat a bemerités-kiemelés mozgasi sikjaban, a darabok
zart tereinek a legfelsG pontjaiba helyezziik el. Természetesen a bemerités ellentétes folyamatanal, a
kiemelésnél, viszont a munkadarab minden szegletébdl ki kell, hogy folyjanak a folyadékok, igy az
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alséponti nyitasokat a zart tér legalso pontjaba kell elhelyezni. A technoldgiai nyilasok elhelyezésének
elvét mutatjuk be 2. dbrankon.

Lewvegd
L, o7

Folyadék

2. dbra: A folyadékba merités és a Iégtelenités

A nyildsok sziikséges méretei
A helyes pozicidkba elhelyezett technoldgiai nyitasok sziikséges, de nem elégséges feltételei a kivald

minGségl tlizihorganyzasnak. Ugyanis a horganybevonat killemét, a védéréteg tulajdonsagait,
gazdasagossagat az is meghatdrozza, hogy milyen sebességgel lehet az acélszerkezet elmeriteni a
fémolvadékba. Arra kell térekedni, hogy minél gyorsabban be lehessen meriteni a darabokat és ez
nemcsak a réteg tulajdonsagai, hanem az acélszerkezet karos alakvaltozasai megel6zése érdekében is
fontos. A minél nagyobb kifolydnyildsok a termékek kiemelésekor meggyorsitjak a folyékony fém
kifolyasat, igy kevesebb utdmunkalatra lehet sziikség. Tehat minél nagyobb a technoldgiai nyilasok
keresztmetszete, annal kedvez&bb tlizihorganyzasi feltételeket teremtiink. A méreteikre
vonatkozdan tapasztalati adatok allnak rendelkezésre (3. abra), melyet javasolunk betartani, ezektdl

felfelé ajanlott csak eltérni.

Legkisebb sziikséges darabszam és minimalis
lyukatmérdék (mm)
Kér Négyszdgszelvény Téglalap 1 5 4
szelvény szelvény

> 15 15 20x10 8

20 20 30x15 10

30 30 40x20 12 10

40 40 50x30 14 12

50 50 60x40 16 12 10
60 60 80x40 20 12 10
80 80 100x10 20 16 12
100 100 120x80 25 20 12
120 120 160x80 30 25 20
160 160 200x120 40 25 20
200 200 260x140 50 30 25

3. dbra: A technoldgiai nyildsok ajdnlott darabszama és méretei

Amennyiben tul kicsik a kialakitott technolégiai nyitasok, a munkadarabok nagyon lassan meriilnek
el, vagy esetlegesen ,meguszhatnak” a horganyolvadék tetején, melyek minéségromlashoz vezetnek.
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Ennek egyik oka, hogy a vas és a horgany kozotti slrlség kiilonbség viszonylag csekély mértékd,
tovabba a keletkezd salakok is csokkenthetik a leveg6 és gazok kilrlilésének sebességét. Ugyanakkor
kiemeléskor a zart terekbdl csak lassan folyik ki a horgany és tovabb noveli a meritési id6t, vagy a
megfolyasok rontjak a bevonat minGségét.

Felrégzitési pontok elhelyezése
A tlizihorganyzashoz az acélszerkezeteket kiilonféle fliggeszt6 eszkozok felhasznalasaval rogzitik fel

un. horganyzdi késziilékekre. Az, hogy a bevond lizem, milyen médon erdésiti fel az acélszerkezeteket,
a legtobb esetben sajat hataskdrben donti el, de a helyes felfliggesztés lehet6ségét a megrendelének
szlikséges biztositani. A munkadarabokat gy kell felakasztani a készillékekre, hogy a kedvezd
horganyzasi poziciét eredményezzen (4. dbra).

A helyes felfiiggesztési mdd kivalasztasanak szempontjai

1. Technoldgiai nyildsok
megfelel6 pozicidinak
elérése.

2. A lehetd legnagyobb
bemeritési sebesség
biztositasa.

3. Biztonsagos felrogzités,
lelszas, leesés elleni
védelem.

4. Termékbiztonsag,
deformacio-, és baleset
megel6zés.

4. dbra: Helyes felfiiggesztési poziciok megvdlasztdsanak kévetelményei
A kllonb6z6 termékféleségek eltérd felfliggesztési mddokat igényelnek. Rudszerd acélszerkezeti
elemeknél a legkedvez6bb megoldas a fliggdleges irdnyld bemerités, de sok esetben a
horganyzdkadak méretei, vagy a darabok hossza ezt nem teszik lehet6évé. A gyakorlatban
leggyakrabban hasznalatos felfliggesztési lehetGségeket 5. abrankon mutatjuk be.

S ] .

Horganyolvadék 450°C

Horganyolvadék 450°C

R&videbb szdlanyagok tlizihorganyzasa
Hosszl darabok egyedi tlizihorganyzésa

Horganyolvadék 450°C

Horganyolvadék 450°C i

Vegyes méretdl és alakil termékek
tdzihorganyzésa

Hosszabb szalanyagok tlizihorganyzéasa

5. dbra: Felr6gzités lehetGségei tiizihorganyzdshoz

Természetesen |éteznek specidlis esetek, amikor kllénleges felfliggesztési mddokat kell alkalmazni.
llyen példaul a csak kiviilrél torténd horganyozas (h6cserélék esetében), amelynél megfelel6 befogé-
készlilékkel sziikséges biztositani az alkalmas technoldgiai koriilményeket. Ezt a kivalasztott izemmel
minden esetben egyeztetni sziikséges.
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CsoOszerl szerkezetek, tartalyok, hocserél6k tlizihorganyzasa

Nagy belsé térfogattal rendelkezé6 szerkezetek, amelyekre pont emiatt kiiléndsen nagy figyelmet kell
forditanunk. Tlzihorganyzasuk jelentGsen eltér az egyszer(ibb altalanos szerkezetektdl, hiszen akar
tobb kébméter folyadék sziikséges a feltoltésiikhoz, emiatt a kialakitasuknal szorosabban egyiitt kell
m(ikédni a gyartéizemekkel.

A nagy belsG tér a cs6szerkezeteknél és tartalyoknal a feltoltés és lelrités, illetve a folyadékkal
megtelt szerkezet mozgatasa akadalyozhatja a technoldgiai folyamatokat. Alapvetd elv, hogy a
termék minden egyes pontja érintkezzen az elGkezelS kddakban 1évé folyékony vegyszerekkel, illetve
magaval a horgany olvadékkal is. Ezeknek a folyékony anyagoknak meghatdrozott idén belil be kell
jutniuk a belsé terekbe, illetve onnan ki is kell trtlnitk. Ezért nagyon fontos a megfelel6 beémlé
nyilas mérete, hiszen féként a horganyolvadéknal, a termék altal kiszoritott folyadék térfogata
felhajtéeréként jelentkezik, csak hosszu id6 elteltével engedi elmeriilni a terméket. A kiemelés talan
még veszélyesebb, mert a szlikséges legkisebb kiemelési sebesség mellett a belsé térben nem lehet
magasabb a horgany szintje, mint a horganyozé kddban. A nagytomeg( folyékony fém kiemelése
tulterhelheti a fliggeszté pontokat és késziilékeket, fennall a kddba szakadas veszélye. Az id6ben
elnyulé martasi id6, negativan befolydsolja a technoldgiat, karos vetemedések jelentkezhetnek a
terméken, illetve vastag, rideg bevonatok késziilnek. A felsorolt okok miatt néhany alapvetd
kialakitasi médra érdemes odafigyelniink. A cs@szer( szerkezeteknél a karimdkat, alaplemezeket Ugy

kell elkésziteni, hogy a bedmlényilds lehetSleg azonos legyen a ¢sé belsé atmérgjével (6. dbra).

6. dbra: Helyes megoldds 7. dbra: Kileveg6z6 és salakkiagramlé nyilds oldalt,
de kell a legfelsé ponton is

A kilevegG6z6 nyilas a cs6 masik végén természetesen lehet kisebb is (7. dbra), mert a gazok
kénnyebben daramlanak. A fliggeszt6 nyilasok, emel6fiilek mérete, szilardsaga igazodjon a mozgatott
tomeghez.

Tartalyoknal harom csoportot kiilonboztetiink meg. A horganyzékad hasznos magassaganal
alacsonyabb tartalyokat figgélegesen meritjik. A domboru fenéklemezeken, a tartaly
tengelyvonaldba kell helyezni a feltoltéshez és kilevegGzéshez sziikséges csonkokat, amelyek nem
nyulhatnak a szerkezet belsejébe, mert folyadékot tartanak vissza, ami robbanashoz vezet, illetve a
felsé fenéken, légzsak keletkezik és nem alakul ki bevonat. A bedmlényilds legalabb 1:20 aranyu
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méretl legyen a tartdly keresztmetszetéhez képest. A kileveg6zést biztositd nyilas lényegesen kisebb
lehet, de a tartaly belsé felliletén képz6d6 horganysalak legyen képes a felszinre jutni, mert
feltapadasa esetén, a hasznalat sordn karositja a bevonatot.

Amennyiben a tartdly hosszabb a horganyzokad magassaganal fektetve horganyozhatd. Ebben az
esetben a bedmld és kileveg6z6 nyilasokat a tartaly palastjan a fenéklemez kozelében, vagy a tartaly
végein a palasttal érint6legesen, tératlokban helyezzik el (8. dbra).

Azonos bemeritési és kiemelési sebesség mellett
Iényegesen t6bb folyadék aramlik a belsé térbe,
mint fligg6leges helyzetben, ezért a nyildasoknak
is nagyobbaknak kell lenniik. Helyesen akkor
jarunk el, ha legalabb 1:15 keresztmetszet( a
bemeneti nyilas a palast keresztmetszetéhez
képest. Az ehhez hasonlé kialakitasu tartalyoknal,
a deformacié veszélye is nagy, mert a
horganyfirdében |évé paldst része és a kint [évé
rész kozotti hémérsékletkilonbség okozta
hétdgulas miatt, jelentds fesziiltséget

eredményez a szerkezetben.

8. dbra: Nagyméretii tartdly kialakitdsa

Egyes tartaly tipusok a tisztitas és karbantartas érdekében szerelhet§ kivitelben késziilnek. A tartaly
fenéklemeze és paldstja karimaval csatlakozik 6ssze, vagy a tartaly két fél elembdl készil. Az ilyen
szerkezetek nem kilonboznek egyéb termékektdl a kialakitas szempontjabél. Bizonyos estekben a
tartaly fél eleme zart, de megfelel6 technikaval igy is jol horganyozhatd. Ami minden esetben k6z0s,
hogy megfelel6 szilardsagu pontok legyenek a tartdlyon a megfogdsukhoz, a technolédgiai miveletek
elvégzéséhez. Hullamtorék, merevité keretek, aramlas gatldk beépitése esetén a kialakitas
tekintetében mindenképpen egyeztetni kell azzal a horganyzo6 Gizemmel, ahol a fellletkezelést
végeztetik. Hasonlé médon kell eljarni akkor is, ha a tartaly duplafald, mert ezeken a szerkezeteken
az utdlagos javitas, technoldgiai nyilasok kialakitasa az esetek tobbségében nem lehetséges, és
emiatt akdr meg is hidsulhat a szerkezet t(izihorganyzasa.

A hécserélSk bevonasa - kialakitasuk miatt — a legspecialisabb horganyzdsi m(iveletek kozé tartoznak.
Mivel a bels6 tér nem horganyozhaté, a szerkezet altal kiszoritott folyadék térfogat felhajtéderéként
jelentkezik. Az esetek tobbségében — darabonként - tobb tiz kN erével kell szamolnunk, amit
megfelel§ eszkdzok segitségével tudunk ellensulyozni. A horgany stir(isége a horganyzas
hémérsékletén 6,95 kg/dm?, vagyis minden kiszoritott dm? nagyjabdl 70 N felhajté erével hat a
horganyzasban résztvevd szerkezeti elemekre. Altaldban 80-120 liter térfogatiak a hécserélsk
tobbsége, de el6fordul 400-600 literes is, amit jelentds ellentomeggel lehet a horganyfiirdé felszine
alatt tartani. Egyértelm(, hogy a m(ivelet gondos tervezést és elGkésziiletet igényel a gyartotdl és a
horganyoz6 tizemtél is. Megfelel6 merev szerkezetbe kell foglalni a h6cserélét, amely a horganyzas
hémérsékletén is kell6 szilardsagu, kialakitasa alkalmazkodik a technolégiahoz (9. abra).
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9. dbra: Hosszu hécseréld a merev befoglalo 10. dbra: A keret nem optimdlis kialakitdsa
kerethen

A csérendszer bemeneti-és kimeneti nyildsainak a
flird6 felszine folé kell nyulniuk és lehet6leg
biztonsagi szeleppel kell ellatni, hogy szallitaskor,
tarolaskor ne jusson folyadék a belsejébe, mert a
horganyzas h6meérsékletén robbandshoz vezet. A
keret nyuljon tul a terméken, hogy kiemeléskor a
horgany ne folyjék a hécserél6 elemeire, mert
min&ségi problémat okozhat (10 - 11. abra).
Ezeknek a feltételeknek a biztositdsa a beszallité
feladata. A szerkezet fogadasara alkalmas eszkozt

és a megfelel6 ellentomeget a horganyozo
Uzemnek kell adnia.

11. dbra: A keret helyes tulnyuldsa

Javasoljuk, hogy a felsorolt termékeknél még a gyartas megkezdése el6tt a gydrtdk vegyék fel a
kapcsolatot a horganyozdssal megbizott Gzemmel.

n-m

V4 L)

A bemeritési ido hatasa a horganybevonat mindségére

Lapunk elsé cikkében részletesen targyaltuk a technoldgiai nyilasok jelent6ségét. A horganybevonat
hidnyainak elkeriilése mellett, mint lattuk, nagyon fontos szerepiik van abban, hogy a munkadarabok
minél gyorsabban elmeriljenek a fémolvadékba, ez jelentds hatassal van a kialakulé védéréteg
vastagsagara és megjelenésére. Minél vastagabb egy horganybevonat, annal kéltségesebb, de
altalaban az esztétikai értéke is romlik. Ezért a tlizihorganyzé lizemek egyik alapszabalya, hogy a
darabokat a lehet6 leggyorsabban kell a fémfiird6be meriteni (,,zuhantatas”).

A horganybevonat képzG6dése a fémolvadék felszine alatt kezd6dik, mégpedig az 6tvozeti fazisok
kialakuldsaval. A horgany (cink) a vassal vegylleteket képezve 6tvozet-rétegeket hoz létre a
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munkadarab felliletén, melyeknek az olvadaspontja jelentGsen meghaladja a horganyét, de jéval
alacsonyabb a vas olvadaspontjanal (600-700 °C kdzo6tt van). Ennek az 6tvozetképzddésnek a
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11. dbra: Bevonatvastagsdg vdltozdsa a 12. abra: Optimadlis technoldgiai nyildsok

horganyzdsi idétartam fiiggvényében
(D. Horstmann szerint)

sebessége alapvetSen az acélosszetételtdl (elsGsorban Si-, és P-tartalomtdl) fligg, ami donté hatassal
van a rétegvastagsagra. Ugyanakkor az olvadékban tartézkodds id6tartama és az olvadék
hémérséklete a masik két tényez6, melyek szintén jelent6s befolyast gyakorolnak kialakulé
Otvozetrétegek vastagsagara (11. abra). Az dbrdn lathaté ,vasveszteség” szorosan korreldl az 6tvozet-
réteg képzédésével, azaz minél nagyobb a munkadarab feliiletérdl az olvadékba eltdvozé vas
mennyisége (Fe), anndl nagyobb lesz a bevonatban az 6tvozetek aranya. Az dbran lathaté — szokdasos
— 450 °C-os horganyzasi hémérsékleten egy parabola gérbének megfelel6 (itemben névekszik a
kemény intermetallikus Zn-Fe fazisok vastagsaga.

A fentiekbdl kovetkezik, hogy az acélszerkezetek optimalis tervezésénél a leheté legnagyobbra
szlikséges valasztani a technoldgiai nyildsok keresztmetszetét. Ne elégedjiink meg azzal, hogy a
megfelel6 helyre elhelyezett minimalis atmérgjl furatok elkésziilnek, térekedni kell az optimalis
eredményekre, ez biztositja majd a legkivaldbb és még gazdasagosabb véd&bevonatot. Ennek
kiilondsen nagy jelent6sége van a nagy zart terekkel rendelkezé darabok esetében, mert ott nemcsak
a gyorsabb be-és kifolyasokat, hanem a jobb légcsere miatt a gyorsabban torténd lehlilést is
el6segitik a nagyobb nyilasok. Ez utébbi pedig megroviditi a mintegy 200 °C-ig tarté maradék
termodiffuzid id6tartamat, igy fényesebb lesz a bevonat. 12. dbrankon egy ajanlott termékkialakitast
mutatunk be.
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Kézikonyv acélszerkezetek tervezéséhez és gyartasahoz

A Magyar T(zihorganyzok Szervezete — TUZIHORGANYZOTT
ACELSZERKEZETEK cimmel - 2013. decemberében jelentette meg
legljabb kiadvanyat. Ezzel, az A/5 méretli, keményfedeles
kézikonyvvel sok szakember szamadra kivan segitséget nyujtani a

TUZIHORGANYZOTT

s szervezet. A kényv 72 oldalon, 19 db tablazattal és 61 db szines
ACELSZERKEZETEK

képpel mutatja be azokat a tudnivalékat, melyet a
tlzihorganyzott acélszerkezetek tervezésével és gydrtasaval
foglalkozdé valamennyi szakembernek fontos tudni, de nagy
haszonnal forgathatjak maguknak a tlizihorganyzé izemeknek a
szakemberei is, illetve valamennyi érdeklédé.

A gyakorlatban alkalmazdékon kivil ajanljuk a kézikényvet a

felsGoktatasi intézményekben tanuld hallgatésag szamara is,

ugyanis munkdjuk soran nem nélkilozhetik majd a korszerd,

tlzihorganyzott  acélszerkezetek  kialakitasara  vonatkozo

Kézikényv acélszerkezetek tervezéséhez, legfontosabb tudnivalokat. A kisméretl konyv téritésmentesen
tizihorganyzasnak megfeleld

technologiai kialakitdsahoz megrendelhet6 a Magyar Tlzihorganyzok Szervezeténél
(www.hhga.hu), és valamennyi tagvallalatanal.
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A technoldgiai nyilasok alapvetéen meghatarozzak a
tlzihorganyozhatdsagot — helyes és helytelen megoldasok

A megfelel6 helyekre elhelyezett és megfelel6 méretli technoldgiai nyilasok biztositjak az acélszerkezet
tlizihorganyozhatdsagat és a jo termékmindséget. A nyilasok hianyaban, vagy rossz kialakitasoknal, a darab
vagy nem lesz tlizihorganyozhatd, vagy a minGsége nem lesz megfeleld.

Utdlag furt, nem optimadlis, részben felesleges Helyes technoldgiai nyildsok kialakitdsa I-szelvényes
technoldgiai nyildsok zdrtszelvényen tartok esetében

Hidnyzo technoldgiai nyildsok miatt Légzsdkos szerkezetrész hianyzo technoldgiai
horganymaradvdnyok a sarkokban nyilds miatt

A Magyar TlGzihorganyzdk Szervezete ONLINE SZAKFOLYOIRATA




TUZIHORGANYZOTT ACELSZERKEZETEK 2014. 3prilis

A tozsdei horganyar alakulasa 2013.10- 2014.03.
honapokban

A megadott arak a londoni fémt6zsde (LME: London Metal Exchange) nagytisztasagu (SHG Zinc) havi, atlagos
eladasi arait mutatjak.

Atlagar (Eur/tonna)
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